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บทคัดย่อ 

         กำรศึกษำครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษำกำรใช้โปรแกรม ArtCam ในกำรออกกแบบและผลิต
ชิ้นงำน 3 มิติ โดยเฉพำะในงำนที่เกี่ยวข้องกับกำรแกะสลักวั สดุและกำรสร้ำงโมเดลต่ำงๆด้วย
เครื่องจักร CNC กำรวิจัยนี้น ำเสนอเทคนิคและกระบวนกำรที่สำมำรถน ำไปใช้ในกำรสร้ำงชิ้นงำนที่มี
ควำมซับซ้อนและมีควำมละเอียดอ่อนในอุตสำหกรรมต่ำงๆเช่น งำนไม้ งำนโลหะ งำนเครื่อง และงำน
ศิลปะดิจิทัล กำรศึกษำได้รวบรวมข้อมูลจำกกำรทดลองใช้งำน ArtCam และวิเครำะห์ผลกำรผลิตที่
เกิดขึ้น รวมถึงกำรสรุปข้อดีและข้อก ำจัดของกำรใช้โปรแกรมในกระบวนกำรผลิตจริง ผลกำรศึกษำ
พบว่ำ ArtCam เป็นเครื่องมือที่มีประสิทธิภำพสูงในกำรออกแบบต่ำงๆได้อย่ำงแม่นย ำ โดยสำมำรถ
ช่วยเพิ่มควำมรวดเร็วและลดข้อผิดพลำดในกระบวนกำรผลิต  

        กำรวิจัยนี้จึงมีควำมส ำคัญในกำรท ำกำรส่งเสริมกำรใช้เทคโนโลยีสมัยใหม่ในอุตสำหกรรมกำร
ผลิตพร้อมทั้งแนะน ำวิธีกำรที่สำมำรถน ำไปใช้ประโยชน์ได้จริงในกำรผลิตงำนต่ำงๆที่ต้องกำรควำม
ละเอียดและควำมสวยงำม 
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กิตติกรรมประกำศ 

        ในโอกำสนี้ ข้ำพเจ้ำขอแสดงควำมขอบคุณและยกย่องบุคคลและหน่วยงำนที่ให้กำรสนับสนุน
และช่วยเหลือในกำรจัดท ำเอกสำรงำนวิจัยโครงกำรนี้จนส ำเร็จลุล่วงไปด้วยดี ขอขอบพระคุณอำจำรย์
ที่ปรึกษำแหละผู้เชี่ยวชำญที่ให้ค ำแนะน ำและข้อเสนอแนะอันมีค่ำตลอดกำรด ำเนินงำน รวมถึงเพ่ือน
ร่วมงำนและผู้มีส่วนเกี่ยวข้องทุกท่ำนที่ช่วยเหลือในกำรรวบรวมข้อมูลและ 
ด ำเนินงำนต่ำง ๆ ให้เป็นไปอย่ำงรำบรื่น  
        คณะผู้จัดท ำขอกล่ำวขอบคุณ นำงแสงดำว ศรีจันทร์เวียง ซึ่งป็นผู้อ ำนวยกำรและคณะผู้บริหำร
วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะและครูแผนกช่ำงกลโรงำนที่คอยอ ำนวยควำมสะดวกเครื่องมือและสถำนที่ใน
กำรท ำงำนเป็นอย่ำงดี สุดท้ำยนี้ ข้ำพเจ้ำหวังเป็นอย่ำงยิ่งว่ำเอกสำรงำนวิจัยโครงกำรนี้จะสำมำรถเป็น
ประโยชน์แก่ผู้ที่สนใจ และน ำไปใช้ประโชยน์ในทำงปฏิบัติได้ต่อไป 

 

    

 

 

                                                                                    คณะผู้จัดท ำ 
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ค ำน ำ 

         โปรแกรม ArtCam เป็นเครื่องมือที่ถูกพัฒนำขึ้นเพื่อรองรับกำรออกแบบและกำรผลิตชิ้นงำน3
มิติ โดยเฉพำะในงำนที่เกี่ยวข้องกับกำรแกะสลักและกำรท ำโมเดลต่ำง ๆ ด้วยเทคโนโลยี CNC 
(Computer Numerical Control ) โปรแกรมนี้ได้รับควำมนิยมในวงกำรอุตสำหกรรมกำรผลิตที่
ต้องกำรควำมแม่นย ำสูง เช่น งำนไม้ งำนโลหะ งำนเครื่องประดับ และงำนศิลปะดิจิทัล กำรใช้ 
ArtCam ช่วยให้ผู้ใช้งำนสำมำรถสร้ำงสรรค์ผลงำนที่มีควำมซับซ้อนและละเอียดอ่อนพร้อมทั้งสำมำรถ
ควบคุมกระบวนกำรผลิตได้อย่ำงมีประสิทธิภำพโดยไม่จ ำเป็นต้องมีโปรแกรมนี้จึงเหมำะสมกับทั้งผู้
เริ่มต้นและผู้มีประสบกำรณ์ในวงกำรออกแบบและกำรผลิต ในเอกสำรนี้ จะเสนอแนวทำงกำรใช้ 
ArtCam ในกำรออกแบบและผลิตชิ้นงำนต่ำง ๆ รวมถึงเทคนิคต่ำง ๆ ที่สำมำรถน ำไปปรับใช้ในงำน
ต่ำง ๆ ได้ เพ่ือเพ่ิมประสิทธิและควำมสร้ำงสรรค์ในกำรท ำงำนในยุคดิจิทัล หวังว่ำเอกสำรนี้จะเป็น
ประโยชน์แก่ผู้ที่สนใจใน ArtCam และสำมำรถใช้งำนโปรแกรมได้อย่ำงเต็มประสิทธิภำพ  
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15 
ภ ำ พ ที่  3 .1 .1 2  ก ด ที่ ชิ้ น ง ำ น แ ล ะ ก ด  Calcuiate New เ พ่ื อ น ำ เส้ น ท ำ งก ำ ร ตั ด เฉื อ น                      
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บทที่1 
บทน ำ 

1.1ควำมเป็นมำของโครงกำร 
      ArtCam2018 เป็นโปรแกรมที่ใช้ส ำหรับกำรออกแบบและกำรสร้ำงงำนศิลปะดิจิทัลซ่ึง    
เหมำะส ำหรับกำรสร้ำงแบบพิมพ์ 2มิติ และ 3มิติ รวมถึงกำรประยุกต์ใช้ในงำน CNC ส ำหรับ
งำนตัดหรือแกะสลักวัสดุเช่น ไม้ พลำสติก หรือโลหะ โดยกำรใช้ ArtCam2018 ช่วยให้
ผู้ใช้งำนสำทำรถสร้ำงแบบได้อย่ำงละเอียดและแม่นย ำรวมทั้งช่วยลดเวลำและค่ำใช้จ่ำยใน
กำรผลิตแบบบมืออำชีพ 
      กำรพัฒนำ ArtCam2018 เริ่มต้นจำกกำรมองเห็นควำมต้องกำรของตลำดที่มีกำรใช้งำน 
CNC ในงำนออกแบบและผลิตสินค้ำหรือชิ้นส่วนต่ำง ๆ ในหลำกหลำยอุตสำหกรรมเช่น กำร
ผลิตงำนไม้ กำรตกแต่งภำยใน กำรสร้ำงแบบพิมพ์หรือแม่นกระทั่งงำนศิลปะ ซึ่งบำงครั้ง
ต้องกำรเครื่องมือที่มีควำมสำมำรถในกำรออกแบบและแกะสลักได้ง่ำยและมีควำมยืดหยุ่นสูง 
โดยไม่จ ำเป็นต้องใช้โปรแกรมที่ซับซ้อน 
       ArtCam2018ได้รับกำรพัฒนำและออกแบบโดยบริษัทDelcamซึ่งในปัจจุบันได้
กลำยเป็นหนึ่งในเครื่องมือที่นิยมในวงกำรออกแบบและผลิตชิ้นงำน3มิติ  ทั้งในระดับมือ
อำชีพและนักศึกษำ โดยมีฟีเจอร์ที่ครอบคลุมและใช้งำนง่ำย เช่น กำรสร้ำงแบบ3มิติ  กำร
วิเครำะห์วัสดุ กำรตัดงำนอัตโนมัติรวมถึงกำรเชื่อมต่อกับเครื่อง CNCที่สำมำรถสั่งงำนได้ทันที  
       กำรน ำArtCam2018มำใช้ในโครงงำนนี้มีเป้ำหมำยเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภำพในกำร
ออกแบบและกำรผลิตชิ้นงำนต่ำง ๆรวมถึงกำรพัฒนำทักษะในกำรใช้งำนโปรแกรมนี้ให้กับ
นักศึกษำและผู้สนใจในกำรสร้ำงสรรค์งำนศิลปะหรือผลิตภัณฑ์ด้วยเทคโนโยลีทันสมัย   

          1.2 วัตถุประสงค์ของโครงกำร 
                1.2.1 เพ่ือศึกษำกำรใช้งำนโปรแกรมArtCam2018 
                1.2.2 เพ่ือพัฒนำทักษะกำรออกแบบและกำรผลิตงำนศิลปะ 
                1.2.3 เพ่ือสร้ำงชิ้นงำนที่มีคุณภำพและน ำไปใช้ได้จริง 
          1.3 ประโยชน์ที่รับจำกโครงกำร 
                1.3.1 ลดเวลำออกแบบและผลิตชิ้นงำน 

      1.3.2 เพ่ิมโอกำสทำงอำชีพ 
      1.3.3 ส่งเสริมควำมคิดสร้ำงสรรค์และนวัตกรรม 

           1.4 ขอบเขตของโครงกำร 
                 1.4.1 กำรสร้ำงและออกแบบในรูปแบบ 2มิติ และ 3มิติ 
                 1.4.2 กำรแปลงงำนออกแบบบเป็นเส้นทำงเครื่องมือ (TooIpth) 
                 1.4.3 ผลิตชิ้นงำนโดยใช้เครื่อง CNC 
                 1.4.4 กำรจ ำลองกำรตัด (Simulation) 
                 1.4.5 กำรส่งข้อมูลไปยังเครื่อง CNC              
                 1.4.6 กำรผลิตชิ้นงำนจริง 



2 
 

บทที่ 2 
ทฤษฎีและหลักกำรที่เกี่ยวข้อ 

        กำรจัดท ำโครงกำรชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ ( ARTCAM 2018 ) คณะผู้จัดท ำโครงกำร 
ได้ศึกษำทฤษฎีและหลักกำรเกี่ยวข้อง ดังนี้              
           2.1ประเภทโครงงำน 
           2.2 กำรออกแบบด้วยโปรแกรม ( ARTCAM 2018 ) 
           2.3 กำรผลิตและกำรตัดด้วยเครื่องมือ 
           2.4 กำรเลือกใช้วัสดุ 
2.1 ประเภทโครงงำน 
        โครงกำร ArtCam ซึ่งเป็นโปรแกรมส ำหรับกำรออกแบบ 3มิติ และกำรใช้เครื่อง CNC ในกำร
ผลิตงำนศิลปะและงำนออกแบบต่ำง ๆ มีกำรประยุกต์ใช้ในหลำกหลำยประเภทของโครงงำนที่
เกี่ยวข้องกับกำรสร้ำงสรรค์ศิลปะ กำรผลิตและกำรออกแบบ โดยทั่วไปแล้ว ArtCam ใช้ส ำหรับงำนที่
ต้องกำรกำรออกแบบ 3 มิติที่มีควำมละเอียดสูงและสำมำรถน ำไปใช้ในกำรตัดหรือแกะสลักด้วย
เครื่อง CNC เพ่ือผลิตงำนจำกวัสดุต่ำง ๆ เช่น ไม้ โลหะ หิน พลำสติก เป็นต้น 
ประเภทของงำนที่สำมำรถท ำได้ด้วย ARTCAM  
ได้แก่: 
2.1.1. กำรแกะสลักไม้ 
    1.) ArtCam เหมำะส ำหรับกำรออกแบบและแกะสลักงำนไม้ในรูปแบบต่ำง ๆ เช่น งำนประดับ
ตกแต่งบ้ำน งำนฟอร์นิเจอร์ หรือกำรท ำแม่พิมพ์ไม้ 
    2.) สำมำรถใช้ในอุตสำหกรรมฟอร์นิเจอร์และงำนตกแต่งภำยในเพ่ือสร้ำงรำยละเอียดที่ซับซ้อนได้ 
2..1.2 กำรแกะสลักหินและโลหะ 
     1.) โปรแกรมนี้สำมำรถใช้ในกำรออกแบบและแกะสลักงำนหินหรือโลหะท่ีต้องกำรควำมละเอียด
สูง เช่น งำนประติมำกรรม งำนอนุสำวรีย์ หรือกำรผลิตแม่พิมพ์โลหะส ำหรับอุตสำหกรรมต่ำงๆ 
2.1.3 กำรออกแบบและตัดวัสดุส ำหรับกำรผลิตเครื่องระดับ 
     1.) ArtCam ชว่ยให้กำรออกแบบและตัดเครื่องประดับเป็นไปได้อย่ำงแม่นย ำ โดยสำมำรถ
ออกแบบลวดลำยรูปทรงที่ซับซ้อนและตัดวัสดุได้ด้วยเครื่อง CNC ที่ใช้ในอุตสำหกรรมกำรผลิต
เครื่องประดับ 
2.1.4 กำรออกแบบสัญลักษณ์และโลโก้ 
     1.) สำมำรถใช้ ArtCam ในกำรออกแบบโลโก้และสัญลักษณ์ต่ำง ๆ ที่ต้องกำรควำมละเอียดสูง
และและกำรตัดแกะสลักในวัสดุต่ำง ๆ เช่น โลหะ ไม้ หรือพลำสติก 
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2.2 กำรออกแบบด้วยโปรแกรม(ARTCAM2018) 
2.2.1.กำรด ำเนินวิธีกำรตัด(TooIpath) 
     1.) เลือกเครื่องมือ (TooIs) : เลือกชนิดของเครื่องมือที่ใช้ในกำรตัดหรือแกะสลัก เช่น ดอกเอ็นมิล 
(Endmill) ดอกสว่ำน (Drill) เป็นต้น 
     2.) กำรก ำหนดขั้นตอนกำรตัด (TooIpath Creation) : สร้ำงเส้นทำงกำรจัด (TooIpaths) ที่ใช้
ในกำรตัดหรือแกะสลักชิ้นงำนตำมกำรออกแบบ 
     3.) กำรค ำนวณและจ ำลองกำรตัด: โปรแกรมจะค ำนวณเส้นทำงกำรตัดที่มีควำมแม่นย ำ และ
สำมำรถจ ำลองกำรท ำงำนก่อนกำรผลิตจริงเพื่อลดควำมผิดพลำด 
2.2.2กำรส่งข้อมูลไปยังเครื่องCNC  
     1.) เมื่อได้เส้นทำงกำรตัดแล้ว สำมำรถส่งข้อมูลไปยังเครื่อง CNC หรือเครื่องแกะสลักต่ำงๆ โดย
กำรสร้ำงไฟล์  G-codที่เครื่องจักรสำมำรถเข้ำใจและท ำงำนได้ 
2.2.3.กำรปรับแต่งงำน 
     1.) หำกต้องกำรปรับแต่งหรือลองท ำงำนใหม่ เช่น กำรเพ่ิมรำยละเอียดหรือปรับมุมต่ำงๆ ก็
สำมำรถกลับมำปรับที่ไฟล์เดิมใน ArtCam และส่งกลับไปที่เครื่องจักรได้ 
กำรใช้ ArtCam จะช่วยให้งำนออกแบบเป็นไปได้อย่ำงแม่นย ำ และสำมำรถปรับแต่งงำนได้อย่ำง
ยืดหยุ่นตำมควำมต้องกำรของผู้ใช้ 
2.3 กำรผลิตและกำรตัดด้วยเครื่องมือ 
2.3.1.กำรออกแบบใน ArtCam 
     1.) เริ่มต้นด้วยกำรสร้ำงแบบจ ำลอง (3D model) หรือภำพวำด 2มิติ ที่ต้องกำรใช้งำนใน 
ArtCam  
     2.) ใช้เครื่องมือภำยใน ArtCam เช่น กำรสร้ำงเส้น รูปทรง หรือแม้กระทั่งกำรท ำปั๊ม 
(embossing) เพ่ือให้ได้รูปแบบที่ต้องกำร 
     3.) กำรใช้คุณสมบัติพืเศษของ ArtCam ช่วยให้กำรออกแบบมีควำมละเอียดสูงและเหมำะสมกับ
กำรตัดจริง เช่น กำรใส่ลวดลำยบนวัสดุหรือกำรปรับพ้ืนผิว 
2.3.2.กำรตั้งค่ำเครื่อง CNC 
     1.) เมื่อออกแบบเสร็จแล้ว จะต้องตั้งค่ำเครื่อง CNC ที่จะใช้ตัดวัสดุตำมแบบที่ออกแบบไว้ โดย
กำรสร้ำงโค้ด G-code จำกไฟล์ ArtCam ซึ่งจะบอกเครื่องจักรว่ำควรท ำกำรตัดอย่ำงไร 
     2.) กำรเลือกประเภทเครื่องมือที่ใช้ (เช่น ดอกกัด,เจำะ) รวมทั้งกำรตั้งค่ำควำมเร็วในกำรหมุนและ
ควำมเร็วในกำรเคลื่อนที่ของเครื่องจักร 
2.3.3กำรตัดและกำรผลิต 
     1.) เมื่อ G-code จำก ArtCam แล้ว เครื่อง CNC จะท ำกำรตัดวัสดุตำมแบบที่ก ำหนด 
     2.) เครื่องจักรจะค่อยๆตัดวัสดุไปทีละชั้น โดยกำรเคลื่อนที่ตำมค ำสั่งที่ได้จำกโค้ด G-code และ
ควำมละเอียดของกำรตัดจะขึ้นอยู่กับกำรตั้งค่ำและวัสดุที่ใช้ 
2.3.4.กำรตรวจสอบและเก็บรำยละเอียด 
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     1.) หลังจำกกำรตัดเสร็จสิ้น จะต้องตรวจสอบรำยละเอียดของชิ้นงำน เช่น ควำมถูกต้องของ
ขนำด รูปร่ำง และควำมเรียบร้อยของพ้ืนผิว 
     2.) หำกพบข้อผิดพลำด อำจต้องท ำกำรปรับแต่งหรรือแก้ไขใน ArtCam แล้วท ำกำรตัดใหม่ 
2.4 กำรเลือกใช้วัสดุ 
2.4.1.ประเภทของงำน (ประเภทกำรตัด) 
      1.) หำกเป็นงำนที่ต้องกำรควำมละเอียดสูง เช่น งำนแกะสลัก หรือลวดลำยที่ซับซ้อน ควรเลือก
วัสดุที่สำมำรถตัดได้ง่ำย และมีพ้ืนผิวเรียบ เช่น ไม้MDE,พลำสติก หรืออะลูมิเนียม  
      2.) ส ำหรับงำนที่ต้องกำรควำมทนทำนสูง เช่น ชิ้นส่วนเครื่องจักรหรือส่วนประกอบที่ต้องรับ
น้ ำหนัก สำมำรถเลือกใช้วัสดุที่แข็งแรงขึ้น เช่น เหล็ก,ทองเหลือง หรือทองแดง 
2.4.2.ประเภทเครื่องมือที่ใช้  
      1.) กำรเลือกวัสดุยังต้องพิจำรณำควำมเหมำะสมกับเครื่องมือที่ใช้ตัด เช่น ดอกกัดหรือดอกเจำะ 
หำกเลือกวีสดุที่แข็งแรงเกินไป เครื่องมืออำจเสื่อมสภำพเร็วหรือเกิดควำมเสียหำยได้  
      2.) ส ำหรับเครื่องมือที่ใช้ตัดวัสดุที่มีควำมแข็งแรงสูง เช่น คำร์ไบด์ หรือเพชร ควรเลือกวัสดุที่ไม่
ท ำให้เครื่องมือเสียหำยเร็วเกินไป 
2.4.3.ลักษณะของวัสดุ  
     1.) ไม้ (Wood): ไม้เป็นวัสดุที่นิยมใช้มำกใน ArtCam เพรำะง่ำยต่อกำรแกะสลักและตัด มีทั้งไม้
จริง (เช่น ไม้สัก ไม้พีโอ) และไม้ที่ท ำจำก MDE หรือ HDF ซึ่งมีคุณสมบัติพ้ืนผิวเรียบสม่ ำเสมอเหมำะ
กับกำรออกแบบลวดลำยละเอียด  
     2.) พลำสติก (Plastic): พลำสติก เช่น Acrylic,PVC หรือ HDPE สำมำรถตัดได้ง่ำยและให้ผลลัพธ์
ที่สวยงำมมักใช้ในโฆษณำงำนตกแต่งภำยใน หรือชิ้นงำนที่ต้องกำรควำมใส (Acrylic) หรือควำมอดทน 
(PVC)  
     3.) โลหะ (Meyal): เหลก็,อะลูมิเนียม,ทองเหลือง หรือทองแดงเป็นวัสดุที่นิยมใช้ในงำนที่ต้องกำร
ควำมทนทำนหรือควำมแข็งแรง แต่กำรตัดโลหะต้องใช้เครื่องมือที่แข็งแรง และควรพิจำรณำควำมเร็ว
ในกำรตัดเพ่ือลดควำมเสี่ยงในกำรสึกหรอของเครื่องมือ  
     4.) วัสดุผสม (Composite Materiaals): เช่น ไฟเบอร์กลำส หรือวัสดุคำร์บอนไฟเบอร์ ที่มักใช้ใน
งำนที่ต้องกำรควำมเบำและแข็งแรง แต่กำรตัดวัสดุเหล่ำนี้ต้องใช้เครื่องมือเพ่ือลดกำรเกิดควำมร้อนสูง
ขณะตัด  
2.4.4.ลักษณะผิวและกำรตกแต่ง  
     1.) หำกชิ้นงำนต้องกำรพ้ืนผิวที่ละเอียดหรือมีกำรแกะสลักท่ีซับซ้อน เช่น งำนศิลปะหรืองำน
ตกแต่ง ควรเลือกใช้วัสดุที่มีพ้ืนผิวเรียบและไม่ท ำให้เครื่องมือสึกหรอเร็วเกินไป 
     2.) ส ำหรับงำนที่ต้องกำรควำมเงำงำมหรือมีลักษณะป็นมันวำว (เช่นอะคริลิกหรือโลหะบำง
ประเภท) ควรเลือกวัสดุที่มีคุณสมบัติในกำรขัดหรือท ำควำมสะอำดง่ำย 
2.4.5.ต้นทุนและกำรเข้ำถึงวัสดุ  
     1.) ค่ำใช้จ่ำยของวัสดุเป็นปัจจัยส ำคัญในกำรเลือกใช้ หำกวัสดุมีรำคำแพงหรือหำยำก อำจท ำให้
ต้นทุนกำรผลิตสูงขึ้น 
     2.) ควรเลือกวัสดุที่มีคุณภำพดีและสำมำรถหำได้ง่ำยจำกแหล่งจ ำหน่ำยในพ้ืนที 
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บทที่ 3 
วิธีกำรด ำเนินงำน 

 ในกำรจัดท ำโครงงำน ชุดจ ำลองคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( ARTCAM 2018 ) 
               3.1 วธิีกำรติดตั้งโปรแกรม 
               3.2 ขั้นตอนกำรสร้ำงชิ้นงำน 

    3.1 วิธีกำรติดตั้งโปรแกรม 
          1.) เรียกไฟล์ติดตั้ง เป็นกำรดับเบิ้ลคลิกไฟล์ช่วยในกำรติดตั้ง เช่น AAW2007.EXE 
          2.) หน้ำจอให้เลือกภำษำท่ีจะติดตั้ง 
          3.)Welcome ...จะปรำกฏหน้ำจอต่ำงๆ ให้ท ำตำมค ำแนะน ำโดยคลิกปุ่ม Next ปุ่ม Yes  
หน้ำจอแรก ส่วนใหญ่จะเป็นหน้ำจอต้อนรับเข้ำสู่กำรติดตั้งโปรแกรม 

 

 

 

  

 

 

 

ภำพที่ 3.1 ขั้นตอนที่ 1 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

            4.) License Agreement หน้ำจอแสดงข้อตกลงในกำรใช้งำน ให้คลิกปุ่ม Yes หรือ 
Accept 
            5.) Select Components หน้ำจอให้เลือกส่วนประกอบของโปรแกรม ซึ่งอำจเป็น
โปรแกรมย่อยๆ เสริมกำร  ท ำงำน ถ้ำต้องกำรก็คลิกติ๊กถูก. 
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ภำพที่ 3.2 ขั้นตอนที่ 2 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 
                  6.) ข้อควำมแสดงพื้นที่ที่เหลือทั้งหมดในเครื่องของเรำ 
           7.) ข้อควำมแสดงพ้ืนที่ที่โปรแกรมต้องกำรเพ่ือเก็บไฟล์ต่ำงๆ ของตัวโปรแกรม 
           8.) Destination Location หน้ำจอให้เลือกโฟลเดอร์ที่จะน ำไฟล์ของโปรแกรมไปเก็บไว้               
ปกติจะน ำ 
           ไปเก็บไว้ในโฟลเดอร์ Program Files โดยจะสร้ำงโฟลเดอร์ของตัวเองขึ้นมำ 
           9.) Product Key บำงโปรแกรมจะให้ป้อนรหัสสินค้ำ ถ้ำไม่พิมพ์ลงไป จะติดตั้งไม่ได้  
           10.) Start Installation หลังจำกรวบรวมข้อมูลได้ครบตำมท่ีโปรแกรมต้องกำรแล้ว ก็จะ
หยุดรอให้ คลิกปุ่ม Next หรือ Install เพ่ือเริ่มต้นก็อปปี้ไฟล์ของโปรแกรมลงเครื่อง 
 

    
 

 
 
 
 
 
 

 
 

ภำพที่ 3.3 ขั้นตอนที่ 3 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 

(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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               11.) กรอบข้อควำมให้พิมพ์ข้อมูลผู้ติดตั้ง เช่น ชื่อ และหน่วยงำน 
               12.) เลือกลักษณะกำรติดตั้ง ส่วนใหญ่จะเป็น Typical 
                12.1 Standard แบบมำตรฐำนที่ติดตั้งในคอมพิวเตอร์ส่วนใหญ่ 
                12.2 Custom เป็นรูปแบบกำรติดตั้งที่ผู้ติดตั้งสำมำรถเลือกส่วนต่ำงๆ ของโปรแกรม 
                12.3 Typical แบบมำตรฐำนที่ติดตั้งในคอมพิวเตอร์ส่วนใหญ่เหมือนกั Standard บำง 
                โปรแกรมจะ ใช้ค ำว่ำ Standard บำงโปรแกรมก็ใช้ Typical 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 3.4 ขั้นตอนที่ 4 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 

       13. ขณะติดตั้งบำงโปรแกรม จะให้เชื่อมต่อเข้ำกับอินเตอร์เน็ตเพ่ืออัพเดทข้อมูลส่วนใหญ่จะ
เป็น  
       โปรแกรมป้องกันไวรัส หรือโปรแกรมประเภทสื่อสำรที่ต้องมีกำรเชื่อมต่อกับอินเตอร์เน็ต ถ้ำจะ
ติดตั้งให้ 
       สมบูรณ์ก็ต้องเชื่อมต่อกับอินเตอร์เน็ต แต่ก็ไม่จ ำเป็น ถ้ำเครื่องของเรำไม่ได้สร้ำงกำรเชื่อมต่อไว้ 
ก็คลิก ปุ่ม Cancel ข้ำมไปก่อน ไว้จัดกำรภำยหลังได้            
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ภำพที่ 3.5 ขั้นตอนที่ 5 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 

(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
 

             14. Finish ขั้นตอนสุดท้ำย ส่วนใหญ่จะปรำกฏปุ่ม Finish หรือ Close เสร็จสิ้นกำรติดตั้ง
โปรแกรม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ภำพที่ 3.6 ขั้นตอนที่ 6 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 

         15. ในขั้นตอนสุดท้ำย Finish บำงโปรแกรมอำจมีตัวเลือกให้เข้ำโปรแกรม เช่น run หรือ 
Launchตำม    ด้วยชื่อโปรแกรม เมื่อคลิกปุ่ม Finish โปรแกรมนั้นๆ ก็จะถูกเปิดขึ้นมำ 
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ภำพที่ 3.7 ขั้นตอนที่ 7 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 

(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
 

         16. Restart Your System บำงโปรแกรมจะเตือนให้รีสตำร์ทเครื่อง ปิดเครื่องแล้วเปิดใหม่
เพ่ือให้โปรแกรมสำมำรถใช้งำนได้อย่ำงสมบูรณ์ 
         17. หลังจำกติดตั้งโปรแกรมเสร็จแล้ว ก็สำมำรถเรียกใช้งำนได้โดยคลิกปุ่ม    Start>>All 
Programs แล้ว คลิกชื่อโปรแกรมได้ตำมต้องกำรเช่น Adobe Acrobat ในกำรติดตั้งขั้นตอนที่ 8 ให้ดู
โฟลเดอร์ ที่จะน ำไปไฟล์ของโปรแกรมไปเก็บไว้ ชื่อโฟลเดอร์จะเป็นชื่อเดียวกันกับชื่อใน All 
Programs ถ้ำไม่สังเกตุ บำงคนจะหำโปรแกรมไม่พบ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 3.8 ขั้นตอนที่ 8 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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ภำพที่ 3.9 ขั้นตอนที่ 9 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที่ 3.10 ขั้นตอนที่ 10 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 

(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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ภำพที่ 3.11 ขั้นตอนที่ 11 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 

 
 

                              ภำพที่ 3.12 ขั้นตอนที่ 12 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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ภำพที่ 3.12 ขั้นตอนที่ 12 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภำพที่ 3.13 ขั้นตอนที่ 13 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 

(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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ภำพที่ 3.14 ขั้นตอนที่ 14 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 

(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3.14 ขั้นตอนที่ 14 ของกำรติดตั้งโปรแกรม 
(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 
 

 

 

 



14 
 

3.2 ขั้นตอนกำรสร้ำงชิ้นงำน 

 
                                              ภำพที ่3.1.1ข้ันตอนกำรลงโปรแกรม 

กดไปที ่New Model เพ่ือไปขั้นตอนต่อไป 
(ที่มำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 
 

 

 

 

 

.  

 

 

 

ภำพที่ 3.1.2 

ขั้นตอนกำรตั้งขนำดชิ้นงำนตั้งขนำดชิ้นงำนตำมแบบที่ก ำหนดไว้  
(ที่มำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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ภำพที่ 3.1.3 กดไปที่ตัวTเพ่ือพิมพ์อักษรลงชิ้นงำน 
(ที่มำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

        

ภำพที่ 3.1.4 เลือก Forn TH sarabunPSK 
(ที่มำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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ภำพที่ 3.1.5 ออกแบบที่ต้องกำร 
(ที่มำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
      ภำพที ่3.1.6 กดท่ีเครื่องหมำย Vector Docto 

          เพ่ือแก้ไขเส้นเวกต์เตอร์บนตัวหนังสือที่ทับซ้อนกัน 
        (ที่มำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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ภำพที่ 3.1.7 กด Toolpaths ตำมด้วย Craving Toolpaths ตำมลูกศร 
(ที่มำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที ่3.1.8 กด Clik To Select 
เพ่ือเลือกดอกในกำรตัดเฉือนชิ้นงำน 

(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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ภำพที่ 3.1.9 เลือกดอก VBITSALO เพ่ือใช้ในกำรตัดเฉือนชิ้นงำน 
    (ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 

  
 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 3.1.10 กด Haterial Thickness 
  (ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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                                      ภำพที ่3.1.11 ก ำหนดควำมหนำของชิ้นงำน 
                                (ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 3.1.12 กดที่ชิ้นงำนและกด Calcuiate New เพ่ือน ำเส้นทำงกำรตัดเฉือน 
                                  (ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ,พ.ศ. 2567) 
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บทที่ 4 
  ผลกำรท ำเนินงำน 

4.1 คุณภำพของงำนที่ผลิต  
     4.1.1 ควำมละเอียดและคุณภำพของพ้ืนผิว: ผลลัพธ์ต้องมีรำยละเอียดสูงตำมท่ีออกแบบใน
โปรแกรม และพ้ืนผิวที่ได้ต้องมควำมสวยงำมและตรงควำมต้องกำร 
4.2 ประสิทธิภำพกำรผลิต 
     4.2.1 กำรใช้เวลำที่เหมำะสม: ควำมเร็วในกำรด ำเนินงำนและผลิตชิ้นงำน โดยเปรียบเทียบกับ
กระบวนกำรผลิตในแบบดั้งเดิมหรือกำรใช้โปรแกรมอ่ืน ๆ 
     4.2.2 กำรใช้ทรัพยำกรอย่ำงคุ้มค่ำ: ประสิทธิภำพในกำรใช้วัสดุ, เครื่องจักร, และเวลำ 
4.3 กำรลดต้นทุน 
     4.3.1 กำรลดค่ำใช้จ่ำยในกระบวนกำรผลิต: กำรใช้ ArtCam สำมำรถลดต้นทุนในกำรผลิต
เนื่องจำกควำมแม่นย ำและควำมสำมำรถในกำรสร้ำงแบบจ ำลองดิจิตอล ซึ่งช่วยลดปัญหควำม
ผิดพลำดในกระบวนกำรผลิต 
     4.3.2 กำรลดเวลำในกรผลิต: ด้วยกำรเตรียมข้อมูลและจ ำลองกำรท ำงำนก่อนกำรผลิตจริง
สำมำรถลดเวลำในกำรผลิตได้ 
4.4 กำรฝึกอบรมและกำรพัฒนำทักษะ 
     4.4.1 กำรพัฒนำทักษะของบุคลำกร: ผู้ที่ได้รับกำรอบรมในกำรใช้ ArtCam สำมำรถน ำทักษะ
ใหม่ ๆ ไปใช้ในกำรออกแบบและกำรผลิตจริงในอนำคต 
     4.4.2 ควำมพึงพอใจของผู้ใช้: ควำมสำมำรถของผู้ใช้โปรแกรมในกำรออกแบบและผลิตชิ้นงำนได้ 
4.5 ปัญหำและอุปสรรค 
     4.5.1 ปัญหำด้ำนเทคนิค: อำจเกิดปัญหำจำกกำรตั้งค่ำโปรแกรมผิดพลำด หรือกำรใช้งำนเครื่อง 
CNC ที่ไม่ตรงตำมกำรตั้งค่ำ 
     4.5.2 อุปสรรคในกำรเรียนรู้: หำกมีผู้ใช้งำนที่คุ้นเคยกับโปรแกรม อำจมีระยะเวลำในกำรเรียนรู้ที่
นำนมำกข้ึน ซึ่งอำจส่งผลให้ประสิทธิภำพลดลงในช่วงแรก 
4.6 ผลกระทบและผลลัพธ์ที่ได้รับ 
     4.6.1 กำรพัฒนำในอุตสำหกรรม: กำรใช้ ArtCam สำมำรถช่วยให้อุตสำหกรรมที่ใช้เครื่อง CNC 
เพ่ิมประสิทธิภำพกำรผลิตและลดข้อผิดพลำดได้ 
     4.6.2 กำรขยำยตลำดหรือกำรสร้ำงควำมได้เปรียบทำงกำรแข่งขัน: กำรน ำ ArtCam ไปใช้ในกำร
ผลิตชิ้นงำนที่มีควำมซับซ้อนสูงอำจช่วยให้สำมำรถแข่งขันในตลำดได้ดีขึ้น 
สรุปผลกำรด ำเนินงำน 
     ผลกำรด ำเนินงำนของโครงกำร ArtCam ควรแสดงถึงควำมส ำเร็จในกำรผลิตชิ้นงำนที่มี
คุณภำพสูงขึ้น ประหยัดเวลำและค่ำใช้จ่ำย เพ่ิมประสิทธิภำพในกำรใช้เครื่อง CNC และพัฒนำทักษะ
ของบุคลำกรในองค์กร ซึ่งทั้งหมดนี้จะน ำไปสู่กำรเพ่ิมขีดควำมสำมำรถในกำรแข่งขันและกำรพัฒ
อุตสหกรรมที่เกี่ยวข้อง   
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                                                 บทที่5 
                                  สรุปผลกำรทดลองและข้อเสนอแนะ 
 
5.1 สรุปผลกำรทดลอง 

        จำกกำรทดลองใช้งำนโปรแกรม  ArtCam  เพ่ือออกแบบและผลิตงำน 3  มิติ พบว่ำโปรแกรม 
ArtCam สำมำรถใช้งำนได้ง่ำย และเหมำะส ำหรับกำรออกแบบงำนแกะสลักหรือปั๊มรูปทรงต่ำง ๆ บน
วัสดุต่ำง ๆ เช่น ไม้ พลำสติก และโลหะได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ โดยสำมำรถสร้ำงแบบจ ำลองท่ีมีควำม
ละเอียดสูงและสำมำรถปรับแต่งรำยละเอียดได้ตำมควำมต้องกำร โปรแกรมนี้ยังสำมำรถแปลงแบบ 2 
มิติ เป็น 3 มิติได้อย่ำงสะดวก และสำมำรถค ำนวณเส้นทำงกำรท ำงำน (Toolpath) ได้อย่ำงแม่นย ำ 
ซ่ึงช่วยลดข้อผิดพลำดในกำรผลิตจริง 

5.2 ปัญหำและอุปสรรค 
     1. ปัญหำกำรรองรับไฟล์จำกโปรแกรมอ่ืน 
     2. ข้อจ ำกัดในกำรรับรองฮำร์ดแวร์บำงประเภท 

5.3 กำรแก้ไขปัญหำ 
     1. ปรับแต่งไฟล์เพ่ิมเติมหรือแปลงไฟล์ที่เหมำะสม 
     2. ตรวจสอบข้อก ำหนดของระบบว่ำเครื่องคอมพิวเตอร์หรืออุปกรณ์ท่ีใช้มีสเปคที่เพียงพอในกำร
รองรับ 
ข้อเสนอแนะ 
        ควรพัฒนำให้โปรแกรมรองรับกำรเชื่อมต่อกับเครื่อง cnc รุ่นต่ำง ๆ ได้ดีขึ้น รวมถึงกำร
เชื่อมต่อแบบไร้สำยเพ่ือเพ่ิมควำมสะดวกในกำรใช้งำนและลดควำมยุ่งยำกในกำรตั้งค 



 
 

บรรณำนุกรม 
 

ข้อมูลเกี่ยวกับ ARTCAM2018 
     [ระบบออนไลน์] แหล่งที่มำ 
     1. https://scholar.google.com  
     (สืบค้นวันที่ 22 ตุลำคม 2567) 
ทฤษฏีกำรเลือกเครื่องมือ 
     [ระบบออนไลน์] แหล่งที่มำ  
      2. https://www.resarchgte.net/ 
      (สืบค้นวันที่ 2 ธันวำคม 2567) 
ทฤษฏีเครื่องกัด CNC 
      [ระบบออนไลน์] แหล่งที่มำ 
      3. https://ieeexplore.ieee.org/ 
      (สืบค้นวันที่ 17 มกรำคม 2568) 
 

https://scholar.google.com/
https://www.resarchgte.net/
https://ieeexplore.ieee.org/


 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ก 
แบบเสนอโครงงำน 



 
 

 

               
แบบเสนอโครงกำร 

 
รห ัสว ิชำ 30102-2054  ช ื่อว ิชำ โครงงำน ภำคเรียนที ่ 2   ปีกำรศ ึกษำ 2567 

ประเภทว ิชำอุตสำหกรรม กลุ่มอำชีพอุตสำหกรรมกำรผลิต สำขำว ิชำเทคนิคกำรผลิต 
ระดบัช ั้น ปวส. ปีที่ 1 กลุ่ม 2 

 

1. ช ื่อโครงกำร  ชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( ARTCAM 2018 ) 
2. ผู้ร ับผิดชอบโครงกำร 

   2.1 นำยนที         มณีทูรณ์        รหัสนักศ ึกษำ 67301020013 
   2.2 นำยธีรภัทร     พร้อทจิต        รหัสนักศ ึกษำ 67301020049 

3. ท ี่ปรึกษำโครงกำร 
   3.1 นำยเบญจภัทร    วงค์โคกสูง      ครูทีป่รึกษำโครงกำร 
   3.2 นำยวิวัฒน์         ฉำยแก้ว         ครูที่ปรึกษำโครงกำรร ่วม 

4. ครผูู้สอน 
              4.1นำยเบญจภัทร    วงค์โคกสูง 

5. ระยะเวลำกำรด ำเนินงำน 
              ส ัปดำห์ที่ 1-15 ( 21 ตุลำคม 2567 – 30 มกรำคม 2568 ) 

6. หลักกำรและเหตุผล 
       ในปัจจุบันชุดจ ำลองคอมพิวเตอร์ARTCAM2018เป็นที่นิยมใช้ในกำรเรียนกำรศึกษำเรียน
กำรศึกษำแต่เนื่องด้วยกำรใช้โปรแกรมต้องอำศัยควำมรู้และควำมรู้และควำมเข้ำใจในตัว
โปรแกรมเรำจึงมีแนวคิดที่จะน ำโปรแกรมARTCAM2018เพ่ือให้ผู้ เรียนได้ศึกษำเกี่ยวกับ
โปรแกรมมำกยิ่งข้ึน 

โดยซอฟต์แวร์ARTCAM2018สำมำรถสร้ำงไฟล์เส้นทำงเครื่องมือส ำหรับกำรแกะสลักไฟล์
นูนนี้ประกอบด้วยชุดค ำสั่งที่ระบุเส้นทำงเครื่องมือที่ต้องปฏิบัติตำมระหว่ำงกำรประมวลผลกำร
แกะสลักนูนส ำหรับชิ้นงำนเฉพำะเครื่องCNC 
        ดังนั้น สมำชิกกลุ่มจึงมีแนวคิดน ำโปรแกรมมำเพ่ือให้ผู้เรียนศึกษำพัฒนำในโอกำสต่อไป 
 
 
 



 
 

 
7. วัตถุประสงคโ์ครงกำร 
        7.1เพ่ือสรำ้งงำนไม้ โลหะ พลำสติกหรือวัสดุอ่ืนๆดว้ยควำมแม่นย ำและมีรำยละเอียดสูง  
        7.2 สรำ้งต้นแบบหรืองำนที่เป็นรูปทรง3มิติดว้ยควำมละเอียด 
        7.3 เพ่ือควำมสะดวกในกำรเขียนแบบเมื่อเทียบกับกำรเขียนแบบดว้ยมือ 
8. ขอบเขตของโครงกำร 

               8.1 ออกแบบและพัฒนำงำนศิลปะ 
               8.2 ออกแบบลวดลำย2มิติและ3มิติ 
               8.3 ใฃ้โปรแกรมเพ่ือผลิตฃิ้นงำนขนำด 90x330x20 มิลลิเมตร 
       9. ผลท ี่คำดว่ำจะได้ร ับ  

        9.1 สำมำรถท ำงำนได้ตำมแผนงำนที่วำงไว้อย่ำงเป็นระบบ 
        9.2 ผลิตชิ้นงำนที่มีควำมแม่นย ำสูง  
        9.3 เสริมสร้ำงควำมรู้และทักษะด้ำนกำรออกแบบ 
10. ว ิธ ีด ำเนินโครงกำร 

 

 
 

ล ำดับที่ 

 
 

ก ิจกรรม 

ตุลำคม 
2567 

พฤศจิกำยน 
2567 

ธ ันวำคม 
2567 

มกรำคม 
2568 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1. ขออนุมัตโิครงกำร                 

2. ศึกษำค้นคว้ำข้อมูล/
ออกแบบชิ้นงำน 

                

3. จัดหำว ัสดุ  อุปกรณ์                 

4. ลงม ือปฏ ิบัติงำน                 

5. ทดลองใช้/เก ็บข ้อม ูล                 

6. น ำเสนอ/รำยงำนผล                 

 
 

11. งบประมำณ 
       ค่ำใช้จ่ำยในกำรด ำเนินงำน 2,000 บำท 

12. สถำนท ี่ด ำเนินงำน 
      ณ แผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 



 
 

 

 

ลงช ื่อ.....................................ผู้เสนอโครงกำร      ลงช ื่อ.....................................ผู้เสนอโครงกำร                                 
       ( นำยนที มณีทูรณ์ )                                 ( นำยธีรภัทร พร้อทจิต ) 

        นักศ ึกษำระดับ ปวส.                                นักศ ึกษำระดับ ปวส. 
 

 
 
 
 

 

ลงช ื่อ................................ผู้เหน็ชอบโครงกำร       ลงช ื่อ.................................ผู้เห็นชอบโครงกำร  
    ( นำยเบญจภัทร วงค์โคกสูง )                                ( นำยวิวัฒน ์ฉำยแก้ว ) 
       ครูทีป่รกึษำโครงกำร                                        ครูทีป่รกึษำโครงกำรร ่วม 
 

 
 

ลงช ื่อ................................ผู้เหน็ชอบโครงกำร       ลงช ื่อ.................................ผู้เห็นชอบโครงกำร  
    ( นำยเบญจภัทร วงค์โคกสูง )                         ( นำยวิวฒัน์ ฉำยแก้ว ) 

            ครผูู้สอน                                    หัวหน้ำแผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน 
 
 
 
 
 
 

ลงช ื่อ..................................ผู้เห็นชอบโครงกำร      ลงช ื่อ.................................ผู้เห็นชอบโครงกำร  
     ( นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง )                                  ( นำยปรีดี สมอ ) 
 หวัหน้ำงำนพ ัฒนำหล ักส ูตรกำรเรียน กำรสอน              รองผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยวิชำกำร 
 
 

 

 

                                   ลงชื่อ....................................ผ ู้อนุมัตโิครงกำร 
                                          ( นำงแสงดำว  ศรีจันทร์เวียง ) 
                                     ผู้อ ำนวยกำรวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 
 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ข 
ภำพขั้นตอนกำรด ำเนินงำน 

และ 
คู่มือกำรใช้งำนโปรแกรม 

 

 

 
   

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 1 ภำคผนวก ข  
    (ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ ,พ.ศ. 2567) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2 ภำคผนวก ข   (ที่มำ:นำงสำวกัญจพร 
คงบุญมีและคณะ ,พ.ศ. 2567) 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 3 ภำคผนวก ข  
 (ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ ,พ.ศ. 2567) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที ่4 ภำคผนวก ข  
    (ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ ,พ.ศ. 2567) 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 
ภำพที่ 5 ภำคผนวก ข 

(ท่ีมำ:นำงสำวกัญจพร คงบุญมีและคณะ ,พ.ศ. 2567) 

 
 

 



 
 

 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคแผนก ค 
ประวัติผูจ้ัดท ำ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

ประวัติผู้จัดท ำโครงงำน 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : ชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต(ARTCAM 2018) 
ชื่อ-นำมสกุล : นำงสำวกัญจพร คงบุญมี 
รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ : 63701020003 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
สำขำงำน : เทคนิคกำรผลิต 
วันเดือนปีเกิด : 17 ตุลำคม 2548 
ที่อยู่ปัจจุบัน : 129 หมู่ที่7 ต.ดม อ.สังขะ จ.สุรินทร์ 32150 
เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 0656602485 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับประกำศนียบัตรวิชำชีพจำกวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 

 

 

 

 

 

 
 



 
 

 

ประวัติผู้จัดท ำโครงงำน 
 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : ชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต(ARTCAM 2018) 
ชื่อ-นำมสกุล : นำงสำวภัทรวดี  มะโนศรี 
รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ : 63701020039 
สำขำวิชำ : ช่ำงกลโรงงำน 
สำขำงำน : เทคนิคกำรผลิต 
วันเดือนปีเกิด : 18 เมษำยน 2549 
ที่อยู่ปัจจุบัน : 54 หมู่ที่5 ต.ณรงค์ อ.ศรีณรงค์ จ.สุรินทร์ 32150 
เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 0932281736 
ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำตอนปลำยจำกโรงเรียนสังขะ 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
  
                 

          

         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

 

 

 

 


