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บทคัดย่อ 
 สิ่งประดิษฐ์ซ่อมบ ำรุงเครื่องเจำะสำยพำนตั้งพ้ืนออกแบบและสร้ำงเป็นเครื่องมืออุปกรณ์ที่ช่วยในกำร วิจัย
ที่มีวัตถุประสงค์ เพ่ือพัฒนำกระบวนกำรสร้ำงเครื่องเจำะสำยพำนตั้งพ้ืนในปัจจุบันเครื่องเจำะสำยพำนตั้งพ้ืน
ส่วนประกอบ ส่วนใหญ่มีขนำดใหญ่และมีรำคำแพง เป็นเครื่องเจำะสำยพำนตั้งพ้ืนที่ใช้ มอเตอร์ ซึ่งคุ้มค่ำกับกำร
ท ำงำน แต่ไม่คุ้มค่ำกับกำรลงทุนดังนั้น เรำจึงคิดค้นที่จะซ่อมบ ำรุงเครื่องเจำะสำยพำนตั้งพ้ืนที่เสียให้กลับมำใช้งำน
ได้ใหม่ และสำมำรถเคลื่อนที่ได้จึงเป็นเครื่องมือที่ใช้งำนได้ดี     
 ผลกำรทดสอบเครื่องเจำะตั้งพ้ืน เริ่มจำกกำรทดสอบระบบตัวเครื่องเจำะ  D1 : 200 (หมำยเลขชดเชย
เครื่องมือตั้งค่ำหมำยเลขชดเชยเครื่องมือ) C1 : 300 (ค ำสั่งกำรเคลื่อนไหวของแกนเพ่ิมเติม) C2 : 350 (รัศมีของ
ปลำยมีด) B1 : 430 (เพ่ือใส่ส ำหรับขัดดอกกัดเพ่ือไม่ให้เกิดกำรหมุนฟรีเวลำกัดงำน) 
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 โครงำนฉบับนี้ ส ำเร็จลุล่วงด้วยดีเพรำะควำมอุตสำหะและพยำยำม ของผู้ร่วมโครงงำนที่มุ่งหวัง 
จะให้โครงงำนฉบับนี้สมบูรณ์  ซ่ึงส ำเร็จได้ก็มำจำกำรช่วยเหลือจำก บุคคลหลำยคนหลำยฝ่ำย เนื่องด้วย 
ข้อจ ำกัดหลำยด้ำนของกำรจัดท ำโครงงำนคณะผู้จัดท ำขอน้อมรับค ำติชม พร้อมข้อเสนอแนะเพ่ือจะเป็น 
แนวทำงในกำรปรับปรุงแก้ไขแก่ผู้ที่มีโอกำสศึกษำและได้ท ำกำรพัฒนำ ในล ำดับต่อไป อย่ำงไรก็จำมทำง 
คณะผู้จัดท ำหวังเป็นอย่ำงยิ่งว่ำกำรจัดท ำโครงงำนในครั้งนี้จะมีส่วนที่ท ำให้ผู้ที่สนใจในด้ำนกำรซ่อมบ ำรุง 
แท่นเจำะสว่ำนตั้งพ้ืนบ ำรุงรักษำและพัฒนำระบบสำยพำน ได้ศึกษำและค้นคว้ำเพื่อน ำไปใช้เป็นแนวทำง 
ปฎิบัติหรือศึกษำต่อไป 
 คณะผู้จัดท ำขอกล่ำวขอบพระคุณนำงแสงดำว ศรีจันทร์เวียง ซึ่งเป็นผู้อ ำนวยกำรและคณะผู้บริหำร 
วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะและครูแผนกวิชำช่ำงกลโรงงำนที่คอยอ ำนวยควำมสะดวกเครื่องมือและสถำนที่ประ 
กอบกำรท ำสิ่งประดิษฐ์เป็นอย่ำงดี 
 สุดท้ำยนี้คณะผู้จัดท ำขอขอบพระคุณ ทุกท่ำนที่คอยอ ำนวยควำมสะดวกในกำรใช้อุปกรณ์ต่ำง ๆ 
ทำงคณะผู้จัดท ำหวังว่ำกำรซ่อมบ ำรุงนี้จะเป็นประโยชน์กับบุคต่ำงๆ หรือท่ำนที่สนใจ หำกเกิด ข้อบกพร่อง 
ของกำรซ่อมบ ำรุงนี้ ทำงคณะผู้จัดท ำก็ขออภัย ณ ที่นี้ 
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บทที่1               
      บทน ำ 
1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ 

ปัจจุบันแท่นเจำะตั้งพ้ืนถูกออกแบบมำส ำหรับงำนวำงบนพ้ืนเพ่ือให้มีระดับควำมสูงที่เหมำะสมกับกำรใช้งำน 
กลไกกำรใช้สำยพำนร่องวี และพูลเลย์ ในกำรเจำะจะมีกำรขยับของชิ้นส่วนต่ำงๆท ำให้เกิดควำมเสียดสีของ
เครื่องจักรท ำให้เครื่องช ำรุดเสียหำยในชิ้นส่วนต่ำงๆเช่นมือจับ แท่นวำงชิ้นงำนหรือน็อตต่ำงๆคลำยออกท ำให้มี
ควำมอันตรำยในกำรใช้งำน 

จำกปัญหำที่เกิดจึงคิดค้นหำวิธีกำรแก้ปัญหำที่เกิดขึ้นด้วยกำรซ่อมแซมและบ ำรุงรักษำ เพ่ือลดควำมเสี่ยงใน
กำรเกิดอุบัติเหตุต่อตัวผู้ใช้งำน 
1.2วัตถุประสงค์ 

1.2.1 เพ่ือเข้ำใจหลักกำรท ำงำนระบบส่งก ำลังของแท่นเจำะสว่ำนตั้งพ้ืน 
1.2.2 เพ่ือพัฒนำฝีมือและทักษะกำรซ่อมแซมเครื่องจักรกลขนำดย่อม 
1.2.3 เพ่ือซ่อมบ ำรุงรักษำแท่นเจำะสำยพำนตั้งพ้ืน  

1.3ขอบเขตของโครงงำน       
1.3.1 เพ่ือศึกษำระบบส่งก ำลัง 
1.3.2 เพ่ือทดสอบระบบส่งก ำลังให้มีแรงหมุนเพียงพอต่อกำรใช้งำน 

1.4 แนวทำงกำรด ำเนินงำน 
      1.4.1 ศึกษำเก่ียวกับกำรท ำงำนของระบบส่งก ำลังสำยพำนและกำรทดรอบ 
      1.4.2 ศึกษำกำรท ำงำนของมอเตอร์ 
      1.4.3 ซ่อมบ ำรุงแท่นเจำะสำยพำนตั้งพ้ืน 
      1.4.4 ทดสอบกำรท ำงำนของมอเตอร์ และกำรทดรอบ 
      1.4.5 แก้ไขปรับปรุงข้อบกพร่อง 
1.5 ผลที่คำดว่ำจะได้รับ 
      1.5.1 ได้รับควำมรู้เกี่ยวกับเรื่องระบบส่งก ำลัง 
      1.5.2 เข้ำใจกำรท ำงำนของแท่นเจำะสว่ำนตั้งพ้ืน  3 สำมำรถน ำควำมรู้มำพัฒนำโครงกำรนี้ต่อไป 
 
 

            
             
 
 
 

 



  

 บทที2                                    
          ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 

ในกำรท ำโครงงำนซ่อมบ ำรุงแท่นเจำะสว่ำนตั้งพ้ืน(บ ำรุงรักษำและพัฒนำระบบสำยพำน) 
โดยทำงคณะผู้จ้ดท ำได้ท ำกำรศึกษำทฤษฎีที่ส ำคัญและเกี่ยวข้องมำน ำเสนอวันนี้ 
 2.1 อุปกรณ์ที่ใช้ 
 2.2 กลไกกำรท ำงำน  
 2.3 สีสเปรย์ 
 2.4 ประเภทของมอเตอร์ไฟฟ้ำ 
2.1.1 กระดำษทรำย 
 กระดำษทรำยเป็นอุปกรณ์ที่ใช้ส ำหรับขัดถูพ้ืนผิววัสดุต่ำงๆให้มีลักษณะตำมที่ต้องกำรโดยกระดำทรำยมี
ลักษณะเป็นแผ่นผิวหน้ำจะมีผงขัดเคลือบอยู่เพ่ือท ำหน้ำที่ขัดกระดำษทรำยจะมีรูปทรงแตกต่ำงกัน เช่นแผ่น
สี่เหลี่ยมแผ่นกลมสำมเหลี่ยมเป็นต้นกำรใช้งำนกระดำษทรำยมีทั้งแบบใช้มือขัดและใช้เครื่องขัดงำนที่จ ำเป็นต้องใช้
กระดำษทรำยมักพบได้บ่อยในงำนไม้ที่ต้องมีกำรขัดเหลี่ยมขัดผิวไม้ให้มีควำมเรียบเนียนสวยงำมงำนท ำสีรถยนต์ที่
ต้องมีกำรขัดสีเก่ำออกเสียก่อนเพ่ือโป๊วละพ่นสีใหม่งำนซ่อมบ ำรุงที่ต้องใช้กระดำษทรำยในกำรขัดสนิมจำก
เครื่องจักรหรือเครื่องยนต์ เป็นต้น 
 

 

                                    

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.1 กระดำษทรำย 

( ที่มำ : นายณฐัพงษ์ การะเกษ และคณะ :2567 ) 



  

2.1.2 สีสเปรย์ 

 สีสเปรย์หรือเรียกอีกอย่ำงว่ำ สีพ่น เป็นผลิตภัณฑ์สีที่ถูกบรรจุอยู่ในภำชนะภำยใต้แรงดันก๊ำซเมื่อเปิดใช้
งำน สีจะถูกปล่อยออกมำจำกภำชนะด้วยแรงดันก๊ำซภำยใน ผ่ำนหัวฉีดสเปรย์ท ำให้เป็นละอองสีกระจำยตัว 

อย่ำงสม่ ำเสมอ 

 สีสเปรย์ที่มีจ ำหน่ำยในตลำดมีหลำยชนิดและมีส่วนผสมที่แตกต่ำงกัน คือ สำรที่ท ำให้เกิดสีโดยทั่วไปมัก
พบสำรที่ท ำให้เกิดสี ได้แก่ 
 1.เม็ดสีสังเครำะห์ 
 2.ผงโลหะสีต่ำงๆ 
2.1.2.1สำรประกอบอ่ืนที่ส ำคัญ 

 1.อะคลิลิค(acrylic) 
 2.โปลีเอสเตอร์เรซิ่น(polyester resin) 
 3.ตัวท ำละลำย(heavy(aromatic solvent naphtha) 
 4.ไททำเนียมไดออกไซด์(titanium dioxide) 
 5.ไซลีน(xylene) 
2.1.2.2ชนิดของสี 

 1.โทนสีทั่วไป เป็นชนิดที่ใส่ส่วนผสมของเม็ดสีเป็นหลัก ได้แก่ สีเหลือง สีแดง สีเขียว สีด ำ สีขำว สีน้ ำเงิน  
สีฟ้ำ สีชมพู ป็นต้น 
 2.โทนสีโลหะ เป็นชนิดที่ใช้ผงโลหะผสม ได้แก่ สีอะลูมิเนียม สีทอง สีตะกั่ว สีโครเมียม สีเหล็ก เป็นต้น  
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2.1.2.3กำรใช้งำน   

 สีสเปรย์ถูกบรรจุอยู่ในภำชนะภำยใต้แรงดันของก๊ำซ เมื่อกดใช้ด้วยกำรกดหัวสเปรย์ สีจะพุ่งออกมำเป็น
ละอองฝอยขนำดเล็กภำยใต้แรงดันก๊ำซท่ีถูกปล่อยออกมำ 
 กำรพ่นสีสเปรย์ต้องมีระยะห่ำงที่เหมำะสมเพื่อให้ละอองสีกระจำยตัวให้ทั่วถึง และละอองสีไม่จับตัวกัน 
จนป็นก้อนหรือหยดสี ซึ่งมักจะอยู่ในช่วง 20 – 30 เวนติเมตร จำกพ้ืนผิววัสดุขณะใช้ควรเขย่ำก่อนทุกครั้งหรือ
เขย่ำก่อนฉีดพ่นเพื่อให้ภำยในขวดสเปรย์มีกำรกระจำยตัว 
2.1.2.4ข้อมูลควำมเป็นอันตรำย 

1. มีควำมไวไฟ และอำจเกิดไฟฟ้ำสถิตขณะใช้งำนได้ 
2. ประกอบด้วยสำรเป็นพิษ และสำรก่อมะเร็งหลำยชนิด โดยเฉพำะ ไซลีน (Xyiene) ที่สำมำรถเข้ำสู่

ร่ำงกำย และสะสมในเลือดได้ 
 3. เป็นภำชนะท่ีมีแรงดัน อำจเกิดกำรระเบิดได้หำกถูกกระแทกหรือได้รับควำมร้อน 
2.1.2.5 ข้อมูลควำมปลอดภัย และกำรปฐมพยำบำล  

 1. สำมำรถเป็นอันตรำยต่อระบบหำยใจ,ทำงเดินอำหำร,ผิวหนังและทำงตำ โดยท ำให้เกิดกำรระคำยเคือง 
และกำรอักเสบ 
 2. กรณีสัมผัสทำงผิวหนัง : ให้ล้ำงออกด้วยน้ ำรวมกับสบู่ ผงซักฟอกหรือน้ ำยำท ำควำมสะอำด 
 3. กรณีสัมผัสทำงตำ : ล้ำงด้วยน้ ำสะอำด,น้ ำยำล้ำงตำ หำกมีอำกำรทำงสำยตำให้รีบไปพบแพทย์ 
 4. ควรสวมหน้ำกำกป้องกันไอสำรเคมีหรือผ้ำปิดจมูก ถุงมือ และแว่นตำกันสำรเคมีขณะใช้งำน และควร
ใช้งำนในบริเวณท่ีมีกำรระบำยอำกำศท่ีดี 
 5. กรณีสัมผัสทำงกำรหำยใจ : ให้เคลื่อนย้ำยผู้ป่วยไปสถำนที่ที่อำกำศถ่ำยเถสะดวก อำจจะใช้อุปกรณ์
ช่วยหำยใจ ในกรณีรุนแรง หลีกเลี่ยงกำรช่วยหำยใจโดยกำรผำยปอดแบบเป่ำปำก 
 6. กำรจัดเก็บ ให้ปิดฝำภำชนะบรรจุให้สนิท และเกบ็ในที่ที่อำกำศถ่ำยเทได้สะดวก เก็บให้ห่ำงจำก
แสงแดด ควำมร้อน ประกำยไฟ โดยตรงและห้ำมโยนภำชนะอย่ำงแรง 
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 7. ผู้ใช้งำนควรท ำกำรตรวจสุขภำพเป็นประจ ำทุกปี โดยเฉพำะคนงำนในบำงอุตสำหกรรมที่มีกำรใช้สี
สเปรย์หรือสีพ่นมำก 
 8. ขวดสีสเปรย์ที่ใช้แล้วห้ำมทิ้งถังขยะทั่วไปควรเก็บรวบรวมและส่งก ำจัดให้ถูกต้องตำมกฎหมำโดยเฉพำะ
ในภำคอุตสำหกรรมที่มีกำรใช้เพรำะถือว่ำเป็นขยะอันตรำยชนิดหนึ่งที่ทำงกรมโรงงำนบังคับให้ก ำจัดอย่ำงถูก
สุขลักษณะ และเป็นไปตำมประกำศของกรมโรงงำน 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.2 สีสเปรย์ 

( ที่มำ : https://www.toagroup.com. ) 
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2.1.3 คำร์ปำซิเตอร ์(Capacitor) แปลเป็นไทยหมำยถึงตัวเก็บประจุเป็นอุปกรณ์อิเล็กโทรนิคตัวหนึ่งที่ใช้งำนกัน 
แพร่หลำย มีหน้ำที่เก็บและปล่อยประจุไฟฟ้ำ ลักษณะโครงสร้ำง จะประกอบไปด้วยขั้ว ไฟฟ้ำ 2 ขั้ว ต่อไปยังแผ่น
เพลท โดยมีฉนวน (ไดอิเล็กตริค) กั้นกลำง  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.3 คำร์ปำซิเตอร์ 

( ที่มำ : https://encrypted-tpn0. ) 
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2.1.4 สปริงเครื่องเจำะ  สปริงปรับระดับ คันโยกขึ้น – ลง   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.4 ตลับสปริง 

( ที่มำ : https://www.google.com. ) 

 

 

 

2.1.5มอเตอร์ไฟฟ้ำ 

มอเตอร์ไฟฟ้ำ เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้ำที่ท ำหน้ำที่เปลี่ยนเป็นพลังงำนไฟฟ้ำเป็นกล มีหลำยชนิด ซึ่งแต่ 
ละชนิดก็ม๊คุณสมบัติแตกตำงกันทั้งควำมเร็วรอบหรือก ำลังงำน แบ่งได้เป็น2ชนิด ตำมลักษณะกำรใช้งำน 
คือมอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสสลับ และมอเตอร์ไฟฟ้ำกระตรง  
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   2.1.5.1มอไฟฟ้ำกระแสสลับ 
 มอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสสลับหมำยถึงมอเตอร์ที่ใช้กับระบบไฟฟ้ำกระแสสลับเป็นเครื่องกลไฟฟ้ำท ำหน้ำที่
เปลี่ยนพลังงำนไฟฟ้ำให้เป็นพลังงำนกล ส่วนที่ท ำหน้ำที่เปลี่ยนพลังงำนไฟฟ้ำคือขดลวดในสเตเตอร์และส่วนที่ท ำ
พลังงำนกล คือ และตัวหมุนหรือโรเตอร์ซึ่งเมื่อขดลวดในสเตเตอร์ได้รับพรังงำนไฟฟ้ำก็จะสร้ำงสนำมพลังงำน
แม่เหล็กข่ึนมำในตัวที่อยู่กับสเตเตอร์ ซึ่งสนำมแม่เหล็กที่เกิดขึ้นนี้จะมีกำรเคลื่อนที่หมุนไปรอบๆ สเตเตอร์เนื่องจำก
กำรต่ำงเฟสของกระแสไฟฟ้ำในขดลวดแล้วกำรแปลงของกระแสพไฟฟ้ำในขณธสนำมแม่เหล็กเคลื่อนที่ไป
สนำมแม่เหล็กจำกขั้วเหนือก็พุ่งเข้ำหำขั้วใต้ ซึ่งจะไปตัดกับตัวน ำที่เป็นวงจรปิดหรือขดลวดกรงกระรอกของตัวหมุน 
หรือโรเตอร์ ท ำให้เกิดกำรเหนี่ยวน ำของกระแสไฟฟ้ำขึ่นในลวดของมอเตอร์ ซึ่งสนำมแม่เหล็กชองโรเตอร์จะเคลื่อน 
ที่ตำมทิศทำงเคลื่อนทีของสนำมแม่เหล็กสเตเตอร์ ก็จะท ำให้โรเตอร์ของมอเตอร์จะเกิดพลังงำนกลสำมำรถน ำไป
ขับภำระที่ต้องหมุนได้ 
  2.1.5.2กำรท ำงำนของมอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสสลับ 
 กำรท ำงำนของไฟฟ้ำสลับ ตัวหมุนหรือโรเตอร์ซึ่งเมื่อขดลวดในสเตเตอร์ได้รับพลังงำนไฟฟ้ำก็จะสร้ำง
สนำมแม่เหล็กขึ้นมำในตัวที่อยู่กับที่หรือโรเตอร์ ซึ่งสนำมแม่เหล็กทื่เกิดขึ้นนี้จะมีกำรเคลื่อนที่หรือหมุนไปรอบๆ
สเตเตอร์เนื่องจำกกำรต่ำงเฟสของกระแสไฟฟ้ำในขดลวดและกำรเปลี่ยนแปลงของกระแสไฟฟ้ำ ในขณะที่
สนำมแม่เหล็กเคลื่อนที่ไปสนำมแม่เหล็กจำกขั้วเหนือก็จะพุ่งเข้ำหำขั้วใต้ ซึ่งจะไปตัดกับตัวน ำที่เป็นวงจรปิดหรือ
ขดลวดกรงกระรอกของตัวหมุนหรือโรเตอร์ ซึ่งสนำมแม่เหล็กของโรเตอร์จะทีกำรเคลื่อนที่ตำมทิศทำงกำรเคลื่อนที่
ของสนำมแม่เหล็กที่สเตเตอร์ก็จะท ำให้โรเตอร์ของมอเตอร์จะเกิดพลังกลสำมำรถน ำไปขับภำระที่ต้องกำรหมุนได้ 
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ชนิดของมอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสสลับ   

 มอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสสลับแบ่งออกเป็น2ชนิดใหญ่ๆคือมอเตอร์อซิงโครนัสและมอเตอร์ซิงโครนัสซ่ึงที่กล่ำว
ในบทนี้จะเป็นมอเตอร์อซิงโครนัสที่เรียกว่ำมอเตอร์ชนิดเหนี่ยวน ำซึ่งจะมีขนำดตั้งแต่เล็กๆไปจนถึงขนำดมอเตอร์ส
ลิปริงหรือมอเตอร์ชนิดขดลวดพัน ซึ่งจะเป็นมอเตอร์ชนิด 3 เฟส มอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสสลับชนิดหลำยร้อยแรงม้ำ 
มอเตอร์ชนิดเหนี่ยวน ำมีทั้งที่เป็นมอเตอร์ชนิด 1 เฟสและชนิดที่ป็นมอเตอร์ 3 เฟส มอเตอร์ชนิดเหนี่ ยวน ำนั้น
ส่วนมำกแล้วจะหมุนด้วยควำมเร็วคงที่แต่ก็มีบำงชนิดที่สำมำรถเปลี่ยนแปงลควำมเร็วได้ เช่น เหนี่ยวน ำเป็น
เครื่องกลไฟฟ้ำที่เปลี่ยนพลังงำนไฟฟ้ำให้ป็นพลังงำนกล ในกำรเปลี่ยนพลังงำนไฟฟ้ำให้เป็นพลังงำนกลนี้ โรเตอร์
ไม่ได้รับพลังงำนไฟฟ้ำโดยตรงแต่จะได้จำกกำรเหนี่ยวน ำ 
 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.5 โครงสร้ำงภำยใน 

( ที่มำ : https://www.google.com. ) 
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2.1.5.2 มอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสตรง  
 มอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสตรงโดยมอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสตรงยังสำมำรถแยกย่อยออกเป็น 3 ชนิด 
-มอเตอร์แบบอนุกรมหรือเรียกว่ำซีรีส์มอเตอร์(Series Moter) 
-มอเตอร์แบบอนุขนำนหรือเรียกว่ำซันมอเตอร์(Shunt Moter) 
-มอเตอร์ไฟฟ้ำแบบผสมหรือเรียกว่ำคอมปำวดืมอเตอร์(Compound Moter) 
โครงสร้ำงภำยใน 
โครงสร้ำงภำยในโดยทั่วไปของมอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสตรงประกอบด้วยส่วนต่ำงๆ ด้งนี้ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.6 โครงสร้ำงภำยในมอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสตรง 

( ที่มำ : https://encrypted-tbn0. ) 
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กำรท ำงำนของมอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสตรง  

 เมื่อป้อนแรงดันไฟฟ้ำกระแสตรงให้กับมอเตอร์กระแสส่วนหนึ่งจะผ่ำนแปรงถ่ำนผ่ำนคอมมิวเตอร์เข้ำไปใน
ขดลวดอำร์มำเจอร์สร้ำงสนำมแม่เหล็กขึ้น กระแสไฟฟ้ำอีกส่วนหนึ่งจะไหลเข้ำไปในขดลวดเกิดสนำมแม่เหล็ก 2 
สนำม เกิดขั้วเหนือและขั้วใต้และตำมคุณสมบัติของส้นแรงแม่เหล็กจะเสริมกันเมื่ออยู่ในทิศทำงเดียวกัน และจะ
หักล้ำงกันเมื่ออยู่ในทิศทำงตรงกันข้ำม ท ำให้เกิดแรงบิดในตัวอำร์ม่เจอร์ซึ่งวำงอยู่บนแกนเพลำเกิดกำรหมุนตัว 
ขณะที่อำร์มำเจอร์หมุนเรียกว่ำ โรเตอร์(Roter) ซึ่งกำรหมุนที่เกิดจำกอ ำนำจของเส้นแรงแม่เหล็กทั้งสองท ำ
ปฏิกิริยำต่อกัน และท ำให้ขดลวดอำร์มำเจอร์หรือโรเตอร์หมุน เป็นไปตำมกฎซ้ำยของเฟลมมิ่ง  
 

 

 

 

 

 

    

 

 

 

 

ภำพที่ 2.7 กำรท ำงำนของมอเตอร์ไฟฟ้ำกกระแสตรง 

( ที่มำ : https://i0.wp.com/ienergyguru.com. ) 
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ชนิดของมอเตอรืไฟฟ้ำกระแสตรง 

 1.มอเตอร์แบบอนุกรม(Series Moter) คือมอเตอร์ที่ขดลวดสนำมแม่เหล็กต่ออนุกรมกับอำร์เมเจอร์ของ
มอเตอร์มีคุณลักษณะเด่นคือให้แรงบิดสูง ส่วนใหญ่น ำไปใช้กับรถไฟฟ้ำ เครนไฟฟ้ำ เครื่องดูดฝุ่น เครื่องผสมอำหำร 
สว่ำนไฟฟ้ำจักรเย็บพผ้ำ เครื่องเป่ำผม มอเตอร์ประเภทนี้เหมำะกับงำนหนัก อย่ำงไรก็ตำม มอเตอร์ชนิดนี้ เมื่อไม่มี 
โหลดรอบจะสูงมำก ดังนั้นเวลำสตำร์ทมอเตอร์จึงจ ำเป็นต้องต่อโหลดไว้เสมอ 
 2.มอเตอร์ไฟฟ้ำกระแสตรงแบบขนำน(Shunt Moter)คือมอเตอร์ที่ขดลวดสนำมแม่เหล็กจะต่อขนำนกับ
ขดลวดชุดอำร์เมเจอร์ข้อดีของมอเตอร์ชนิดนี้มีคุณลักษณะเด่นที่ให้ควำมเร็วรอบคงที่มีแรงบิดตอนเริ่มหมุนต่ ำ
เหมำะส ำหรับประกอบเป็นพัดลม เนื่องจำกพัดลมติ้งกำรควำมเร็วคงที่ 

3.มอเตอร์ ไฟฟ้ำกระแสตรงแบบผสม(Compond Moter) เป็นมอเตอร์ที่ประกอบด้วยขดลวด
สนำมแม่เหล็ก2ชุดคือขดลวดขนำนและขดลวดอนุกรมซึ่งสนำมแม่เหล็กจำกขดลวดทั้ง2ชุดจะเสริมกันและเมื่อ
โหลดเพ่ิมขึ้นกระแสที่ไหลผ่ำนขดลวดก็จะลดลงแจ่กระแสที่ ไหลผ่ำนขดลวดอนุกรมจะเพ่ิมขึ้นส่งผลให้
สนำมแม่เหล็กมีควำมเข้มมำกขึ้นซึ่งจะท ำให้สนำมแม่เหล็กที่เกิดขึ้นกับขดลวดทั้ง2ขดลวดมีกำรชดเชยกันส่งผลให้
สนำมแม่เหล็กคงที่ โดยน ำข้อดีของมอเตอร์ไฟฟ้ำ 2 แบบแรกมำผสมกัน จะท ำให้มีคุณลักษณะพิเศษคือมีแรงบิดสูง 
(High staring torque) แต่ให้ควำมเร็วรอบท่ีคงท่ี ขณะยังไม่มีโหลดจนกระท่ังมีโหลดเต็มที่ มอเตอร์แบบนี้สำมำรถ
ต่อขดลวดได้ 2 แบบ 
 แบบที่ 1 ต่อขดลวดแบบชันท์ขนำนกับอำร์เมเจอร์เรียกว่ำ ชอทชันท์ (Short ShuntCompound Moter) 
Short Shunt Compound Moter) 
 แบบที 2 ต่อขดลวดขนำนกับขดลวดอนุกรมและและขดลวดอำร์เมเจอร์เรียกว่ำ ลองชั้นท์คอม ปำวด์
มอเตอร์ (Long shunt moter) 
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2.1.6 สวิตช์ไฟ  
เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้ำชนิดหนึ่งที่ใช้ควบคุมวงจรกระแสไฟฟ้ำท ำหน้ำที่เปิดกระแสไฟหรือตัดกระแสไฟไม่ให้

ไหลเข้ำสู่เครื่องใช้ไฟฟ้ำหลอดไฟเครื่องมือเครื่องจักรที่ใช้ไฟฟ้ำสวิตช์ไฟถูกออกแบบมำให้ติดตั้งได้ง่ำยใช้งำนง่ำย
สำมำรถตอบสนองควำมต้องกำรได้รวดเร็วเพียงแค่สัมผัสผลิตจำกพลำสติกที่ทนควำมร้อนมีหลำยดีไซน์ให้เลือกใช้
งำน 
 

 

 

ภำพที่ 2.8 สวิตซ์ไฟ 

( ที่มำ : https://www.google.com. ) 
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2.1.7 หลักกำรท ำงำนของเครื่องเจำะตั้งพื้น 
 เครื่องเจำะตั้งพ้ืนจะมีขนำดสูงกว่ำ เครื่องเจำะแบบตั้งโต๊ะถูกออกแบบมำเพ่ือ วำงบนพื้นระบบส่งก ำลังจะ

มีทั้งสำยพำน และเฟืองจึงสำมำรถเลือกใช้ควำมเร็วรอบได้มำกกว่ำ เครื่องเจำะตั้งโต๊ะนอกจำกนี้ ยังสำมำรถป้อน
เจำะอัตโนมัติได้อีกด้วยเครื่องเจำะตั้งพ้ืนแสดงไว้ เครื่องเจำะท ำงำนโดยใช้ล ำดับกำรกระท ำที่แม่นย ำซึ่งเปลี่ยนกำร
เคลื่อนที่หมุนเป็นกระบวนกำรเจำะแนวตั้ง กำรท ำงำนนี้เริ่มต้นเมื่อเปิดเครื่องเครื่องเพ่ือเปิดใช้งำนมอเตอร์ไฟฟ้ำ 
มอเตอร์จะสร้ำงแรงหมุนซึ่งส่งไปยังแกนหมุนผ่ำนชุดเฟืองและรอก แกนหมุนจะยึดดอกสว่ำน และสำมำรถปรับ
ควำมเร็วได้ตำมวัสดุที่จะเจำะและขนำดของดอกสว่ำนที่ใช้ 

 เครื่องเจำะสำมำรถท ำงำนได้หลำยอย่ำง ไม่ว่ำจะเป็นกำรเจำะรูทั่วไป กำรเจำะรูเพ่ือท ำเกลียว และกำร
เจำะรู ช่วยในกำรขึ้นรูป เป็นต้น แม้เครื่องเจำะจะมีอีกหลำกหลำย แต่ในที่นี้ จะกล่ำวถึงเครื่องเจำะโดยพื้นฐำนที่
ควรรู้ ชนิดของเครื่องเจำะ เครื่องเจำะสำมำรถ แบ่งออกเป็น 3 ชนิด คือ 

 เครื่องเจำะแบบตั้งโต๊ะ 
 เครื่องเจำะแบบตั้งพ้ืน 
 เครื่องเจำะแบบรัศมี 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.9หลักกำรท ำงำนของเครื่องเจำะตั้งพ้ืน 

( ที่มำ : https://encrypted-tbn0.gstatic.com. ) 
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2.1.7ส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะตั้งพ้ืน 
2.1.7.1 ฐำนเครื่อง Base ท ำด้วยเหล็กหล่อ เป็นส่วนที่รองรับน้ ำหนักทั้งหมดของเครื่องจะวำงอยู่ พ้ืน
โรงงำน 
2.1.7.2 เสำเครื่องเจำะ จะเป็นเหล็กรูปทรงกระบอกกลวง เป็นส่วนที่ยึดติดกับฐำนเครื่อง เป็นส่วนที่รองรับ
ชุดหัวเครื่องและรองรับโต๊ะงำน 
2.1.7.3 โต๊ะงำน ตั้งยึดติดกับเสำอยู่ระหว่ำงกลำงของฐำนและหัวเครื่อง ท ำหน้ำที่รองรับชิ้นงำนที่ จะเจำะ               
หรือรองรับอุปกรณ์จับยึดชิ้นงำน เช่นปำกกำ เป็นต้น 

    2.1.7.4 ชุดหัวเครื่อง เป็นส่วนที่ตั้งอยู่บนสุดของเครื่องเจำะ ประกอบด้วยส่วนส ำคัญดังนี้ 
    2.1.7.5 มอเตอร์ส่งก ำลัง 
    2.1.7.6 ระบบส่งก ำลัง ประกอบด้วย เฟือง สำยพำน และคันโยกบังคับควำมเร็ว 
    2.1.7.7 ฝำครอบ 
    2.1.7.8 แกนเพลำ 
    2.1.7.9 แขนหมุนป้อนเจำะ 
    2.1.7.10 แกนตั้งระยะป้อนเจำะ 
    2.1.7.11 สวิตช์เปิด-ปิด 
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ภำพที่ 2.10 ส่วนประกอบที่ส ำคัญของเครื่องเจำะตั้งพ้ืน 
(ท่ีมำ : https://www.google.com. ) 

2.1.9 เครื่องมือที่ใช้กับเครื่องเจำะ เครื่องมือที่ใช้กับเครื่องเจำะโดยทั่วๆไปได้แก่ดอกสว่ำนรีมเมอร์ ดอกผำยปำกรู 
และดอกต๊ำปเกลียว  

    1.ดอกสว่ำนดอกสว่ำนมีมำกมำยหลำยชนิ ดอกสว่ำนเป็นเครื่องมือที่ใช้งำนเจำะรูดอกสว่ำนโดยทั่วๆไป
จะมีร่องบิดอยู่สองร่องเป็นลักษณะคมเลื้อยท ำจำกเหล็กรอบสูง(High Speed Steel)ดอกสว่ำนที่ท ำงำนเหล็กรอบ
สูงจะมีตัวอักษร H.S.S แสดงอยู่บนดอกสว่ำน นอกจำกนี้ยังมีดอกสว่ำนที่ท ำด้วย คำไบด์ (Carbide Tipped drills) 
ถูกน ำมำใช้ส ำหรับเจำะงำนที่ไม่สำมำรถเจำะด้วยดอกสว่ำนเหล็กรอบสูง ดอกสว่ำนที่ท ำด้วยคำไบด์จะมีควำม
แข็งแรง และทนทำนกว่ำแต่รำคำแพง 
2.1.10 ควำมเร็วตัด ควำมเร็วรอบ และอัตรำป้อนเจำะ สิ่งส ำคัญที่ผู้ปฏิบัติงำน จะต้องพิจำรณำ เพ่ือเลือก
ควำมเร็วรอบ และอัตรำป้อนที่ เหมำะสมในงำนเจำะ คือ ขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำงดอกสว่ำน วัสดุที่ใช้ท ำดอกสว่ำน 
และวัสดุ ชิ้นงำนที่ต้องกำรเจำะสิ่งต่ำงๆเหล่ำนี้ จะช่วยในกำรตัดสินใจว่ำจะเลือกใช้ควำมเร็วรอบ และ อัตรำป้อน
เท่ำใดและจะมีผลต่อเวลำในกำรปฏิบัติงำน เช่น ถ้ำใช้ควำมเร็วรอบ และอัตรำป้อน น้อยเกินไปก็จะท ำให้ใช้เวลำ
ในกำรปฏิบัติงำนมำก แต่ถ้ำเลือกใช้ควำมเร็วรอบ และอัตรำป้อนมำกเกินไป ดอกสว่ำนจะสึกหรอเร็วกำรเลือกใช้
ควำมเร็วรอบ และอัตรำป้อนที่เหมำะสม ส ำหรับงำนแต่ละงำนจะท ำให้ได้กำรผลิตงำนที่ดีและดอกสว่ำนจะมีอำยุ
กำรใช้งำนยำวนำนขึ้น             

1.ควำมเร็วตัด(Cutting Speed)หมำยถึงควำมเร็วของเส้นรอบวงของดอกสว่ำนที่หมุนเป็นระยะทำงในเวลำนำที
(หน่วยเป็น เมตร/นำที)เนื่องจำกดอกสว่ำนมีหลำยขนำดและวัสดุงำนที่มีหลำยชนิด กำรเจำะงำนให้มีประสิทธิภำพ
จึงเป็นปัญหำส ำคัญในกำรเลือกใช้ควำมเร็วตัดที่เหมำะสมในกำรเจำะงำนควำมเร็วตัดที่ใช้ส ำหรัเจำะวัสดุชนิดต่ำงๆ  
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   2.ควำมเร็วตัดของดอกสว่ำน ขึ้นอยู่กับสิ่งต่ำงๆดังนี้  
2.1 ชนิด และควำมแข็งของวัสดุงำนที่เจำะ  
2.2 ขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำงและวัสดุที่ใช้ท ำดอกสว่ำน  
2.3 ควำมลึกที่เจำะ 

  2.4 ควำมเที่ยงตรงของเครื่องเจำะ  
2.5 ประสิทธิภำพของน้ ำมันตัดน้ ำมันหล่อเย็นที่ใช้ 

  2.6 ควำมละเอียด และคุณภำพของรูเจำะท่ีต้องกำร  
2.7 ควำมมั่นคงในกำรจับยึดชิ้นงำน 

 

2.1.11 ควำมเร็วรอบ หมำยถึงควำมเร็วที่ดอกสว่ำนหมุนได้ใน 1 นำทีมีหน่วยเป็น(รอบ/นำที)  
 สูตรกำรค ำนวณหำค่ำควำมเร็วรอบสูตรในระบบเมตริก =1000𝑣 𝑣 เมื่อก ำหนด =ควำมเร็วรอบ(รอบ/

นำที)  = ควำมเร็วตัด (เมตร/นำที)  =ขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำงดอกสว่ำน (มม.) เพ่ือควำมสะดวกในกำรค ำนวณ น ำ
ค่ำ 1000 𝑣 แล้วใช้ค ำใกล้เคียงจึงได้สูตร ดังนี้ 𝑣 = 320𝑣 � 

2.1.12 อัตรำป้อน (Feed) อัตรำป้อน หมำยถึงระยะทำงที่ดอกสว่ำนกินลึกในชิ้นงำนในกำรหมุนแต่ละรอบ โดยมี
หน่วยเป็นมิลลิเมตรต่อรอบหรือนิ้วต่อรอบ อัตรำป้อนนั้นขึ้นอยู่กับองค์ประกอบต่ำงๆ ดังนี้  

            1)ขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำงดอกสว่ำน  

            2)วัสดุของชิ้นงำนที่ต้องกำรเจำะ  

            3)องค์ประกอบต่ำงๆของเครื่องเจำะ อัตรำป้อนจะลดลง เมื่อดอกสว่ำนมีขนำดเล็กและจะเพ่ิมขึ้นถ้ำดอก
สว่ำนมีขนำดใหญ่ ตัวอย่ำง เช่น ดอกสว่ำนขนำดเส้นผ่ำศูนย์กลำง 6 มิลลิเมตร จะใช้อัตรำป้อนประมำณ 0.05 – 

0.1 มิลลิเมตรต่อรอบ ถ้ำดอกสว่ำนขนำดเส้นผ่ำศูนยก์ลำง 25 มม. ใช้อัตรำป้อนประมำณ 0.25 – 0.63 มิลลิเมตร
ต่อรอบ 

            

 

   

2.1.13 กำรต๊ำปเกลียว (Tapping) กำรต๊ำปเกลียว สำมำรถท ำได้ทั้งต๊ำปด้วยมือและกำรต๊ำปด้วยอุปกรณ์พิเศษ
บนเครื่องเจำะ ข้อดีของกำรต๊ำปเกลียวบนเครื่องเจำะจะท ำให้ดอกต๊ำปตั้งฉำกกับรู ในกำรต๊ำปด้วยมือบนเครื่อง
เจำะ ดอกต๊ำปจะจับยึดด้วยหัวจับหรือไม่ก็กดด้วยเหล็กบังคับศูนย์ (Stub center) และหมุนต๊ำปด้วยมือ 



  

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.11 กำรต๊ำปเกลียว (Tapping) 

( ที่มำ : httpa://ww.goole.com. ) 

2.1.14 กำรเจำะรูก่อนต๊ำปเกลียว กำรเจำะรูก่อนต๊ำปเกลียวจะต้องเจำะให้ถูกตอง เพรำะว่ำถ้ำเจำะรูไม่ถูกต้อง 
เช่น เจำะรูโตเกินไป จะได้เกลียวที่ไม่ได้มำตรฐำน และถ้ำเจำะรูเล็กเกินไปจะท ำให้ดอกต๊ำปหักได้ 

 

 

 

 

 ภำพที ่2.12 กำรเจำะรูก่อนต๊ำปเกลียว 

( ท่ีมำ : https://www.google.com. ) 

2.1.15 กำรรีมเมอร์ (Reamer) ชิ้นงำนที่ผ่ำนกำรเจำะมำแล้วถ้ำต้องกำรรูมีผิวเรียบ จะต้องใช้เครื่องมือคว้ำนรู 
เรียบ และเครื่องมือนั้น คือ รีมเมอร์(Reamer) รีมเมอร์เป็นเครื่องมือที่ใช้หมุนตัดงำน มีทั้งคมตัดร่องตรงและคมตัด 

        

ร่องบิด กำรรีมเมอร์มีอยู่2 ลักษณะคือกำรรีมเมอร์ด้วยมือและกำรรีมเมอร์ด้วยเครื่อง ส่วนต่ำงๆของรีมเมอร์ รีม
เมอร์มีส่วนประกอบหลักอยู่ 3 ส่วน คือ ก้ำนรีมเมอร์ ล ำตัวรีมเมอร์และมุมที่ปลำยรีมเมอร์  
          1.ก้ำนรีมเมอร์ (Shank) จะมีทั้งก้ำนตรงและก้ำนเรียว ส่วนก้ำนของรีมเมอร์ด้วยมือจะมีสี่เหลี่ยมอยู่ด้ำน
ปลำยเหมือนดอกต๊ำป  
          2.ล ำตัวของรีมเมอร์ (Body) จะมีแบบร่องตรงและร่องบิด 
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          3.มุมปลำยรีมเมอร์ (Bevel Lead Angle) เป็นมุมหลบที่ปลำยรีมเมอร์ 
 

 

 

 

 

ภำพที่ 2.13 กำรรีมเมอร์ (Reamer) 
( ที่มำ : https://www.google.com. ) 

 

2.1.16 กำรรีมเมอร์ด้วยมือ เป็นกำรท ำงำนขั้นสุดท้ำย เมื่อต้องกำรรีมเมอร์ให้ผิวเรียบ และมีขนำดที่แม่นยำ 
สี่เหลี่ยมที่ด้ำนปลำยของรีมเมอร์จะเป็นที่ส ำหรับใช้ด้ำมจับ เพ่ือหมุนรีมเมอร์ในกำรหมุนตัดจะต้องหมุนไปทำงเดียว 
จะไม่หมุนกลับอีกทำง เพรำะจะท ำให้เศษโลหะขูดผิวงำนเป็นรอย ซึ่งจะต่ำงจำกกำรต๊ำปเกลียว กำรรีมเมอร์
จะต้องบังคับให้อยู่ในแนวศูนย์เดียวกัน 
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บทที่3 
วิธีกำรด ำเนินงำน 

ในกำรจัดท ำโครงงำน ซ่อมบ ำรุงแท่นเจำะสว่ำนตั้งพ้ืน(บ ำรุงรักษำและพัฒนำระบบสำยพำน)ในครั้งนี้คณะ
ผู้จัดท ำโครงกำรตำมล ำดับขั้นตอน ดังนี้ 

3.1 วัสดุอุปกรณ์ 
3.2 ขั้นตอนกำรด ำเนินงำน 
3.3 วิธีกำรทดลอง 

 3.3.1 ส่วนประกอบ  
1. มอเตอร์ 
2. คำร์ปำซิเตอร์ 
3. กล่องควบคุมวงจรไฟฟ้ำ 
4. ตัวปรับควำมเร็วรอบ 

3.4 ขั้นตอนในกำรด ำเดินงำน   
  
 
 
  
 
 
 
       
 

 
 
 

ภำพที่ 3.1 น ำกระดำษทรำยขัดเศษฝุ่น สนิม ตัวฐำนกับวงแหวนตัวฐำนออก 
( ที่มำ : นำย ธนธรณ์ เชื้อฉลำด และคณะ : 2567 ) 

                  

 

 

 



  

  

   

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 3.2 ลงสีตัวประกอบหัวเครื่องเจำะ และฝำครอบมอเตอร์ 

( ที่มำ : นำย ธนธรณ์ เชื้อฉลำด และคณะ : 2567 ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำพที่ 3.3 ลงสีตัวที่ตั้งต่อกับฐำนและประกอบ 

(ท่ีมำ : นำยธนธณณ์ เชื้อฉลำด และคณะ : 2567 ) 
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บทที่4 
ผลกำรทดลอง 

ในกำรศึกษำประสิทธิภำพของเครื่องเจำะตั้งพ้ืน ผู้ศึกษำโครงงำนได้น ำข้อมูลที่ได้จำกกำรซ่อมแซมเครื่อง
เจำะตั้งพ้ืนและทดสอบประสิทธิภำพ ประเมินควำมเพ่ือสรุปเป็นแนวทำงที่ใช่ในกำรศึกษำประสิทธิภำพออกแบบ
และสร้ำง และประเมินควำมพึงพอใจ โดยผู้ศึกษำโครงงำนได้ท ำกำรทดลองดังนี้ 

4.1 กำรทดสอบระบบส่งก ำลังกับสูตรควำมเร็วรอบ 
4.1.1 เป็นกำรทดสอบระบบส่งก ำลัง เครื่องเจำะตั้งพ้ืนเป็นเครื่องเจำะที่มีขนำดใหญ่กว่ำเครื่องเจำะตั้งโต๊ะ 

บริเวณฐำนของเครื่องเจำะตั้งพ้ืนพ้ืนจะยำวและใหญ่กว่ำเครื่องเจำะแบบตั้งโต๊ะ โดยฐำนเครื่องเจำะจะถูกติดตั้งบน
พ้ืนโรงงำน เครื่องเจำะชนิดนี้ใช้ระบบส่งก ำลัง 2 ระบบ คือ ส่งก ำลังด้วยระบบพูเล่ย์สำยพำน และส่งก ำลังด้วย
ระบบชุดเฟือง กำรส่งก ำลังปกติจะใช้ชุดเฟืองทด จึงสำมำรถปรับควำมเร็วรอบได้หลำยระดับและรับแรงบิดได้สูง 
สูตรควำมเร็วรอบ (n) = ควำมเร็วตัด (v) = × 1000. × ควำมโตดอกสว่ำน (d)  (n) มีหน่วยเป็นรอบต่อนำที 
ควำมเร็วตัด (v) มีหน่วยเป็นเมตรต่อนำที D1 200 มม. c1 = 200 ม./นำที n = 3184 รอบ/นำที f = 0.20 มม./
รอบ ควำมลึกของรู = 50 มม. TL (เมตร) : 15 เมตร TL (จ ำนวนรอบ) : 15 x 1000/50 = 300 รอบ/นำที ขึ้นอยู่
กับผู้ใช้จะก ำหนดขนำดควำมเร็วรอบเท่ำไหร่ 
4.2 สรุปผลกำรทดลอง  

 ผลกำรทดสอบเครื่องเจำะตั้งพ้ืน เริ่มจำกกำรทดสอบระบบตัวเครื่องเจำะ  D1 : 200 (หมำยเลขชดเชย
เครื่องมือตั้งค่ำหมำยเลขชดเชยเครื่องมือ) C1 : 300 (ค ำสั่งกำรเคลื่อนไหวของแกนเพ่ิมเติม) C2 : 350 (รัศมีของ
ปลำยมีด) B1 : 430 (เพ่ือใส่ส ำหรับขัดดอกกัดเพ่ือไม่ให้เกิดกำรหมุนฟรีเวลำกัดงำน) 
 
 
 
 

 
 
 
 
                    
 
 

 
 

 
 



  

บทที่5 
        สรุปผลกำรทดลองและข้อเสนอแนะ 
5.1 สรุปผลกำรทดลอง 

 จำกกำรศึกษำโครงงำนเครื่องเจำะตั้งพ้ืน โดยใช้มอเตอร์ไฟฟ้ำ ควำมเร็วรอบ 2800 รอบ/นำที ด ำเนินงำน
และขั้นตอนต่ำงๆ จนกระทั่งขบวนกำรทดสอบกำรท ำงำนของเครื่องเจำะตั้งพ้ืน สำมำรถสรุปผลกำรศึกษำตำม
วัตถุประสงค์และสมมติฐำน 

 จำกผลกำรทดสอบกำรท ำงำนของเครื่องเจำะตั้งพ้ืน เริ่มจำกกำรทดสอบระบบตัวเครื่องเจำะ D1 : 200 
(หมำยเลขชดเชยเครื่องมือตั้งค่ำหมำยเลขชดเชยเครื่องมือ) C1 : 300 (ค ำสั่งกำรเคลื่อนไหวของแกนเพ่ิมเติม) C2 : 
350 (รัศมีของปลำยมีด) B1 : 430 (เพ่ือใส่ส ำหรับขัดดอกกัดเพ่ือไม่ให้เกิดกำรหมุนฟรีเวลำกัดงำน) 

 5.2 ปัญหำและอุปสรรค 
 1. ปำคำซิเตอร์ไมจ่่ำยกระแสไฟฟ้ำ 
 2. ตรับสปลิงมีรอยแตกร้ำว 
5.3 กำรแก้ไขปัญหำ 
 1.ท ำกำรเปลี่ยนปำคำซิเตอร์ใหม่  

2.เปลี่ยนสปริงเครื่องเจำะใหม่ 
5.4 ข้อเสนอแนะ 
 1.ควรท ำหนังสือคู่มืออธิบำยวิธีกำรใช้งำนอย่ำงถูกต้อง 

2.จำกกำรทดสอบเครื่องเจำะตั้งพ้ืน ท ำให้ระบบไฟฟ้ำและกำรท ำงำนของเครื่องเจำะปกติ แต่ยังไม่พอใจ
มำกนัก   



  

บรรณำนุกรม 
 

ประเภทของเหล็ก 
 [ระบบออนไลน์] แหล่งที่มำ https://www.thaiparker.com. 
 (สืบค้นเมื่อวันที่ 22 มกรำคม) 
 ระบบส่งก ำลัง 
 [ระบบออนไลน์] แหล่งที่มำ https://www.torsion-thailand.com. 
 (สืบค้นเมื่อวันที่ 29 มกรำคม) 
แท่นเจำะตั้งพ้ืน 
 [ระบบออนไลน์] แหล่งที่มำ http://ctc.chontech.acom. 
 (สืบค้นเมื่อวันที่ 1กุมพำพันธ์) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

https://www.thaiparker.com/
https://www.torsion-thailand.com/
http://ctc.chontech.acom/


  

 

 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

      

 

 

ภำคผนวก ก 

แบบน ำเสนอโครงงำน 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

 

      

 

ภำคผนวก ข 

ภำพขั้นตอนกำรด ำเนินงำน 

 

 

 

 

 

 

 



  

 

 

 

 

      

ภำคผนวก ค 

ประวัติผู้จัดท ำ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  

ประวัติผู้จัดท ำโครงงำน 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน :     ซ่อมบ ำรุงแท่นเจำะสว่ำนตั้งพ้ืน(บ ำรุงรักษำและพัฒนำระบบสำยพำน) 

ชื่อ – นำมสกุล : นำยณัฐพงษ์ กำระเกษ 
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สำขำวิชำ : เครื่องมือกล 

วันเดือนปีเกิด : 06/07/2549 

ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ :  6 หมู่9 ต.สะกำด อ.สังขะ จ.สุรินทร์  

เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 0801011232 

ประวัติกำรศึกษำ : โรงเรียนบำงแก้วประชำสรรค์ 

 

 

 

 



  

     

 

 

 

 

 
ชื่อโครงงำน :     ซ่อมบ ำรุงแท่นเจำะสว่ำนตั้งพ้ืน(บ ำรุงรักษำและพัฒนำระบบสำยพำน) 

ชื่อ – นำมสกุล : นำย ธนันธร ทวีชำติ 

รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ : 65021020043 

สำขำวิชำ : เครื่องมือกล 

วันเดือนปีเกิด : 16/12/2549 

ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : 154 หมู่ 9 ต. น้ ำค ำ อ. เมืองศรีสะเกษ จ. ศรีสะเกษ 

เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 0947832215 

ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำโรงเรียนบ้ำนโตงน้อย 

 

 

 

 

 

 



  

 

 
 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : ซ่อมบ ำรุงแท่นเจำะสว่ำนตั้งพ้ืน(บ ำรุงรักษำและพัฒนำระบบสำยพำน) 

ชื่อ – นำมสกุล : นำย ธนธรณ์ เชื้อฉลำด 

รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ :65021020040 

สำขำวิชำ : เครื่องมือกล 

วันเดือนปีเกิด : 09/05/2549 

ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ :142 หมู่ 8 ต.ทับทัน อ.สังขะ จ.สรินทร์ 

เบอร์โทรศัพท์มือถือ :0970354124 

ประวัติกำรศึกษำ :จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำโรงเรียนบ้ำนวังปลัด 

 

 

 

 

 

 



  

 
 


