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บทคัดย่อ 
 
                Power Mill  2019 เป็นซอฟต์แวร์ระดับสูงที่ออกแบบมำเพ่ือกำรเขียนโปรแกรมเครื่อง 
CNC ส ำหรับกำรผลิตแม่พิมพ์ ชิ้นส่วนที่มีควำมซับซ้อน และกำรผลิตชิ้นงำนที่ต้องกำรควำมแม่นย ำสูง 
โดย Power Mill Ultimate 2019 ได้พัฒนำและเพ่ิมฟีเจอร์ใหม่ที่ช่วยเพ่ิมประสิทธิภำพ ควำมเร็ว และ
ควำมแม่นย ำในกำรท ำงำน รองรับกระบวนกำรผลิตที่ซับซ้อนในอุตสำหกรรมต่ำง ๆ เช่น ยำนยนต์ 
อำกำศยำน และอุตสำหกรรมแม่พิมพ์ Power Mill 2019 เป็นโซลูชันที่ช่วยเพ่ิมขีดควำมสำมำรถของ
กระบวนกำรผลิตโดยรองรับกำรท ำงำนที่ซับซ้อนและตอบโจทย์ควำมต้องกำรของอุตสำหกรรมสมัยใหม่
ได้อย่ำงมีประสิทธิภำพนอกจำกนี้ยังมีเครื่องมือใน กำรวิเครำะห์แรงกระท ำที่ช่วยให้สำมำรถตรวจสอบ
แรงที่เกิดขึ้นระหว่ำงกำรกัด เพ่ือป้องกันควำมเสียหำยที่อำจเกิดข้ึนกับเครื่องมือและวัสดุ
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กิตติกรรมประกำศ 
        โครงงำนนี้ไม่สำมำรถส ำเร็จลุล่วงได้ หำกปรำศจำกกำรสนับสนุนและควำมช่วยเหลือจำกหลำย
ฝ่ำยที่มีส่วนเกี่ยวข้องข้ำพเจ้ำขอขอบคุณบุคคลและองค์กรต่ำง  ที่ให้กำรสนับสนุนในกำรท ำโครงงำนนี้
จนส ำเร็จเริ่มต้นต้นจำกคร ูที่ปรึษำค ำแนะน ำและค ำชี้แนะที่มีคุณค่ำรวมถึงกำรช่วยเหลือในด้ำนต่ำง ๆ ที่
ท ำให้โครงงำนนี้สำมำรถด ำเนินไปได้อย่ำงรำบรื่นอำจำรย์ทุกท่ำนได้ถ่ำยทอดควำมรู้และประสบกำรณ์ใน
กำรท ำงำนวิจัย ซึ่งเป็นแรงบันดำลใจส ำคัญในกำรพัฒนำโครงงำนนี้ให้เกิดผลส ำเร็จข้ำพเจ้ำขอขอบคุณ 
เพ่ือนร่วมโครงงำน ที่ท ำงำนร่วมกันอย่ำงขยันขันแข็ง มีกำรแบ่งปันควำมคิดเห็นและควำมช่วยเหลือ
อย่ำงเต็มที่ตลอดกระบวนกำรท ำให้กำรด ำเนินงำนเป็นไปได้อย่ำงมีประสิทธิภำพและสร้ำง 
               คณะผู้จัดท ำขอกล่ำวขอบคุณ นำวแสงดำว ศรีจันทร์เวียง ซึ่งเป็นเป็นผู้อ ำนวยกำรและคณะ
ผู้บริหำรวิทยำกำรอำชีพสังขะและครูแผนกช่ำงกลโรงงำนที่ค่อยควำมสะดวกคอมพิวเตอร์และสนำนที่น
กำรท ำโครงงำน 
              สุดท้ำยนี้ผู้จัดท ำขอขอบคุณ ทุกท่ำนที่ค่อยอ ำนวยควำมสะดวกต่ำง ๆทำงคณะผู้จัดท ำหวัง
ว่ำคอมพิวเตอร์โปรแกรม Power Mill  2024 จะมีประโยชน์ต่อนักเรียนนักศึกษำศึกษำหำควำมรู้ 
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โครงงำนกำรจัดท ำโปรแกรม  Power Mill  2019  เป็นส่วนหนึ่งของรำย  วิชำโครงงำนด้ำนกำรผลิต 1 
หรัส  วิชำ  30102-2054  จัดท ำขึ้นโดยนักศษำระดับประกำศนียบัตรขั้นสูงชั้นปีที่  1  แผนกวิชำช่ำงกล 
โรงงำนตำมหลักส฿ตรประกำศนียบัตร  (ปวส.)  พุทธศักรำช  2567  ของส ำนักงำนคณะกรรมกำรอำชีว 
ศึกษำ เนื้อหำประกอบไปด้วย 5 บทได้แก่ บทน ำ หลักกำรและทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง วีด ำเนินงำน ผลกำร
ด ำเนินงำน สรุปและอภิปรำยผลกำรสึกษำกำรค้นคว้ำ กำรจัดท ำโปรแกรม Power Mill  2019 ได้
ด ำเนินกำรตำมขั้นตอนกำรจัดท ำโครงงำนกำรและทดลอง คณะผู้จัดท ำหวังเป็นอย่ำงยิ่งว่ำโครงงำนกำร
ดังกล่ำวจะเป็นประโยขน์แก่ ผู้เรียน ครูผู้สอน เละผู้ที่สนใจเรื่องนี้หำกมีข้อเสนอแนะประกำรใดคณะ
ผู้จัดท ำยินดีน้อนรับ 
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                                        บทท่ี1 

                                                  บทน ำ 

1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ   

          Power Mill 2019 เป็นโปรแกรมด้ำนกำรออกแบบและกำรผลิต (CAD CAM) ที่พัฒนำเพ่ือ
สนับสนุน  อุสำกรรมกำรผลิตที่ใช้เครื่องจักร  CNC  โปรแกรมมนีเป็นที่รู้จักอย่ำงแพร่หลำยใน วงกำร
อุสำหกรรมกำรผลิตแม่พิมชิ้นส่วนเครื่องยนต์และชิ้นส่วนที่ต้องกำรต้องกำรควำมแม่นย ำสูงด้วย 
ประสิทธิภำพและควำมสำมำรถที่ทันสมัยทันPower Mill กลำยเป็นเครื่องมือส ำคัญกำรผลิตที่ต้องกำร
ควำมละเอียดและ ควำมซับซ้อนสูงต่อกำรผลิตชิ้นงำน Power Mill ได้รับกำรพัฒนำต่อเนื่องเพ่ือให้
รองรับเทคโนโลยีใหม่ในอุตสำหกรรม เช่น กำรตัดเฉือนควำมเร็วสูงกำรตัดเฉือนแบบหลำยแกน
โดยเฉพำะแบบ 5 แกนและกำรผลิตชิ้นงำนที่ซับซ้อนในรูปแบบ 3 มิติมีประสิทธิภำพ  Power Mill เป็น  
         โปรแกรมที่ถูกออกแบบมำเพ่ือสนับสนุนกำรผลิตต้องกำรควำมแม่นย ำระดับไมโครเมตรกำรผลิต 
แม่พิมพ์พลำสติก ชิ้นส่วนเครื่องยนต์ และอุปกรณ์กำรแพทย์ช่วยลดควำมผิดพลำดและเพ่ิมควำมแม่นย ำ
เชื่อมั่นในคุณภำพชิ้นงำนด้วยควำมสำมำรถในกำรรองรับกำรกัดแบบหลำย แกน 3 แกน 4 แกน 5 แกน  
      Power Mill เหมำะส ำหรับชิ้นส่วนที่มีควำมซับซ้อน เช่น ใบพัดเทอร์ไบน์ ชิ้นส่วนอำกำศยำน และ
แม่พิมพ์ที่มีรูปร่ำงโค้งมนและละ เอียดอ่อนส ำคัญของ Power Mill คือควำมสำมำรถในกำรจ ำลอง
เส้นทำงกำรกัดและกำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัดในแบบ 3 มิติซึ่งช่วยให้ผู้ใช้สำมำรถตรวจสอบและแก้ไข
ข้อผิดพลำดก่อนกำรผลิตจริงลดโอกำสที่เครื่องมือจะเสียในแบบ 3 มิติซึ่งช่วยให้ผู้ใช้สำมำรถตรวจสอบ 
  1.2 วัตถุประสงค์ 
       1.2.1   มำเพ่ือช่วยสร้ำงเส้นทำงกำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัดเฉือนส ำหรับเครื่อง CNC 
       1.2.2  ท ำให้สำมำรถผลิตชิ้นส่วนงำนที่มีซับซ้อนและควำมแม่นย ำสูง เช่น แม่พิมพ์ ชิ้นส่วน  
 1.3 ขอบเขตของกำรวิจัย 
      1.3.1  ศึกษำควำมสำมำรถในกำรสร้ำงเส้นทำงกำรตัดเฉือน 
      1.3.2  ศึกษำควำแม่นย ำและประสิทธิภำพกำรจ ำลองเส้นกำรตัดเฉือน 
      1.3.3  กำรประเมินควำมสำมำรถในกำรตรวจสอบจับและหลีกเลี่ยงกำรชนกัน 
 1.4 นิยำมศัพท์เฉพำะ 
       โปรแกรมที่ใช้ในกำรออกแบบและสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติหรือแบบร่ำงสองมิติที่ใช้ในกำรวำงแผน
ควบคุมกระบวนกำรผลิตด้วยเครื่องจักร CNC เส้นทำงกำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือตัดที่ถูกออกแบบใน
โปรแกรมเพ่ือผลิต ชิ้นงำนตำมแบบที่ก ำหนดกระบวนกำรผลิตที่ใช้ควำมเร็วสูงในกำรกัดชิ้นงำน ลดเวลำ 
1.5 ประโยชน์ที่คำดว่ำจะได้รับ 
     1.5.1 ช่วยป้องกันกำรชนชองเครื่องมือตัดและวัตถุ ลดควำมสูญเสียจำกควำมผิดพลำด 
     1.5.2 ช่วยวิเครำะห์และปรับปรุงเส้นทำงกำรตัดเฉือนรวมถึงแนะน ำกลยุทธ์กำรผลิต 
     1.5.3 ท ำให้ได้พ้ืนผิวชิ้นงำนที่เรียบเนียนลดควำมจ ำเป็นในกำรขัดหรือเก็บงำนเพ่ิมเติม 
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                                                     บทที่ 2 
                                                ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 
 ในกำรท ำโครงงำนฉโดยทำงคณะผู้จัดท ำได้ท ำกำรศึกษำทฤษฎีที่เก่ียวข้องที่ส ำคัญ 
 และเก่ียวช้องมำดังนี้  
                 2.1 ประเภทกำรกัด 
                 2.2 ประเภทกำรน ำเข้ำโมเดล 3มิต ิ 
                 2.3 ประเภทกำรควบคุมเครื่อง CNC 
                 2.4 ประเภทกำรตั้งโปรแกรมเครื่องมือ 
 2.1 ประเภทกำรกัด 
                2.1.1  กัด 2 มิติ (2D Milling)  
Facing กำรกัดผิวหน้ำเพ่ือท ำให้พ้ืนผิวชิ้นงำนเรียบและมีควำมสูงเท่ำกัน Slot Milling กำรกัดร่องหรือ
ช่องในวัสดุที่มีควำมลึกและกว้ำงตำมท่ีต้องกำร Profile   Milling   กำรกัดขอบรูปทรงหรือเส้นขอบที่มี 
               2.1.2  กัด 3 มิติ (3D Milling)  
Contouring   กำรกัดรอบ ๆ   รูปร่ำง 3D ของชิ้นงำน เช่น กำรสร้ำงพ้ืนผิวที่มีควำมละเอีย และควำม
ซับซ้อนที่ก ำหนด ช่วยในกำรตัดวัสดุในหลำยระดับชั้น 
               2.1.3 กัดหลำยแกน (Multi-Axis Milling) 
5-Axis Milling: กำรกัดด้วยกำรควบคุมเครื่องจักรที่มีกำรเคลื่อนไหว 5 แกน   (X, Y, Z, A, B) ช่วยให้
สำมำรถท ำกำรตัดที่มีควำมซับซ้อนสูง Swarf   Milling กำรกัดที่ใช้ในกำรตัดพ้ืนผิวที่มีควำมเอียงหรือมี
มุมซับซ้อนโดยเครื่องมือจะท ำกำรเคลื่อนไหวในทิศทำงที่เอียงตำมพ้ืนผิว 
               2.1.4 เจำะและเกลียว (Drilling and Tapping)  
Drilling กำรเจำะรูในวัสดุที่ต้องกำรควำมแม่นย ำ เช่น กำรเจำะรูในวัสดุโลหะ 
Tapping กำรตัดเกลียวในรูที่เจำะไว้เพ่ือให้สำมำรถใส่สกรูได้ 
              2.1.5 กัดแบบปรับเปลี่ยน (Adaptive Milling ) 
Adaptive Clearing: กำรกัดที่สำมำรถปรับกำรเคลื่อนไหวของเครื่องมือได้ตำมลักษณะของวัสดุ เพ่ือ
เพ่ิมประสิทธิภำพในกำรตัดและลดกำรสึกหรอของเครื่องมือ 

 

 

  

                                 

                                        ภำพที ่2.1 กำรจ ำลองกำรตัดเฉือน 
                              ( ที่มำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
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2.2 ประเภทกำรน ำเข้ำโมเดล 3มิติ  
     Power Mil 2019 รองรับไฟล์โมเดลจำกโปรแกรม CAD ต่ำง ๆ เช่น STEP, IGES, STL, Para solid 
และอ่ืน ๆกำรน ำเข้ำไฟล์ CAD ที่ออกแบบในโปแกรม CAD  อ่ืน  ๆ  จะท ำให้คุณสำมำรถเริ่มกำรตั้งค่ำ
พ้ืนที่ท ำงำนและเส้นทำงเครื่องมือได้กำรตรวจสอบและแก้ไขโมเดล 3 มิติ แม้ว่ำ Power Mill จะไม่ใช่
โปรแกรม  CAD  แต่ก็มีเครื่องมือบำงอย่ำงที่ช่วยให้คุณตรวจสอบและแก้ไขโมเดล 3 มิติ เช่นกำร
ตรวจสอบพ้ืนผิวกำรตรวจสอบโมเดลว่ำไม่มีข้อผิดพลำด เช่น กำรเชื่อมต่อพ้ืนผิวที่ไม่สมบูรณ์ หรือ
รูปร่ำงที่ไม่ถูกต้องกำรสร้ำงพ้ืนผิวใหม่หำกจ ำเป็น Power Mill สำมำรถใช้เครื่องมือในกำรสร้ำงหรือ
แก้ไขพ้ืนผิวให้เหมำะสม กับกระบวนกำรผลิตกำรสร้ำงพ้ืนที่กำรตัด Power Mill  ช่วยสร้ำงพ้ืนที่กำรตัด
จำกโมเดลที่น ำเข้ำเพ่ือก ำหนดพ้ืนที่ที่เครื่องมือจะท ำกำรกัดมำกขึ้นกำรสร้ำงพ้ืนที่ท ำงำนผู้ใช้สำมำรถ
ก ำหนดขนำดของวัสดุที่ใช้ในกำรผลิตโดยกำรตั้งค่ำขนำดและกำรวำงต ำแหน่ ชิ้นงำนบนโต๊ะเครื่อง CNC 
กำรก ำหนดขนำดวัสดุช่วยให้ผู้ใช้สำมำรถจัดกำรและปรับพ้ืนที่กำรตัดให้  เหมำะสมกับกำรผลิต 
2.3 ประเภทกำรควบคุมเครื่อง CNC 
     2.3.1 กำรควบคุม 3 แกน (3-Axis Machining) 
            เครื่อง CNC แบบ 3 แกนมีกำรเคลื่อนที่ในทิศทำง X Y และ Z เท่ำนั้นเหมำะส ำหรับกำรกัด
ชิ้นงำนที่มีรูปทรงง่ำยๆ หรือท ำกำรตัดในทิศทำงพ้ืนฐำน เช่น  กำรเจำะ  กำรกัดผิวเรียบสำมำรถใช้ใน
งำนที่ไม่ต้องกำรมุมหรือรำยละเอียดซับซ้อนมำก 
    2.3.2 กำรควบคุม 4 แกน (4-Axis Machining) 
            เครื่อง CNC แบบ 4 แกนจะมีกำรเคลื่อนที่ในทิศทำง X, Y, Z พร้อมกับกำรหมุนรอบแกนที่ 4 
ซ่ึงมักจะเป็นแกน A หรือ B  ช่วยให้สำมำรถท ำงำนในมุมที่ต่ำงจำกกำรเคลื่อนที่  3  แกน  เช่น  กำรกัด
ที่มุมที่ต้องกำรได้หรือกำรท ำงำนที่มีกำรหมุนชิ้นงำนใน ขณะกัดใช้ในกำรผลิตชิ้นงำนที่มีรูปทรงซับซ้อน
ขึ้นเล็กน้อย เช่น กำรกัดปีกของชิ้นงำนหรือกำรท ำรูที่มุมต่ำงๆ 
 2.3.3 กำรควบคุม 5 แกน (5-Axis Machining) 
         เครื่อง CNC แบบ 5 แกนสำมำรถเคลื่อนที่ในทิศทำง X, Y, Z และหมุนรอบแกน A และ B หรือ 
C ได้กำรควบคุมแบบนี้ช่วยให้สำมำรถท ำกำรกัดชิ้นงำนที่มีรูปทรงซับซ้อนสูง เช่น ชิ้นส่วนเครื่องบิน, 
ผลิตแม่พิมพ์ หรือชิ้นงำนที่มีมุมกำรกัดที่ยำกต่อกำรเข้ำถึงเป็นกำรควบคุมที่มีควำมยืดหยุ่นสูงสุดใน
โปรแกรม Power  Mill 
  2.3.4 กำรควบคุมเครื่องมือ (Tool Control) 
          ใน Power Mill กำรควบคุมเครื่องมือจะเกี่ยวข้องกับกำรตั้งค่ำเครื่องมือ CNC ทีใ่ช้ในกำรกัด 
เช่น ควำมเร็วหมุนอัตรำกำรเคลื่อนที่และระยะห่ำงระหว่ำงเครื่องมือกับชิ้นงำนกำรควบคุมนี้จะถูก
ค ำนวณ โดยอัตโนมัติจำกข้อมูลที่ป้อนเข้ำไปในโปรแกรม 
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 2.3.5 กำรควบคุมเส้นทำงกำรกัด (Toolpath Control) 
         Power Mill 2019  จะช่วยในกำรสร้ำงเส้นทำงกำรกัดท่ีเหมำะสมส ำหรับเครื่อง CNC แต่ละ
ประเภทโดยจะค ำนวณเส้นทำงของเครื่องมือที่ต้องกำรให้ เหมำะสมกับรูปทรงชิ้นงำนโปรแกรมนี้
สำมำรถใช้ในกำรควบคุมกำรกัดท่ีหลำกหลำย เช่น กำรกัดแบบชั้น กำรกัดแบบทรงกระบอก กำรกัด
ผิวหน้ำ หรือกำรกัดที่มุมต่ำงๆ 

                                     ภำพที ่2.2 กำรควบคุมเครื่อง CNC 
             ( ทีม่ำ: https://images.app.goo.gl/cX4vJUK9C1yLphrH7 พ.ศ 2567  ) 
  2.4 ประเภทกำรตั้งโปรแกรมเครื่องมือ 
       2.4.1 กำรเลือกเครื่องมือ (Tool Selection) 
             กำรเลือกเครื่องมือที่ใช้ในกำรตัดเป็นขั้นตอนแรกที่ส ำคัญ โดยจะต้องเลือกเครื่องมือที่
เหมำะสมกับงำนท่ีท ำ หรือเครื่องมืออ่ืน ๆ ที่เหมำะสมกับวัสดุและลักษณะกำรตัดเลือกขนำดเครื่องมือ
ให้เหมำะสมกับงำนรูปทรงและขนำดของชิ้นงำนระบุวัสดุของเครื่องมือซึ่งจะช่วยก ำหนดควำมทนทำน
และควำมสำมำรถในกำรตัด 
       2.4.2 กำรตั้งค่ำพำรำมิเตอร์ของเครื่องมือ (Tool Parameters) 
            ก ำหนดพำรำมิเตอร์ต่ำง ๆของเครื่องมือ เช่น ควำมยำวของเครื่องมือเส้นผ่ำนศูนย์กลำงของ
เครื่องมือมุมกำรตัด และลักษณะของกำรตัด เช่น กำรกัดด้ำนข้ำง กำรกัดด้ำนล่ำงตั้งค่ำควำมเร็วรอบ
และอัตรำกำรป้อนเพ่ือเหมำะสมกับวัสดุที่ท ำกำรตัดปรับค่ำ Cutting Depth และ Step over ส ำหรับ
งำนกัดแบบหลำยขั้นตอน 
     2.4.3. กำรก ำหนดเส้นทำงเครื่องมือ (Toolpath Generation) 
         Toolpath คือเส้นทำงที่เครื่องมือจะเคลื่อนที่ไปเพ่ือท ำกำรตัดวัสดุซึ่งใน Power Mill สำมำรถ
เลือกและตั้งค่ำเส้นทำงเครื่องมือได้ตำมประเภทของงำน2D Toolpath กำรตั้งเส้นทำเครื่องมือส ำหรับ
งำนกัดท่ีมีลักษณะ2D เช่นกำรกัดผิวหน้ำ หรือกำรตัดวัสดุในพื้นที่ระนำบเดียว 
3D Toolpath กำรตั้งเส้นทำงเครื่องมือส ำหรับงำนที่มีควำมซับซ้อนมำกขึ้น  
    2.4.4 กำรตั้งค่ำรูปแบบเส้นทำงเครื่องมือ (Toolpath Style) 
        Raster Toolpath กำรตั้งเส้นทำงเครื่องมือในลักษณะกำรเคลื่อนที่แบบแรสเตอร์กำรเคลื่อนที่ไป
มำในทิศทำงขวำงและยำวZig-Zag Toolpath กำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือในรูปแบบเพ่ือให้สำมำรถตัด
ได้ในพ้ืนที่กว้ำงParallel Toolpath กำรตั้งเส้นทำงเครื่องมือในรูปแบบที่เครื่องมือเคลื่อนที่ในทิศทำง
ขนำนกับชิ้นงำน 
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บทที ่3 
                                                 วิธีกำรด ำเนินงำน 
 
     ในงำนจัดท ำโครงงำน Power Mill 2019 ในครั้งนี้คณะผู้จัดท ำด ำเนินงำนจัดท ำโครงงำนตำมล ำดับ
ขั้นตอน ดังนี้  
     1 .ขั้นตอนกำรลงโปรแกรม 
     2. ขั้นตอนกำรลงชิ้นงำน 
     3. กำรจ ำลองตัดเฉือนชิ้นงำน 
3.1 ขั้นตอนกำรลงโปรแกรม 
 

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3.1 ขั้นตอนที่ 1 เลือกไฟล์โปรแกรม 
( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำเ เละคณะ พ.ศ 2567 ) 
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ภำพที่ 3.2 ขั้นตอนที่ 2 เลือกโฟล์C:\Autodesk\ 
                               ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

      ภำพท ี3.3 ขั้นตอนที่ 3 โหลดเพ่ือแตกไฟล์ 
                              ( ที่มำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ2567 ) 
1 Select the destination folder แสดงขึ้นหน้ำจอในกำรเลือกโฟล์C:\Autodesk\ แล้วกดOk 
2 แล้วรอโหลดเพ่ือแตกไฟล์ Autodesk                  
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                          ภำพที่ 3.4 ขั้นตอนที่ 3 เลือกติดตั้งโปรแกรมบนคอมพิวเตอร์ 
                            ( ที่มำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
3 เลือก lnstall on this compuer แล้วคลิกเข้ำไป 
 

 

 

  

 

  

 

 

                                    ภำพที่ 3.5 ขั้นตอนที่ 4 ข้อตกลงกำรให้บริกำร 
                               ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
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ภำพที่ 3.6 ขั้นตอนที่ 5 ก ำหนดค่ำกำรติดตั้ง 
                             ( ที่มำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
4. เปลี่ยนจำก Reiect เป็น Acceotแล้วกด Next 
5. ตรวจเช็คก ำหนดกำรติดตั้งโปรแกรม Power Mill 2019 แล้วกด Next 

 

 

 

 

 

 

                             

 

 

                               ภำพที่ 3.7 ขั้นตอนที่ 6 โหลดติดตั้งโปรแกรม 
                                ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ2567 ) 
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ภำพที่ 3.8 ขั้นตอนที่ 7 หน้ำของโปรแกรม Power Mill 2019 
                              ( ที่มำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
     2. ข้ันตอนกำรลงชิ้นงำนจำกตัวโปรแกรม 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

                                              ภาพที ่3.9 ขั้นตอนที่ 8 การเขา้แฟ้ม 
                               ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
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6. เลือกแฟ้มกำรบันทึก 
 

 

 

 

 

 

 

                                                

 

                                               ภาพที ่3.10 ขั้นตอนที่ 9 น าเขา้ 
                             ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
7. กด lmport แล้วคลิกเข้ำไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                            
 
 
 
                                            ภำพที่ 3.11 ขั้นตอนที่ 10  น ำเข้ำโมเดล CAD 
                                 ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
8.เลือก modcl แล้วคลิกเข้ำไป 
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                                  ภาพที ่3.12 ขั้นตอนที่ 11  เลอืกโฟลช์ิน้งาน 
                               ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
9. เลือกช่องที่สองแล้วเลือกไฟล์โมเดลที่เรำจะจ ำลองดับเบิ้ลคลิกเสร็จรอโหลด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                     
 
 
                                       ภำพที่ 3.13 ขั้นตอนที่ 12 ชิ้นงำน 
                                ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
 



12 
 
 
 

 

3. กำรจ ำลองตัดเฉือนชิ้นงำน 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                        
 
 
                             ภำพที ่3.14 ขั้นตอนที่ 13 กำรตั้งค่ำชิ้นงำนดิบ 
                            ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
10. กดท่ี Block แล้วเลือก Calculate เสร็จ กด Accedt 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                            ภำพที่ 3.15 ขั้นตอนที่ 14 กำรตั้งค่ำกำรตั้งดอก 
                           ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
11. กด Create Tool เลือกดอก End mill ตั้งค่ำควำมยำวดอกขนำดของดอก 
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                              ภาพที ่3.16 ขั้นตอนที่ 15 การตัง้ค่ากา้นของดอก 
                              ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
12. กด Shank กดบวกเสร็จตั้งค่ำขนำดควำมยำวของก้ำนและขนำดของก้ำนดอก 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

                              ภาพที ่3.17 ขั้นตอนที่ 16 การตัง้ค่าชื่อดอกและหวัดอก 
                               ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
13.  กด Holder เปลี่ยนชื่อดอกตั้งค่ำกดบวกตั้งค่ำเส้นผ่ำนศูนย์กลำงด้ำนบนของก้ำนดอกตั้งค่ำองศำ 
      ขนำดและควำมยำวของเส้นผ่ำนศูนย์กลำงด้ำนบนของก้ำนดอกกด Close 
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                           ภาพที ่3.18 ขั้นตอนที่ 17 การเลอืกโปรแกรมทีจ่ะ simulate 
                           ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
14. กด Tooldalh  กด Favouites เลอืกโปรแกรมที ่simulate เสรจ็กด OK 

 

 

 

 

 

 

                                         

 

                               ภาพที ่3.19ขั้นตอนที่ 18  ตัง้ค่าโปรแกรม simulate 
                                ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
15. เปลี่ยนจำก Climd เป็นทั้งProfileและArea Conventional และเปลี่ยนกำรลงของแกน Z  
     StepoverและStepdoen จำก 5.0 เป็น 1.0 
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                                    ภาพที ่3.20 ขั้นตอนที่ 19 ตัง้ค่าฟีดและความเรว็ 
                                  ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
16. เลือกกด Feeds and speedsเปลี่ยนฟีด 3000 เป็น 1500 แล้วกด Calclate 
 

 

 

 

 

 

                                                     

 

 

                                    ภาพที ่3.21 ขั้นตอนที่ 20 การ simulate 
                                  ( ทีม่ำ: นำยอำรี แก้วกัลยำ เเละคณะ พ.ศ 2567 ) 
17. กดไปที่ Toolpaths แล้วกดบวกเลือก Toolpaths อนัสุดทา้ยคลกิซา้ยเลอืก simulate  
     From Start แลว้กด Play เริม่ simulate ถา้มปัีญญาในการ simulate กดที ่Toolpaths แล้ว 
    เลือก simulate อนัสุดทา้ยคลกิซา้ยเลอืก Settings เพื่อการแกไ้ขปัญญาในการ simulate 
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                                                              บทท่ี 4 
                                                   ผลกำรด ำเนินโครงงำน 

 การวจิยัเรือ่ง Power Mill 2019  ประกอบก่รเรียนกำรสอนรำยวิชำ ส ำหรับนักศึกษำใน 
ระดับชั้นปวช.และระดับชั้น ปวส .แผนกช่ำงกลโรงงำน กำรศึกษำผลสัมฤทธิ์ทำงกำรเรียนผู้วิจัยได้ 
วำงกรอบในกำรวิเครำะห์ข้อมูลดังต่อไปนี้ 
 4.1 กำรผลิตชิ้นงำน 3D และ 5 แกน 
      4.1.1Power Mill 2019 เหมำะกับกำรใช้งำนในโครงงำนที่ต้องกำรควำมละเอียดและควำม
ซับซ้อน เช่น กำรผลิตชิ้นส่วนที่มีรูปร่ำงซับซ้อน  
      4.1.2 จะชว่ยในกำรสร้ำงเส้นทำงกำรท ำงำนที่มีประสิทธิภำพสูงและลดเวลำกำรผลิตลง 
4.2 กำรจ ำลองกำรตัดเฉือน 
      4.2.1กำรจ ำลองกระบวนกำรตัดเฉือนในโปรแกรมช่วยให้สำมำรถตรวจสอบกำรท ำงำนของ
เครื่องมือก่อนกำรผลิตจริง ท ำให้สำมำรถป้องกันปัญหำที่อำจเกิดข้ึน เช่น กำรชนของเครื่องมือและ
ชิ้นงำน 
      4.2.2ลดกำรใช้วัสดุและค่ำใช้จ่ำยที่ไม่จ ำเป็นจำกกำรทดลองตัดจริง 
4.3 กำรประหยัดเวลำในกำรผลิต 
     4.3.1 กำรใช้ Power Mill ช่วยลดเวลำที่ใช้ในกำรเขียนโปรแกรม CNC เนื่องจำกสำมำรถท ำงำนได้
เร็วขึ้น และมีกำรตั้งค่ำอัตโนมัติที่ช่วยให้กระบวนกำรผลิตมีควำมรวดเร็วและมีประสิทธิภำพมำกข้ึน 
4.4 กำรจัดกำรเครื่องมือและวัสดุ 
     4.4.1 กำรเลือกเครื่องมือที่เหมำะสม: โปรแกรมช่วยให้สำมำรถเลือกเครื่องมือที่เหมำะสมกับงำน
ต่ำง ๆ ได้ง่ำยขึ้น รวมถึงกำรปรับแต่งกำรตั้งค่ำของเครื่องมือเพื่อให้ได้ประสิทธิภำพสูงสุดในกำรตัด 
     4.4.2กำรจัดกำรวัสดุอย่ำงมีประสิทธิภำพ: Power Mill 2019 ช่วยให้สำมำรถควบคุมกำรใช้วัสดุได้
อย่ำงมีประสิทธิภำพ เช่น กำรใช้วัสดุในปริมำณที่เหมำะสม กำรตัดในล ำดับที่ดีที่สุด เพื่อประหยัดต้นทุน
วัสดุ 
4.5 กำรประหยัดเวลำและค่ำใช้จ่ำย 
     4.5.1 ลดเวลำในกำรเขียนโปรแกรม CNC Power Mill 2019 ช่วยให้กำรเขียนโปรแกรม CNC ท ำ
ได้เร็วขึ้น เนื่องจำกโปรแกรมมีฟังก์ชันกำรสร้ำงเส้นทำงเครื่องมือที่ค ำนวณได้เร็วและแม่นย ำ กำรตั้งค่ำ
อัตโนมัติท ำให้ไม่ต้องใช้เวลำในกำรค ำนวณหรือกำรปรับแต่งเส้นทำงเครื่องมือด้วยตนเอง  
     4.5.2 กำรลดต้นทุนกำรผลิต: ด้วยกำรจ ำลองกำรตัดและกำรเลือกเครื่องมือที่เหมำะสม โปรแกรม
ช่วยลดกำรใช้เครื่องมือที่ไม่จ ำเป็น ลดปัญหำที่อำจเกิดจำกกำรตัดไม่ถูกต้อง และลดควำมเสียหำยที่อำจ
เกิดข้ึนกับเครื่องจักรหรือวัสดุ ส่งผลให้ต้นทุนกำรผลิตโดยรวมลดลง 
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                                                   บทที่ 5 

                              สรุปและอภิปรำยผลกำรศึกษำกำรค้นคว้ำ 
5.1 สรุปผลกำรทดลอง 
     จำกกำรศึกษำกำรค้นคว้ำโปรแกรม Power Mill 2019 พบว่ำเป็นเครื่องมือที่มีประสิทธิภำพสูงใน
กำรสร้ำงเส้นทำงเครื่องมือ กำรจ ำลองกำรตัดกำรตัดหลำยแกน และกำรจัดกำรวัสดุอย่ำงมีประสิทธิภำพ 
ซึ่งส่งผลให้สำมำรถผลิตชิ้นงำนที่ซับซ้อนได้อย่ำงแม่นย ำและรวดเร็ว ช่วยลดต้นทุนและเวลำในกำรผลิต 
อย่ำงไรก็ตำม โปรแกรมนี้ต้องกำรกำรฝึกอบรมผู้ใช้งำนและกำรลงทุนที่สูง จึงเหมำะส ำหรับกำรศึกษำ
และต้องกำรผลลัพธ์ที่มีคุณภำพ 
5.2 ปัญหำเเละอุปสรรค 
     แม้ว่ำ Power Mill 2019 จะเป็นโปรแกรมที่มีประสิทธิภำพสูงและสำมำรถช่วยเพิ่มประสิทธิภำพใน
กำรผลิตได้แต่ยังคงมีอุปสรรคบำงประกำรที่อำจขัดขวำงกำรใช้งำนอย่ำงเต็มที่เช่น ควำมซับซ้อนในกำร
ใช้งำน ค่ำใช้จ่ำยสูง  ควำมเข้ำกันได้กับฮำร์ดแวร์บำงประเภท และกำรตั้งค่ำที่ต้องใช้เวลำและควำม
เชี่ยวชำญ กำรฝึกอบรมและกำรลงทุนในเทคโนโลยีที่รองรับจึงเป็นสิ่งส ำคัญในกำรเอำชนะอุปสรรค
เหล่ำนี้เพื่อให้กำรใช้งำนโปรแกรม Power Mill 2019 เป็นไปอย่ำงมีประสิทธิภำพสูงสุด 
5.3 ข้อเสนอแนะ 
      Power Mill 2019 ที่รองรับกำรท ำงำนกับเครื่อง CNC หลำยประเภทและหลำยรุ่นได้ดียิ่งขึ้น โดย
สำมำรถเชื่อมต่อกับเครื่อง CNC รุ่นเก่ำหรือที่มีฟังก์ชันที่แตกต่ำงกัน 
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                                               บรรณำนุกรม 
(กำรควบคุมเครื่องCNC) 
https://images.app.goo.gl/cX4vJUK9C1yLphrH7 
สืบค้ำหำเมื่อ วันที่ 2 ธันวำคม 
  

https://images.app.goo.gl/cX4vJUK9C1yLphrH7
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                           ภำคผนวน 
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                          ภำคผนวน ก 
                         แบบเสนอขออนุมัติโครงำนโปแรม Power Mill 2019 
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แบบเสนอโครงกำร 

 

รหัสวิชำ 30102-2054 ชื่อวิชำ โครงงำน ภำคเรียนที่ 2 ปีกำรศึกษำ 2567   
ประเภท ว ิชำอุตสำหกรรม กลุ่มอำชีพ อุตสำหกรรมกำรผลิต สำขำ ว ิชำเทคนิคกำรผลิต   

ระดับชั้น ปวส. ปีที่ 1 กลุ่ม 2  
1. ช่ือโครงกำร ชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( Power Mill 2019 )  
2. ผู้รับผิดชอบโครงกำร  
          2.1นำยภำณุวัฒน์     ไชยชำญ     รหัสนักศึกษำ    67301020002      
          2.2 นำยกษิดิ์เดช       สมบูรณ์     รหัสนักศึกษำ   67301020019   
3. ท่ีปรึกษำโครงกำร  
          3.1 นำยวิวัฒน์       ฉำยแก้ว        ครูที่ปรึกษำโครงกำร   
          3.2 นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง      ครูที่ปรึกษำโครงกำรร่วม 
4. ครูผู้สอน  
          4.1 นำยเบญจภัทร วงค์โคกสูง   
5. ระยะเวลำกำรด ำเนินงำน   
          สัปดำห์ที่ 1-15 ( 21 ตุลำคม 2567 – 31 มกรำคม 2568 )   
6. หลักกำรและเหตุผล  
         โปรเกรม Power Mill 2019 เป็นโปรแกรมคอมพิวเตอร์ CNC ที่สำมำรถออกแบบ 3 มิติ  
ที่ช่วยในกำรออกแบบที่มีประสิทธิภำพควำมแม่นย ำสูงส ำหรับกำรเรียนกำรสอนให้นักเรียนนักศึกษำ
มำก 
ใช้งำนกันอย่ำงแพร่หลำยในหลำกหลำยภำคส่วนที่ส ำหรับกำรออกแบบ  เช่น  เครื่องมือ สถำนที่ที่
ซับซ้อน วัตถุประสงค์ที่เกี่ยวข้องกับยำนยนต์ โปรแกรมนี้ใช้เทคโนโลยีและกระบวนกำรที่ล้ ำสมัยเพ่ือให้
ได้กระบวน 
กำรและสภำพแวดล้อมที่มีประสิทธิภำพและเชื่อถือได้  Power Mill 2019  เป็นชุดที ่
       โปรแกรมครบครันซึ่งรวมเอำคุณสมบัติที่ซับซ้อนส ำหรับกำรสร้ำง แก้ไข้ และปรับเปลี่ยนโมเดล 3 
มิติโปรแกรมนี้ใช้ให้ส่วนต่อประสำนผู้เรียนที่ใช้ใช้งำนง่ำยและตรงไปตรงมำ         
         ดังนั้น สมำชิกกลุ่มมีแนวคิดน ำตัวโปรแกรม  Power Mill 2019 มำเพ่ือศึกษำ    
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7. วัตถุประสงค์โครงกำร 
         7.1 ลดเวลำโดยใช้เทคโนโลยีกำรวิเครำะห์และกำรปรับแต่งเส้นทำงกำรตัดเฉือน 
         7.2 เพ่ือให้พัฒนำทักษะกำรออกแบบ 
8. ขอบเขตของโครงกำร 
         8.1 เพ่ือใช้ในกำรออกแบบชิ้นงำน 3 มิติ 
         8.2 เพ่ือใช่กำรผลิตชิ้นงำนขนำด 80x80x30 มิลลิเมตร    
9. ผลท่ีคำดว่ำจะได้รับ 
        9.1 สำมำรถเรียนรู้แล้วน ำมำศึกษำ 
        9.2 เพ่ือออกแบบให้ผู้ออกแบบได้รู้แน้วโน้มจะเกิดข้ึนเพื่อตรวจสอบแก้ไข้ก่อนท ำจริง 

10. วิธีด ำเนินกำร 
 

ล ำดับที่ 

  

      กิจกรรม 

 ตุลำคม 

  2567 

พฤศจิกำยน 

  2567 

ธันวำคม 

2567 

มกรำคม 

2568 

 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1. ขออนุมัติโครงกำร                 

2. ศึกษำค้นคว้ำข้อมูล/
ออกแบบชิ้นงำน 

                

3. จัดหำวัสดุ  อุปกรณ์                 

4. ลงมือปฏิบัติงำน                 

5. ทดลองใช้/เก็บข้อมูล                 

6. น ำเสนอ/รำยงำนผล                 

11. งบประมำณ  
         ค่ำใช้จ่ำยในกำรด ำเนินงำน 2,000 บำท 
12. สถำนที่ด ำเนินงำน    
          แผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
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  ลงชื่อ.......................................ผู้เสนอโครงกำร         ลงชื่อ.......................................ผู้เสนอโครงกำร 

       ( นำยภำณุวัฒน์     ไชยชำญ )                             ( นำยกษิดิ์เดช       สมบูรณ์ )      

         นักศึกษำระดับ ปวส.                                        นักศึกษำระดับ ปวส.  

 

 

ลงชื่อ.......................................ผู้เห็นชอบโครงกำร     ลงชื่อ.......................................ผู้เหน็ชอบโครงกำร 

    ( นำยเบญจภัทร วงค์โคกสูง )                                ( นำยวิวัฒน์  ฉำยแก้ว )                                        

         ครูที่ปรึกษำโครงกำร                                 ครทูี่ปรึกษำโครงกำรร่วม 

 

ลงชื่อ.......................................ผู้เห็นชอบโครงกำร     ลงชื่อ.......................................ผู้เหน็ชอบโครงกำร 

    ( นำยเบญจภัทร วงค์โคกสูง )                                 ( นำยวิวัฒน์ ฉำยแก้ว ) 

             ครูผู้สอน                                      หัวหน้ำแผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน 

 

ลงชื่อ.......................................ผู้เห็นชอบโครงกำร     ลงชื่อ.......................................ผู้เหน็ชอบโครงกำร 

    ( นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง )                                    ( นำยปรีดี สมอ ) 

   หัวหน้ำงำนพัฒนำหลักสูตรกำรเรียน กำรสอน               รองผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยวิชำกำร 

 

ลงชื่อ.......................................ผู้อนุมัติโครงกำร 

                                      ( นำงแสงดำว  ศรีจันทร์เวียง ) 

                                     ผู้อ ำนวยกำรวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
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                          ภำคผนวก ข 
                                         อัพไฟล์โหลดโครงงำน 
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                      ภำคผนวก ข อัพโฟล์โหลดโครงงำน 
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ประวัติผู้จัดท ำ 
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ประวัติผู้จัดท ำโครงงำน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน: โปรแกรม Power Mill 2019 

ชื่อ-นำมสกุล: นำยภำณุวัฒน์     ไชยชำญ 

หรัสปรระจ ำตัว: 67301020002 

สำขำวิชำ:  เทคนิคกำรผลิต                          

วันเดือนปีเกิด: 9 พฤศจิกำยน 2548  

ที่อยู่ทีส่ำมำรถติดต่อได้: 57/2 หมู่ที่ 16  บ. กะสัง ต. พระแก้ว อ.สัขะ จ. สุรินทร์ 32150 

เบอร์โทรศัพท์มือถือ: 0967278054 

ประวัติกำรศึกษำ: จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำตอนต้นจำกโรงเรียนบ้ำนกะสัง 
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ประวัติผู้จัดท ำโครงงำน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน: โปรแกรม Power Mill 2019 

ชือ่-นำมสกุล: นำยกษิดิ์เดช    สมบูรณ์ 

หรัสปรระจ ำตัว: 67301020019  

สำขำวิชำ:  เทคนิคกำรผลิต                          

วันเดือนปีเกิด: 17 มิถุนำยน 2548 

ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้: 46 หมู่ที่ 8 บ. ภุมิขนุน ต.ดม อ. สัขะ จ. สุรินทร์  32150 

เบอร์โทรศัพท์มือถือ: 0624731413  

ประวัติกำรศึกษำ:จบกำรศึกษำระดับมัธยมศึกษำตอนต้นจำกโรงเรียนศำลำมัคคี 

  

 


