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 บทคัดย่อ 

โครงงำนนี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือออกแบบและจ ำลองชิ้นส่วน โดยใช้ซอฟต์แวร์ ( SIEMENS NX 

2023 ) เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภำพในกระบวนกำรออกแบบและวิเครำะห์แรงที่กระท ำต่อชิ้นส่วนดังกล่ำว 

โครงงำนครอบคลุมขั้นตอนกำรสร้ำงแบบจ ำลองสำมมิติ (3D Modeling) กำรวิเครำะห์ควำมแข็งแรง 

(Finite Element Analysis) และกำรสร้ำงโปรแกรมควบคุมเครื่องจักรกลซีเอ็นซี (CNC Programming) 

ด้วย CAM Module ผลลัพธ์จำกกำรวิเครำะห์แสดงให้เห็นว่ำชิ้นส่วนที่ออกแบบมีควำมแข็งแรงเพียงพอ

ต่อกำรใช้งำนจริง และสำมำรถน ำไปผลิตได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 

จำกกำรศึกษำพบว่ำ SIEMENS NX 2023 เป็นเครื่องมือที่มีควำมสำมำรถครอบคลุมทั้งในด้ำน

กำรออกแบบ, กำรจ ำลอง, และกำรผลิต ซึ่งเหมำะสมกับกำรน ำไปใช้ในอุตสำหกรรมที่ต้องกำรควำม

แม่นย ำและประสิทธิภำพในกำรผลิต กำรใช้ SIEMENS NX  2023   จะช่วยลดเวลำในกำรพัฒนำและเพ่ิม

ประสิทธิภำพในกำรออกแบบและกำรผลิต แต่กำรใช้ซอฟต์แวร์นี้ต้องอำศัยกำรฝึกอบรมและกำรพัฒนำ

บุคลำกรอย่ำงต่อเนื่องเพ่ือให้สำมำรถใช้งำนได้อย่ำงเต็มประสิทธิภำพ 
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กิตติกรรมประกำศ 
  โครงงำนฉบับนี้ ส ำเร็จลุล่วงด้วยดีเพรำะควำมอุตสำหะและพยำยำมของผู้ร่วมโครงงำนที่มุ่งหวัง

จะให้โครงงำนฉบับนี้สมบูรณ์ ซึ่งส ำเร็จได้ก็มำจำกกำรช่วยเหลือจำกบุคคลหลำยคนหลำยฝ่ำยเนื่องด้วย

ข้อจ ำกัดหลำยด้ำนของกำรจัดท ำโครงงำน คณะผู้จัดท ำขอน้อมรับค ำติชม พร้อม ข้อเสนอแนะเพ่ือจะเป็น

แนวทำงในกำรปรับปรุงแก้ไข แก่ผู้ที่มีโอกำสศึกษำและได้ท ำกำรพัฒนำในล ำดับต่อไป อย่ำงไรก็ตำมทำง

คณะผู้จัดท ำหวังเป็นอย่ำงยิ่งว่ำกำรจัดท ำสิ่งประดิษฐ์ในครั้งนี้จะมีส่วนที่ท ำให้ผู้ที่สนใจ ในด้ำนกำรท ำชุด

จ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( SIEMENS NX 2023 ) และได้ศึกษำ ค้นคว้ำเพื่อน ำไปใช้

เป็นแนวทำงปฏิบัติหรือศึกษำต่อไป 

คณะผู้จัดท ำขอกล่ำวขอบพระคุณ นำงแสงดำว ศรีจันทร์เวียง ผู้อ ำนวยกำรวิทยำลัยกำรอำชีพ
สังขะและคณะ ผู้บริหำรวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ ครูแผนกช่ำงกลโรงำนที่คอยอ ำนวยควำมสะดวก
เครื่องมือและสถำนที่ในกำรท ำสิ่งประดิษฐ์เป็นอย่ำงดี 

สุดท้ำยนี้คณะผู้จัดท ำขอขอบพระคุณ ทุกท่ำนที่คอยอ ำนวยควำมสะดวกในกำรใช้อุปกรณ์ต่ำง ๆ 
ทำงคณะผู้จัดท ำหวังว่ำสิ่งประดิษฐ์นี้จะเป็นประโยชน์กับบุคคลต่ำง ๆ หรือท่ำนที่สนใจ หำกเกิด
ข้อบกพร่องของกำรท ำสิ่งประดิษฐ์นี้ ทำงคณะผู้จัดท ำก็ขออภัยมำ ณ ที่นี้ 

                            
 

         คณะผู้จัดท ำ 
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ค ำน ำ 
SIEMENS NX 2023  เป็นเวอร์ชันล่ำสุดของซอฟต์แวร์ CAD (Computer-Aided Design), CAM 

(Computer-Aided Manufacturing), และ CAE (Computer-Aided Engineering) ที่ออกแบบมำเพ่ือ

กำรพัฒนำผลิตภัณฑ์อย่ำงครบวงจร โดยมีฟีเจอร์ที่ยกระดับประสิทธิภำพในกำรออกแบบ กำรวิเครำะห์ 

และกำรผลิตให้ดียิ่งขึ้น ท ำให้วิศวกรและนักออกแบบสำมำรถท ำงำนได้อย่ำงรวดเร็วและแม่นย ำมำกยิ่งขึ้น

เวอร์ชัน 2023 ของ SIEMENS NX 2023 มีกำรอัปเดตและปรับปรุงในหลำยด้ำน เช่น ควำมสำมำรถใน

กำรใช้งำนแบบคลำวด์ที่สะดวกขึ้น , กำรออกแบบและจ ำลองที่มีควำมแม่นย ำสูง , กำรรองรับระบบ

อัตโนมัติ  ในกำรผลิต และฟีเจอร์ใหม่ ๆ ที่ช่วยให้กำรท ำงำนร่วมกับทีมต่ำง ๆ เป็นไปอย่ำงมีประสิทธิภำพ

มำกยิ่งขึ้นในกำรพัฒนำ SIEMENS NX 2023 นี้ มีกำรมุ่งเน้นที่กำรปรับปรุงประสิทธิภำพกำรท ำงำนในทุก

กระบวนกำร ตั้งแต่กำรออกแบบเบื้องต้นจนถึงกำรผลิตจริง โดยใช้เทคโนโลยีขั้นสูง เช่น กำรจ ำลองทำง

วิศวกรรมที่มีควำมละเอียดสูง และกำรสนับสนุนกำรผลิตที่ทันสมัย ซึ่งตอบโจทย์ทั้งในภำคอุตสำหกรรม

ขนำดใหญ่และขนำดกลำงกำรพัฒนำและกำรปรับปรุงฟีเจอร์ใน SIEMENS NX 2023 นี้ นอกจำกจะช่วย

ให้กำรท ำงำนในด้ำนต่ำง ๆ รวดเร็วและง่ำยดำยขึ้นแล้ว ยังท ำให้ผู้ใช้งำนสำมำรถสร้ำงสรรค์นวัตกรรมใหม่ 

ๆ ได้อย่ำงเต็มที่ในยุคที่เทคโนโลยีมีกำรพัฒนำอย่ำงรวดเร็ว  ด้วยคุณสมบัติที่ครอบคลุมทั้งด้ำนกำร

ออกแบบ กำรผลิต และกำรวิเครำะห์ SIEMENS NX 2023 จึงเป็นเครื่องมือที่ส ำคัญในกำรขับเคลื่อนธุรกิจ

และอุตสำหกรรมต่ำง ๆ สู่ควำมส ำเร็จในกำรพัฒนำผลิตภัณฑ์ที่มีคุณภำพสูงและทันสมัย 
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บทที่ 1 

บทน ำ 

1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญของปัญหำ 

   ในปัจจุบันกำรออกแบบและพัฒนำผลิตภัณฑ์ในอุตสำหกรรมวิศวกรรมเครื่องกลมีควำมส ำคัญ

อย่ำงยิ่ง เนื่องจำกกำรเพ่ิมควำมแม่นย ำและลดเวลำในกำรผลิตเป็นปัจจัยส ำคัญที่ส่งผลต่อประสิทธิภำพ

ของกระบวนกำรผลิต ซอฟต์แวร์ SIEMENS NX 2023 ซึ่งเป็นซอฟต์แวร์ CAD/CAE/CAM ได้รับควำม

นิยมในกำรออกแบบ 3 มิติ เนื่องจำกสำมำรถช่วยเพ่ิมควำมสะดวกและลดข้อผิดพลำดในกำรเขียนแบบ

และกำรผลิต 

           โครงงำนนี้มุ่งเน้นไปที่กำรเรียนรู้และพัฒนำทักษะกำรเขียนแบบด้วย SIEMENS NX 2023 เพ่ือ
ใช้ในกำรออกแบบชิ้นส่วนเครื่องจักรที่มีควำมซับซ้อน พร้อมทั้งสร้ำงต้นแบบดิจิทัลที่สำมำรถน ำไปใช้ใน
กำรผลิตจริงได้ ซึ่งเป็นกำรตอบโจทย์ของภำคอุตสำหกรรมที่ต้องกำรควำมรวดเร็วและควำมแม่นย ำ 
1.2 วัตถุประสงค์ของโครงงำน 
     1.2.1 เพ่ือศึกษำกำรใช้งำนซอฟต์แร์ SIEMENS NX 2023  ในกำรเขียนแบบและออกแบบชิ้นส่วน 
     1.2.2 เพ่ือพัฒนำทักษะกำรเขียนแบบ 2 มิติและ 3 มิติ ส ำหรับกำรใช้งำนในภำคอุตสำหกรรม 
     1.2.3 เพ่ือสร้ำงต้นแบบดิจิทัลที่สำมำรถไปใช้ในกำรผลิตจริงได ้
1.3 ขอบเขตของโครงงำน 
     1.3.1 ใช้ซอฟต์แวร์ SIEMENS NX 2023 ส ำหรับกำรออกแบบและเขียนแบบเท่ำนั้น  
     1.3.2 ออกแบบชิ้นส่วนเครื่องจักร (ตัวอย่ำง: ฟันเฟือง, แกนเพลำ, หรือโครงสร้ำงเครื่องจักร)  
     1.3.3 ไม่รวมถึงกำรวิเครำะห์โครงสร้ำง (CAE) หรือกระบวนกำรผลิต (CAM) 
1.4 สมมุติฐำนของกำรศึกษำ 
     1.4.1 ผู้ใช้งำนสำมำรถเรียนรู้และใช้งำนซอฟต์แวร์ SIEMENS NX 2023 ได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
     1.4.2 กำรออกแบบชิ้นส่วนด้วย NX จะเพ่ิมควำมแม่นย ำและลดเวลำในกำรเขียนแบบ 
1.5 ประโยชน์ที่คำดว่ำจะได้รับ 
     1.5.1 ผู้จัดท ำโครงงำนมีทักษะกำรใช้ SIEMENS NX 2023 ในกำรออกแบบและเขียนแบบ 
     1.5.2 ได้ต้นแบบชิ้นส่วนเครื่องจักรที่สำมำรถใช้งำนในอุตสำหกรรม 
     1.5.3 ลดข้อผิดพลำดในกำรเขียนแบบด้วยกำรใช้เครื่องมือ CAD 
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บทที่ 2 
ทฤษฎีและหลักกำรที่เกี่ยวข้อง 

ในปัจจุบันนี้ได้มีกำรน ำเอำระบบอัตโนมัติมำใช้มำกยิ่งขึ้นโดยเฉพำะในอุสสำหกรรมกำรผลิต 
ตัวอย่ำงเช่นกำรน ำเอำคอมพิวเตอร์มำช่วยในกำรออกแบบและเขียนแบบ กำรน ำเอำเครื่องจักรกล 
อัตโนมัติมำช่วยในกำรผลิตและตรวจสอบคุณภำพเป็นต้น ซึ่งเทคโนโลยีเหล่ำนี้ช่วยท ำให้กำรน ำผลิตภัณฑ์
ใหม่เข้ำสู่ตลำดผู้บริโภคเป็นไปอย่ำงรวดเร็วและมีประสิทธิภำพ เพ่ิมศักยภำพในกำรแข่งขันรวมทั้งเป็นกำร
สร้ำงภำพลักษณ์ในกำรเป็นผู้ใช้เทคโนโลยีที่ทันสมัยท ำให้เกิดควำม เชื่อมั่นแก่ลูกค้ำและผู้บริโภคในอันที่
จะได้ผู้รับสินค้ำที่มีคุณภำพทัดเทียมกับผู้ประกอบกำรชั้นน ำอ่ืนๆ ซึ่งเทคโนโลยีที่น ำเอำคอมพิวเตอร์มำ
ช่วยในกำรออกแบบและกำรผลิตมีชื่อเรียกว่ำ เทคโนโลยีทำงด้ำน CAD/CAM   
2.1 ควำมหมำยและกำรใช้ SIEMENS NX 2023 

SIEMENS NX 2023 (ก่อนหน้ำนี้รู้จักในชื่อ Unigraphics) เป็นโปรแกรมที่ใช้ในกำรออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ (CAD), กำรจ ำลองทำงวิศวกรรม (CAE), และกำรผลิต (CAM) ที่สำมำรถใช้งำนได้ใน
กระบวนกำรออกแบบทั้ง 3 ด้ำนคือ กำรออกแบบทำงสถำปัตยกรรม (Product Design), กำรจ ำลอง 
(Simulation) และกำรผลิต (Manufacturing) 

2.2 SIEMENS NX 2023 CAD/CAM Software 
       โป รแกรม SIEMENS NX 2023 เป็นโปรแกรม MCAD ในระดับสูง (High-tind) ที่ถูกพัฒนำขึ้นมำ
ภำยใต้ควำมสำมำรถทำงด้ำน CAD/CAMCAE ที่มีประสิทธิภำพสูงส ำหรับงำนออกแบบชิ้นงำนที่มีควำม
ยำก (ไม่เป็นรูปทรงเลขำคณิต) หรือมีส่วนประกอบที่ต้องประกอบเข้ำด้วยกันอย่ำงสลับซับซ้อนอำทิเช่น 
เครื่องบิน ,รถยนต์ เครื่องจักรกลขนำดใหญ่ หรือแม้แต่อุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ประเภทไฮเทคโนโลยี เป็น
ต้น 
       2.2.1 กำรน ำเอำคอมพิวเคอร์มำช่วยในกำรออกแบบและเขียนแบบ 
           มีชื่อเรียกว่ำ CAD ย่อมำจำกค ำว่ำ Computer Aided Design and Dratting โดยทั่ว   
        กำรใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ส ำหรับงำน 3 ประเภทคือ                           
  1 งำนเขียนแบบ 
  2. งำนเขียนวัตถุ 3 มิติ และ 
  3. งำนทำงด้ำนกำรสร้ำงภำพเหมือนจริงทั้งแบบภำพอยู่นิ่งและภำพเคลื่อนไหว 
      กำรใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ส ำหรับงำนเขียนแบบ เป็นกำรน ำ  CAD  Technology  มำใช้กันอย่ำง
กว้ำงขวำงมำกเพรำะสำมำรถใช้ได้กับงำนเขียนแบบทุกสำขำ ซึ่งโปรแกรมคอมพิวเตอร์ที่มีให้เลือกใช้มีทั้ง
ที่สำมำรถใช้ได้กับงำนทุกประเภท และผลิตมำให้ใช้เฉพำะงำนแต่ละสำขำ ลักษณะของโปรแกรม
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คอมพิวเตอร์ประเภทนี้จะเป็น โปรแกรมท่ีมีค ำสั่งต่ำงๆที่ใช้ในกำรเขียนแบบอย่ำงครบครันเช่น 
  ค ำสั่งที่ใช้ในกำรเขียนรูปทรงพ้ืนฐำนต่ำงๆ เช่น จุด เส้นตรง เส้นโค้ง วงกลม วงรีรูปหลำยเหลี่ยม 
เป็นต้น 
   1. ค ำสั่งในกำรแก้ไข ดัดแปลงรูปร่ำงของรูปทรงพ้ืนฐำน เช่น ลับ ตัด ยึด มนมุมลบมุม เป็นต้น 
   2. ค ำสั่งช่วยให้กำรท ำงำนเร็วขึ้น เช่น กำรเคลื่อนซ้ำย กำรคัดลอก กำรท ำส ำเนำแบบต่ำง ๆ  
  3. นอกจำกนั้นยังมีค ำสั่งที่เก่ียวกับกำรบอกขนำด รวมทั้งสัญลักษณ์ต่ำงๆที่ต้องใช้ในกำรเขียน          
แบบ และค ำสั่งอีกมำกมำยที่อ ำนวยควำมสะดวกให้กำรเขียนแบบเป็นไปอย่ำงง่ำยดำยและรวดเร็ว 
   ประโยชน์โดยตรงในกำรน ำเอำคอมพิวเตอร์มำช่วยในกำรเขียนแบบมีดั้งนี้ 

1. ท ำให้เขียนอย่ำงง่ำยดำย สวยงำม และรวดเร็วมำก 
  2. กำรแก้ไข้แบบสำมำรถกระท ำได้โดยง่ำยจำกกฐำนข้อมูลเดิมที่มีอยู่แล้ว 
  3. กำรจัดเก็บใช้พ้ืนที่น้อยและสำมำรถส่งไปยังที่ใดๆ ได้โดยผ่ำนทำง Internet กำรใช้โปรแกรม 
คอมพิวเตอร์ส ำหรับงำนเขียนวัตถุ 3 มิติหมำยถึงกำรเขียนวัตถุ 3 มิติที่แท้จริง ขึ้นมำใคอมพิวเตอร์ ซึ่งวัตถ 
3 มีติเหล่ำนี้จะเป็นแบบ จ้ำลองที่เป็นตัวแทน   ทำงควำมคิดของ ผู้ออกแบบที่ต้องกำรให้สิ่งที่ออกแบบไว้
ปรำกฏเป็นรูปธรรมมำกที่สุด ลักษณะของโปรแกรมคอมพิวเตอร์ประเภทนี้จะเป็นโปรแกรมที่มีค ำสั่งต่ำง 
ๆที่ใช้ในกำรสร้ำงและแก้ไข รวมทั้งกำรแสดงผลรูปทรง 3 มิติอย่ำงครบครัน เพียงแต่ผู้ใช้ต้องประยุกต์ใช้
เพ่ือให้สอดคล้องกับงำนของแต่ละคนที่มีควำมแตกต่ำงกัน โดยทั่วไปวัตถุ 3 มิติจะแบ่งออกเป็น 3ประเภท
คือ วัตถุ 3 มิติ ที่มีแต่เส้นโครงร่ำง วัตถุ 3 มิติที่เป็นทรงตัน โละ วัตถุ 3มิติที่เป็นพ้ืนผิว 

โดยทั่วไปกำรเขียนวัตถุ 3 มิติจะเป็นงำนทำงวิศวกรรมที่ต้องกำรผลลัพธ์เป็นรูปร่ำงลักษณะที่
เป็นไปตำมจุดประสงค์ในกำรใช้งำนเท่ำนั้น แต่ส ำหรับงำนทำงศิลปกรรมมีควำมต้องกำรมำกไปกว่ำนั้นคือ
ต้องกำรแสดงผลให้วัตถุ 3 มิติมีควำมเหมือนจริงมำกที่สุดทั้งในด้วนรูปร่ำง สี ของวัสดุที่ใช้ ลักษณะของ
พ้ืนผิวของวัสดุรวมทั้งสภำพแวดล้อมต่ำงๆเพ่ือเพ่ิมคุณค่ำทำงควำมรู้สึกและช่วยให้จินตนำกำรของลูกค้ำ 
และผู้ออกแบบมีควำมสอดคล้องกันดังนั้นโปรแกรมคอมพิวเตอร์ที่ช่วยงำน ด้ำนนี้จึงมีค ำสั่งใช้ผู้ใช้สำมำรถ
ก ำหนดวัสดุและลักษณะของพ้ืนผิวรวมทั้งกำรจัดกำรสภำพแวดล้อมให้ผสมกลมกลืนกันจนสิ่งที่เ กิดขึ้น
แทบจะแยกไม่ออกว่ำเป็นภำพถ่ำยจำกของจริงหรือภำพ ที่เกิดจำกกำรสร้ำงสรรค์ของคอมพิวเตอร์ 
นอกจำกนั้นยังสำมำรถท ำให้วัตถุ 3 มิติเหล่ำนี้มีกำรเคลื่อนไหวไปมำเหมือนของจริงได้อีกด้วย 

2.2.2 กำรน ำเอำคอมพิวเตอร์มำช่วนในกำรผลิต 
        ชื่อเรียกว่ำ CAM ย่อมำจำกค ำว่ำ Computer Aided Manufacturing โดยทั่วเป็นกำรใช้

โปรแกรมคอมพิวเตอร์ ช่วยกำรท ำงำนของเครื่องจักรกลอัตโนมัติได้แก่ เครื่องกัดอัตโนมัติเครื่องกลึง
อัตโนมัติ เครื่องตัดด้วยลวดอัตโชมัติเป็นต้นตำมปรกติเครื่องจักรกลอัตโนมัติจะท ำงำนตำมค ำสั่งที่เขียนไว้
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ในชุดค ำสั่งหรือที่เรียกว่ำ NC Progran ซึ่งชุดก ำสั่งเหล่ำนี้จะประกอบไปด้วยค ำสั่งที่เกี่ยวกับกำรเคลื่อนที่
ของเครื่องมือดัด ให้ตัดงำนตำมที่ต้องกำรทั้งรูปร่ำงและขนำด ค ำสั่งในกำรเปิดปิดอุปกรณ์ช่วยงำนในส่วน
อ่ืน ๆ เช่นปั๊มน้ ำหล่อเย็น SPINDLE เป็นต้น แต่เคิมผู้ควบคุมเครื่องหรือช่ำงเทคนิดจะเป็นผู้เขียนโปรแกรม
เหล่ำนี้ด้วยคนเองซึ่งนอกจวกจะท ำให้เสียเวลำในกำรท ำงำนเป็นอย่ำงมำกแล้วยัง อำจเกิดควำมผิดพลำด
ขึ้นได้หำกผู้เขียน โปรแกรมอ่ำนแบบผิดหรือเขียนโปรแกรมผิดโดยไม่เจตนำหรือในบำงกรณีอำจเป็นไป
ไม่ได้เลยที่มนุนย์จะเขียนโปรแกรมเองโดยเฉพำะเส้น ทำงเดินของเครื่องมือตัดที่ตัดงำนเป็นรูป 3 มิติ 
ดังนั้นเพ่ือแก้ปัญหำดังกล่ำว จึงมีกำร พัฒนำโปรแกรมคอมพิวเตอร์เพ่ือช่วยงำนดังกล่ำว โดยโปรแกรม
คอมพิวเตอร์ประเภทนี้จะสำมำรถสร้ำง NC Progran ที่ต้องกำรจำกวัตถุ 3 มิติที่สร้ำงไว้แล้วก่อนหน้ำนี้ 

 และทุกวันนี้เทคโนโลยีทำงด้ำน CADICAM ได้กลำยเป็นเทคโนโลยีพ้ืนฐำนที่เกือบทุกโรงงำน 
อุตสำหกรรม ได้น ำมำใช้เพื่อพัฒนำขีดควำมสำมำรถในกำร ท ำงำนให้มีประสิทธิภำพสูง ขึ้นแต่ปัญหำที่พบ
ก็คือกำรขำดแกลนบุคลำกรที่จะเป็นผู้ใช้เทคโนโลซีดังกล่ำว ดังนั้นกำรฝึกอบรบอย่ำงมีประสิทธิภำพจึงมี
ควำมจ ำเป็นเป็นอย่ำงยิ่งที่จะท ำให้บุคลำกรขององค์กรนั้น ๆ กลำยเป็นผู้มีควำมรู้ควำมสำมำรถที่จะน ำ
เทคโนโลยีดังกล่ำวมำใช้ได้ตำมวัตถุประสงค์ท่ีต้องกำร 

SIEMENS NX  2023  CAM มีชื่อเสียงอย่ำงต่อเนื่องมำยำวนำนเกือบ 30 ปี นับเป็นซอฟแวร์ 
CAM ที่มีพัฒนำกำรเหนือควำมควดหมำยของกลุ่มผู้ใช้งำนมำโดยตลอด ด้วยควำมสำมำรถที่หลำกหลำย 
และรูปแบบกำรใช้งำนง่ำยไม่ซับซ้อน จึงท ำให้ NX CAM เป็นซอฟแวร์ที่พบได้ใน Machine Shop ขนำด
เล็กจนกระท่ังถึงโรงงำนผลิตขนำดใหญ่ 
SIEMENS NX  2023  CAM รองรับกำรท ำงำนกับเครื่องจักรทุกชนิด ไม่ว่ำจะเป็น Milling , Wire EDM , 

Muri-Axis Milling, Mil-Tum , High Speed Machining ส ำหรับเครื่องจักร CNC ทุกรุ่นทุกยี่ห้อ 
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รูปภำพที่ 2.1 ตัวอย่ำงเครื่องกัด CNC  

       ( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

2.2.2.1 Fixed axis Millng 
โอเปอร์เรชั่นในกำรกัดชิ้นงำนแบบ 2.3 แกน ที่ใช้งำนง่ำยโดยเฉพำะโอเปอร์เรชันอัตโนมัติเช่น 

Cavity Milling และ Flow Cutting ที่ช่วยลด Step ขั้นตอนกำรท ำงำน ประกอบกับ โอเปอร์เรชันอย่ำง 
Planar Miling ที่ช่วยให้งำนกัดผิวออกมำมีคุณภำพดีเยี่ยม 

 
 

รูปภำพที่ 2.2 Fixed axis Millng 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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2.2.2.2 High speed machining 

SIEMENS NX  2023   รองรับกำรท ำงำนกับเครื่องจักรควำมเร็วสูงได้ ฟังค์ชันกำรควบคุมกำรกัด

งำนส ำหรับเครื่องควำมเร็วสูง ไม่ว่ำจะเป็น Holical Curting , Circular Engage and Retract รวมถึง

กำรควบคุมควำมเร็วในกำรกัดงำน (Fecd Rac) และ ระยะ Siep Over ช่วยให้ Toolpath เดินแบบ 

NURBS ไปบนพื้นผิวชิ้นงำนได้ ช่วยให้ผิวชิ้นงำนเรียบและมีคุณภำพดี  

2.2.2.3 Complex machining 

SIEMENS NX  2023   CAM สำมำรถท ำงำนที่ซับซ้อนระดับ 4 แกน และ 5 แกน ได้อย่ำงมี

ประสิทธิภำพ ซึ่งในโมคูลVariable-axis milling มี operation ในกำรกัดงำนอยู่หลำยวิธีที่จะช่วยให้กำร

ควบคุมแกนของ ทูลเป็นไปได้อย่ำงต้องกำร เช่น ให้ดั้งฉำกกับผิวชิ้นงำนเป็นต้น 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 2.3 ตัวอย่ำงกัดแบบ 4 และ5 แกน 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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2.2.2.4 Mill turn machining center 

SIEMENS NX  2023  CAM มี Operation ที่สนับสนุนกำรกัดงำนด้วยเครื่องจักรใหม่ๆแบบ 

Milling และ Turning บนเครื่องเดียวกัน ช่วยลดขั้นตอนในกำรท ำงำน ในส่วนของ Milling เองสำมำรถ 

operate ได้ 5 แกน รองรับกำรกัดงำนที่ซับซ้อนด้วยเครื่องจักรชนิดนี้ได ้
 

 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 2.4 Mill turn machining center 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

2.2.2.5 Wire EDM 

นอกจำกนี้ SIEMENS NX  2023  เองยังมี Solution ส ำหรับงำน Wire Cat และ EDM รองรับ

กำรกัดงำนด้วยลวดหลำยขนำด รวมทั้งแบบ AGIE และ Chammilles และอีกหลำยๆแบบ 
  

 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 2.5 ตัวอย่ำงกัดส ำหรับ WireCut และ EDM 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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2.2.2.6 Tool Path Verification 

สำมำรถตรวจสอบทำงเดินของทูลก่อนได้ด้วย Cam Visualize เพ่ือตรวจสอบกำร remove เนื้อ

โลหะ ระหว่ำงทูลท ำงำน กำรชนของทูลกับก้อนชิ้นงำนที่อำจเกิดข้ึนระหว่ำงกำรกัดงำนได 

 
 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 2.6 Tool Path Verification 

( แหล่งที่มำ สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

2.2.2.7 Machine Tool Simulation 

NX Machine Tool Simulation สำมำรถให้ NC Progranแสดงผลเต็มรูปแบบของกำรเคลื่อนที่

ของเครื่องจักร ซึ่งสำมำรถจ ำลองได้ไม่ว่ำจะเป็นเครื่อง Multi-Axis เครื่อง Multi-Head เช่น เครื่อง Mil/ 

ur Machining Centerนอกจำกนี้ยังสำมำรถให้ผู้ใช้งำนจ ำลองเครื่องจักรของตนเองโดยสร้ำงจำก NX 

Modeling ก็ได้ 
 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 2.7 Machine Tool Simulation 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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2.2.2.8 Shop Documentation 

NX ยังสำมำรถสร้ำงใบสั่งงำนไปยัง Shop ที่กัดงำนได้โดยสร้ำง Shop Documentation ใน 

รูปแบบของ text ไฟล์และ htnl ไฟต์ได้อีกด้วย โดยรวบรวบรำยละเอียดในกำรถัดงำนทั้งหมด ตั้งแต่

วิธีกำรคัดงำนและขนำดของทูล 
 

 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 2.8 Shop Documentation 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

2.2.2.9 Integrated post-processing 

NK CAM มี Post buider ที่ช่วยสร้ำง G-Code ให้เข้ำกับ Controller ของเครื่องจักรทุกชนิด 

ทุก ยี่ห้อที่ใช้กันอยู่เพื่อให้ได้ G-Code ที่ตรงกับรูปแบบที่ท ำงำนกับเครื่องจักรนั้นๆได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 

 
 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 2.9 Integrated post-processing 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 



10 
 
 

 

2.2.2.10 เครื่องจักร 3 แกนและ 5 แกน 

  เนื่องจำกในต่ำงประเทศเทคโนโลยีกำรผลิตด้วยเครื่องจักรCNC Miling แบบ 5 แกนทั้งแบบ

ธรรมดำและสบบควำมเร็วสูง มีแนวโน้มที่จะน ำมำใช้ในภำคอุดสำหกรรมมำกขึ้น เนื่องจำกมีรำคำ ถูกลง

เรื่อยๆ และสำมำรถท ำงำนได้หลำกหลำยรูปแบบกว่ำเครื่องจักรแบบ CNC Miling 3 แกนที่มีใช้อยู่

โดยทั่วไป โดยเฉพำะอุตสำหกรรมท ำแม่พิมพ์ขนำคใหญ่มีแนวโน้มที่จะน ำเครื่องจักรแบบ CNC Milling 5 

แกนมำใช้มำกข้ึน เนื่องจำกเปรียบเทียบกับงำนขนำดเดียวกัน บำงครั้งหำกใช้เครื่องจักรแบบ CNC 

Milling 3 แกนต้องใช้เครื่องจักรที่มีขนำดใหญ่กว่ำและต้องใช้จ ำนวนครั้งในกำร Setup มำกกว่ำท ำให้

เสียเวลำในกำรผลิตรวมทั้งควำมเท่ียงตรงของขนำดก็จะ คลำดเคลื่อนมำกกว่ำกำรผลิตด้วย เครื่องจักร

แบบ CNC Miling 5 แกน 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     รูปภำพที่ 2.10 แบบจ ำลองกำรกัด 3 แกน 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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รูปภำพที่ 2.11 แบบจ ำลองกำรกัด 5 แกน 

( แหล่งที่มำ สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
2.2.2.11 ประโยชน์ของกำรเดินเครื่อง 5 แกน 

   1 เหมำะส ำหรับกำรกัดงำนที่มีควำมลึกท้ังส่วนที่โค้งเข้ำ (Cores) และส่วง(Cavities) 

2. ใบมืดท่ีมีขนำดสั้นช่วยเพิ่มควำมแม่นย ำและกำรจบงำนที่มีคุณภำพสูง 

3. ให้เครื่องกัดงำนในบริเวณที่ตัดไม่ถึง 

   4. ให้ประโยชน์ที่ส ำคัญเรื่องเวลำ ในผ่ำนกำรท ำงำน 1 set up 

2.2.2.12 ประโยชน์ของกำรท ำงำนของเครื่อง 5 แกน  

          1. เหมำะส ำหรับกำรก ำหนดรำยละเอียดต่ำงๆของชิ้นงำน 

          2. เหมำะส ำหรับกำรกัดงำนที่มีควำมลึกท้ังส่วนที่โค้งเข้ำ (Cores) และ ส่วนที่เข้ำออก

(Cavities) 

          3. ใบเม็ดท่ีมีขนำดสั้นช่วยเพิ่มควำมแม่นย ำและกำรจบงำนที่มีคุณภำพสูง 

          4. ให้กำรกัดงำนด้วยส่วนที่ไม่ได้ตัด หรือ ส่วนปลำยของเครื่องมือ 

          5. สำมำรถใช้ได้กับเครื่องมือทุกประเภท 

          6. มีกำรป้องกันกำรชนที่สมบรูณ์ 

          7. สำมำรถใช้กับแบบที่เป็น STL ฟอร์แมต ( ไม่รวมรำยละเอียด) 
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2.2.2.13 รำยละเอียดและค ำสั่งกำรใช้งำน 

          1. กำรจบพื้นผิว (Surface Finishing) 

          2. กำรเดินงำนแบบใช้ด้ำนข้ำงของสว่ำนในกำรตัด (Swarf Machning) 

        3. กำรวำดโครงร่ำงต่ำงๆของชิ้นงำน (Profiling) 

          4. กำรตบแต่งขอบ (Trimming) 

          5. Pockcting(กำรกัดงำนให้เกิดช่องว่ำงตำมที่ต้องกำร) 

          6) Slotting (กำรกัดงำนแบบเซำะระหว่ำงผิว) 

          7) Multi axis Drilling (กำรใช้สว่ำนเจำะในทุกแกน) 

        8) Integrated 5 Axis Post Processor กำรเลือกค่ำค ำสั่งหลังกำรประมวลกำรท ำงำน

เครื่อง 5 แกน 

2.3 วัสดุของช้ินงำน อลูมิเนียม6061 ( Aluminum6061 ) 

อลูมิเนียม 6061 เป็นโลหะผสมอลูมิเนียมที่ได้รับควำมนิยมมำก เนื่องจำกมีคุณสมบัติเชิงกล ที่ดี 

ทนทำนต่อกำรกัดกร่อน และสำมำรถเชื่อมได้ดี ใช้กันอย่ำงแพร่หลำยในอุตสำหกรรมกำรบิน ยำนยนต์ 

ก่อสร้ำง และทำงทะเล 

2.3.1 คุณสมบัติส ำคัญของอลูมิเนียม 6061 

2.3.1.1 องค์ประกอบ: ประกอบด้วยอลูมิเนียมเป็นหลัก ผสมกับแมกนีเซียม (0.8-1.2%6) และ

ซิลิกอน (0.4-0.8%)ควำมแข็งแรง: มีควำมแข็งแรงปำนกลำงถึงสูง และมีควำมเหนียวที่ดีควำมทนทำนต่อ

กำรกัดกร่อน: ทนต่อกำรกัดกร่อนได้ดีเยี่ยม โดยเฉพำะในสภำพแวดล้อมทำงทะเลและอุตสำหกรรม 

          2.5.1.2 กำรข้ึนรูป: ท ำได้ในระดับปำนกลำง ดีที่สุเมื่ออยู่ในสภำวะอบอ่อน (O) 

2.5.1.3 กำรอบชุบด้วยควำมร้อน: สำมำรถผ่ำนกระบวนกำรอบชุบเพื่อเพ่ิมควำมแข็งแรงได้ 

 

 

 

 

                 

                   รูปภำพที่ 2.3 อลูมิเนียม6061 ( Aluminum6061 ) 

                             ( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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บทที่3 

วิธีกำรด ำเนินงำน 

 ในกำรจัดท ำโครงงำน โปรแกรม SIEMENS NX 2023 ในครั้งนี้ คณะผู้จัดท ำได้ด ำเนินงำนกำร
จัดท ำโครงกำรตำมล ำดับขั้นตอน ดั้งนี้ 

3.1 ขั้นตอนกำรติดตั้งโปรแกรม 
3.2 ขั้นตอนกำรสร้ำงชิ้นงำน 
3.3 ขั้นตอนกำรท ำ CAM 

3.1 ขั้นตอนกำรติดตั้งปรแกรม 

กำรติดตั้งโปรแกรม SIEMENS NX  2023  (NX CAD/CAM/CAE) ต้องด ำเนินกำรอย่ำงถูกต้อง
เพ่ือหลีกเลี่ยงปัญหำกำรใช้งำนในภำยหลัง นี่คือขั้นตอนกำรติดตั้งโดยทั่วไป 
 
3.1.1 ในหน้ำต่ำง Security Warning ที่ปรำกฏขึ้น ให้คลิกท่ีปุ่ม "Run" เพ่ือเริ่มกำรติดตั้ง 
 
 
 
 
 
   

 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.1  กำรติดตั้งโปรแกรม SIEMENS NX 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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3.1.2  กดไปที่ lnstall NX  
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.2 lnstall NX 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
3.1.3 ก ำลังติดตั้ง SIEMENS NX  2023  ซอฟต์แวร์ส ำหรับอุตสำหกรรมดิจิทัล หน้ำต่ำงติดตั้งก ำลังแสดง

ตัวช่วยติดตั้ง (Setup Wizard) ซึ่งพร้อมให้คุณด ำเนินกำรติดตั้งต่อไป โดยคลิกที่ปุ่ม Next (ถัดไป) 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.3 หน้ำต่ำงติดตั้งก ำลังแสดงตัวช่วยติดตั้ง 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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3.1.4 คลิกท่ีปุ่ม Next (ถัดไป) 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.4 คลิกที่ปุ่ม Next (ถัดไป) 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

3.1.5 ให้ไปที่ไฟล์ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.5 ไปที่ไฟล์ 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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3.1.6 นี่คือหน้ำต่ำงของโปรแกรม File Explorer บนระบบปฏิบัติกำร Windows ซึ่งแสดงโฟลเดอร์และ
ไฟล์ต่ำง ๆ ในไดรฟ์ โดยในภำพนี้ 

1. โฟลเดอร์และไฟล์ในไดเรกทอรี: 
1. _SolidSQUAD_ 
2. _SolidSQUAD_.7z (ไฟล์บีบอัด) 
3. readme_SSQ.txt (ไฟล์ข้อควำม) 

2. ไฟล์ข้อควำมที่เปิดอยู่: 
1. เป็นไฟล์ข้อควำมชื่อ readme_SSQ.txt ซึ่งมีค ำแนะน ำเกี่ยวกับขั้นตอนกำรติดตั้ง
ซอฟต์แวร์ 

3. ค ำสั่งบำงส่วนในไฟล์ข้อควำม: 
                     1. มีค ำสั่งเกี่ยวกับกำรคัดลอกไฟล์, กำรรันไฟล์ .reg, และกำรติดตั้งซอฟต์แวร์ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.6 หน้ำต่ำงของโปรแกรม File Explorer  

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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3.1.7  โฟลเดอร์ส ำหรับติดตั้ง: C:\Program Files\Siemens\NX2312\ 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.7 โฟลเดอร์ส ำหรับติดตั้ง 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
3.1.8 ก ำลังติดตั้งซอฟต์แวร์ SIEMENS NX  2023   และตอนนี้อยู่ในขั้นตอนสุดท้ำยพร้อมส ำหรับกำร
ติดตั้งแล้ว โดยได้ก ำหนดโฟลเดอร์ส ำหรับติดตั้ง, ภำษำท่ีใช้ระหว่ำงกำรท ำงำน และไฟล์สิทธิ์กำรใช้งำน 
(Licensing) เรียบร้อยแล้ว 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.8 กำรติดตั้งซอฟต์แวร์ 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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3.1.9 ก ำลังติดตั้ง SIEMENS NX  2023  ซอฟต์แวร์ CAD/CAM/CAE โดยใช้ไฟล์จำกโฟลเดอร์ชื่อ
SolidSQUAD 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.9 กำรติดตั้งโดยใช้ไฟล์จำกโฟลเดอร์ชื่อSolidSQUAD 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
3.1.10 Copy NX3212 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.10 กำร Copy NX3212 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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3.1.11 C / Program  Files / siemens 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.11 กดไปที ่D:C / Program  Files / siemens 
( แหล่งที่มำ สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
3.1.12 Paste 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.12 Paste 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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3.1.13 เปิดโปรแกรม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.13 เปิดโปรแกรม 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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3.2 ขั้นตอนกำรเปิดใช้โปรแกรม 

 
 
 
 
 
 
 
- 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.2.1 เปิด NEW และกดเลือก Model   

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.2.2 เลือกsketch 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 

1

2 

1
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3 
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1 
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รูปภำพที่ 3.2.3 เลือก sketch ที่ต้องกำร 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.2.4 เลือก Rectangle และก ำหนดขนำด และกด Finish เพ่ือ Extrude 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

 

2 

1 
3 
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รูปภำพที่ 3.2.5 Extrude และก ำหนดขนำดตำมต้องกำร 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.2.6 กำรก ำหนดศูนย์ชิ้นงำนขึ้นมำด้ำนบนชิ้นงำน 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 
 

 

 

1 
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3.3 ขั้นตอนกำรท ำ CAM 

 
  
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
  
 
 
 
 
 
 

 
รูปภำพที่ 3.3.1 กำรตั้ง Bounding Block 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 
 

 

1 

2 

3 

1 

2 

3 
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รูปภำพที่ 3.3.2 กำร Set Tool 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
 
 
 
 
 

1 

2 

3 

1 

2 

3 
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1 
2 

3 

4 



27 
 
 

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.3.3 กำรเลือกพ้ืนที่กำรตัดเฉือน 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

5 

6 
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2 

3 

4 
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รูปภำพที่ 3.3.4 กำรสร้ำงเส้นทำงกำรตัดเฉือน 
( แหล่งที่มำสุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
 
 

 
 
 

5 
6 

7 

8 

9 

1 

2 
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รูปภำพที่ 3.3.5 กำรสร้ำง G-Code 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

  

3 

4 

5 
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3.4 ขั้นตอนกำรกัดงำนจริง 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 3.4.1 จับชิ้นงำนด้วยปำกกำ 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

รูปภำพที่ 3.4.2 เคำะชิ้นงำนให้แน่น 
( แหล่งที่มำสุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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รูปภำพที่ 3.4.3 หำจุดศูนย์กลำงชิ้นงำน 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปภำพที่ 3.4.4 ก ำหนดระยะของดอกกัดกัดชื้นงำน 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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รูปภำพที่ 3.4.5 น ำเข้ำ G-Code และจ ำลองเส้นทำงกำรเดิน 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปภำพที่ 3.4.6 กดปุ่มเพ่ือเริ่มเดินเครื่องท ำกำรกัดชิ้นงำน 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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รูปภำพที่ 3.4.7 เฝ้ำดูกำรกัดชิ้นงำนและปรับค่ำหำกจ ำเป็น 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 

 

 

 

 

 

 

 
รูปภำพที่ 3.4.8 ชิ้นงำนที่กัดเสร็จแล้ว 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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บทที่ 4 
ผลกำรด ำเนินงำน 

SIEMENS NX  2023  เป็นซอฟต์แวร์ CAD (Computer-Aided Design), CAM (Computer-
Aided Manufacturing) , และ CAE (Computer-Aided Engineering) ที่ พัฒำโดย Siemens Digital 
Industries Software ซึ่งมีกำรใช้งำนในหลำกหลำยอุตสำหกรรม เช่น อุตสำหกรรมกำรผลิต , ยำนยนต์, 
กำรบินและอวกำศ และอ่ืนๆ ซอฟต์แวร์นี้ได้รับควำมนิยมเนื่องจำกฟังก์ชันที่ครบครันและควำมสำมำรถใน
กำรช่วยออกแบบและพัฒนำเครื่องมือและผลิตภัณฑ์ที่ซับซ้อนได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
4.1 บทน ำ 

ในบทนี้จะกล่ำวถึงกำรใช้งำนโปรแกรม SIEMENS NX  2023   ในกำรออกแบบชิ้นส่วนทำง

วิศวกรรม รวมถึงกำรใช้เครื่องมือในกำรจ ำลองทำงวิศวกรรม (CAE) และกำรวำงแผนกำรผลิต (CAM) ซึ่ง

จะช่วยเพิ่มประสิทธิภำพในกำรพัฒนำและกำรผลิตชิ้นส่วนต่ำงๆ โดยจะเน้นถึงขั้นตอนกำรใช้โปรแกรมใน

แต่ละฟีเจอร์ที่ส ำคัญ 

4.2 กำรออกแบบ 3 มิติด้วย SIEMENS NX  2023   

SIEMENS NX  2023   เป็นโปรแกรมท่ีมีควำมสำมำรถในกำรสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติของชิ้นส่วนทำง

วิศวกรรมที่มีควำมซับซ้อน โดยขั้นตอนกำรออกแบบสำมำรถท ำได้หลำยวิธี เช่น กำรใช้สเก็ตช์ (Sketch), 

กำรสร้ำงพื้นผิว (Surface Modeling), และกำรสร้ำงรูปทรง (Solid Modeling) 

     4.2.1 กำรสร้ำง Sketch เริ่มต้นด้วยกำรสร้ำง Sketch ในระนำบต่ำงๆ โดยใช้ค ำสั่งพ้ืนฐำน เช่น 
Line, Circle, Arc, และ Dimension เพ่ือก ำหนดรูปร่ำงและขนำดของชิ้นส่วน 

4.2.2 กำรสร้ำง 3 มิติ จำกนั้นสำมำรถใช้ค ำสั่งต่ำงๆ เช่น Extrude, Revolve, Sweep และ Loft 
เพ่ือสร้ำงรูปทรง 3 มิติจำกสเก็ตช์ที่ได้ 

4.3 กำรวิเครำะห์โครงสร้ำง (Structural Analysis) 

4.3.1 SIEMENS NX  2023  ยังรองรับกำรวิเครำะห์เชิงวิศวกรรม เช่น กำรวิเครำะห์โครงสร้ำง 

(Structural Analysis) ซึ่งสำมำรถใช้ส ำหรับตรวจสอบควำมทนทำนและควำมเสถียรของชิ้นส่วน

ภำยใต้แรงภำยนอกท่ีกระท ำ 

     4.3.2 กำรตั้งค่ำกำรจ ำลอง ก ำหนดเงื่อนไขต่ำงๆ เช่น ขนำดของวัสดุ, ลักษณะกำรรองรับ และกำร
กระจำยแรง 
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      4.3.3 ผลกำรจ ำลอง โปรแกรมจะค ำนวณผลกำรจ ำลองและแสดงผลกำรวิเครำะห์ เช่น กำรกระจำย
ควำมเค้น (stress distribution), กำรบิดเบือน (deformation), และกำรวิเครำะห์โมดูลควำมถี่ 
(frequency analysis) 
4.4 กำรวำงแผนกำรผลิต (CAM) 

SIEMENS NX  2023  ยังสำมำรถใช้ในกำรวำงแผนกำรผลิต ซึ่งจะช่วยให้กระบวนกำรผลิตมี

ประสิทธิภำพมำกข้ึน โดยกำรใช้ค ำสั่ง CAM (Computer-Aided Manufacturing) 

     4.4.1 กำรสร้ำงเส้นทำงเครื่องมือ (Toolpath): จำกแบบจ ำลองที่ได้สร้ำงในขั้นตอนกำรออกแบบ 
สำมำรถใช้ค ำสั่ง CAM เพ่ือสร้ำงเส้นทำงเครื่องมือส ำหรับเครื่อง CNC (Computer Numerical Control) 
     4.4.2 กำรตั้งค่ำควำมเร็วและต ำแหน่ง: ก ำหนดควำมเร็วในกำรตัด, ทิศทำงกำรตัด, และต ำแหน่งของ
เครื่องมือในกำรผลิตชิ้นส่วน 
4.5 ข้อดีของกำรใช้ SIEMENS NX  2023   

กำรรวมเครื่องมือทุกขั้นตอน SIEMENS NX  2023  สำมำรถรวมกำรออกแบบ, กำรวิเครำะห์, 

และกำรผลิตไว้ในโปรแกรมเดียว ซึ่งช่วยลดเวลำและค่ำใช้จ่ำย 

      4.5.1 ควำมยืดหยุ่นสูง โปรแกรมรองรับกำรออกแบบที่มีควำมซับซ้อนและหลำกหลำยประเภทของ
ชิ้นส่วน 
      4.5.2 กำรจ ำลองที่แม่นย ำ ฟีเจอร์ CAE ของ SIEMENS NX  2023   ช่วยให้กำรวิเครำะห์ทำง
วิศวกรรมมีควำมแม่นย ำและสำมำรถท ำนำยผลกำรทดสอบในสภำพกำรใช้งำนจริง 
4.6 สรุป 

กำรใช้ SIEMENS NX  2023  ในกำรออกแบบและวิเครำะห์ชิ้นส่วนไม่เพียงแต่ช่วยเ พ่ิม

ประสิทธิภำพในกระบวนกำรออกแบบเท่ำนั้น แต่ยังช่วยให้กำรวำงแผนกำรผลิตและกำรทดสอบมีควำม

แม่นย ำและมีประสิทธิภำพสูงสุด 
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บทที่ 5 
                                           สรุปผลโครงงำนและข้อเสอนะแนะ 

5.1 สรุปผลโครงงำน 

ในโครงงำนนี้เรำได้ท ำกำรศึกษำและทดลองใช้งำนโปรแกรม SIEMENS NX  2023  ซึ่งเป็น
ซอฟต์แวร์ CAD (Computer-Aided Design), CAM (Computer-Aided Manufacturing), และ CAE 
(Computer-Aided Engineering) ที่มีควำมสำมำรถหลำกหลำย โดยโครงกำรของเรำมีเป้ำหมำยใน
กำรศึกษำและประยุกต์ใช้งำน SIEMENS NX  2023  เพ่ือพัฒนำกำรออกแบบและกำรผลิตในอุตสำหกรรม 
โดยกำรใช้งำน SIEMENS NX  2023   ในโครงงำนนี้จะช่วยให้เรำสำมำรถ: 

 5.1.1 กำรออกแบบ 3 มิติ (3D Modeling): โปรแกรม SIEMENS NX  2023   ช่วยในกำรสร้ำง
แบบจ ำลอง 3 มิติที่มีควำมแม่นย ำสูง โดยสำมำรถใช้งำนเครื่องมือและฟีเจอร์ต่ำงๆ เช่น กำรออกแบบ
ชิ้นส่วนที่มีควำมซับซ้อน, กำรใช้งำน assembly ต่ำงๆ เป็นต้น 
       5.1.2 กำรจ ำลองและวิเครำะห์ (Simulation): โปรแกรมนี้สำมำรถท ำกำรจ ำลองกำรท ำงำนของ
ชิ้นส่วนต่ำงๆ ได้ เช่น กำรวิเครำะห์ควำมแข็งแรง, กำรทดสอบกำรไหลของของเหลว, หรือกำรจ ำลอง
กระบวนกำรผลิต 
       5.1.3 กำรผลิตและกำรแปรรูป (Manufacturing): สำมำรถน ำแบบที่ออกแบบไปใช้ใน
กระบวนกำรผลิตได้ เช่น กำรสร้ำงโปรแกรม CAM ส ำหรับเครื่องจักร CNC หรือกำรสร้ำงพิมพ์และ
แม่พิมพ์ 
ผลที่ได้จำกกำรศึกษำและทดลองใช้งำน SIEMENS NX  2023   คือ สำมำรถพัฒนำและปรับปรุงกำร
ออกแบบได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ โดยสำมำรถลดระยะเวลำในกำรพัฒนำและเพ่ิมควำมแม่นย ำในกำรผลิต 
ซึ่งจะน ำไปสู่กำรลดต้นทุนกำรผลิตและเพ่ิมประสิทธิภำพในกระบวนกำรต่ำงๆ ภำยในโรงงำนหรือ
อุตสำหกรรม 
5.2 ข้อเสนอแนะ 
  จำกผลกำรศึกษำของโครงงำนนี้ เรำขอแนะน ำข้อเสนอแนะดังต่อไปนี้กำรฝึกอบรมและกำร
พัฒนำให้แก่บุคลำกร ส ำหรับองค์กรที่ต้องกำรน ำ SIEMENS NX  2023   ไปใช้ในกระบวนกำรออกแบบ
และผลิต ควรให้ควำมส ำคัญกับกำรฝึกอบรมพนักงำนในเรื่องกำรใช้งำน โปรแกรมอย่ำงถูกต้องและมี
ประสิทธิภำพ เพ่ือให้ได้ผลลัพธ์ที่ดีที่สุดจำกกำรใช้งำนซอฟต์แวร์ 
        5.2.1 กำรบูรณำกำรกับระบบอ่ืนๆ: ควรพิจำรณำกำรบูรณำกำร Siemens NX เข้ำกับระบบ
ซอฟต์แวร์อ่ืนๆ ที่ใช้อยู่ในองค์กร เช่น ระบบ ERP (Enterprise Resource Planning) เพ่ือช่วยในกำร
จัดกำรข้อมูลและกำรติดตำมกระบวนกำรผลิตได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 



37 
 
 

 

         5.2.2 กำรปรับปรุงกำรใช้งำนเพ่ือเพ่ิมควำมสะดวก: แม้ว่ำ SIEMENS NX  2023   จะเป็น
เครื่องมือที่มีควำมสำมำรถสูง แต่ในบำงกรณีกำรใช้งำนอำจมีควำมซับซ้อน ควรพัฒนำเครื่องมือหรือ
ฟังก์ชันเสริมที่สำมำรถช่วยให้ผู้ใช้งำนสำมำรถท ำงำนได้สะดวกยิ่งขึ้น 
         5.2.3 กำรติดตำมและวิเครำะห์ผลลัพธ์: ควรมีกำรติดตำมผลกำรใช้งำน SIEMENS NX  2023  
อย่ำงต่อเนื่อง โดยกำรประเมินประสิทธิภำพและผลกระทบจำกกำรใช้งำนซอฟต์แวร์ในด้ำนต่ำงๆ เช่น 
ระยะเวลำในกำรออกแบบ ควำมแม่นย ำในกำรผลิต และกำรลดต้นทุน เพ่ือปรับปรุงกระบวนกำรใน
อนำคต 
         5.2.4 กำรอัพเดตเวอร์ชันของซอฟต์แวร์: เนื่องจำกเทคโนโลยีมีกำรพัฒนำอย่ำงรวดเร็ว ควรมี
กำรอัพเดตโปรแกรม SIEMENS NX  2023  เป็นประจ ำ เพ่ือให้สำมำรถใช้ฟังก์ชันใหม่ๆ ที่มีประสิทธิภำพ
สูงขึ้นและรองรับกำรใช้งำนในอนำคต 
5.3 สรุป 

SIEMENS NX  2023   เป็นเครื่องมือที่มีควำมสำมำรถครอบคลุมทั้งในด้ำนกำรออกแบบ , กำร

จ ำลอง , และกำรผลิต ซึ่งเหมำะสมกับกำรน ำไปใช้ในอุตสำหกรรมที่ต้องกำรควำมแม่นย ำและ

ประสิทธิภำพในกำรผลิต กำรใช้  SIEMENS NX  2023   จะช่วยลดเวลำในกำรพัฒนำและเพ่ิม

ประสิทธิภำพในกำรออกแบบและกำรผลิต แต่กำรใช้ซอฟต์แวร์นี้ต้องอำศัยกำรฝึกอบรมและกำรพัฒนำ

บุคลำกรอย่ำงต่อเนื่องเพ่ือให้สำมำรถใช้งำนได้อย่ำงเต็มประสิทธิภำพ. 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



 
 
 

 

บรรณำนุกรม 
 

ข้อมูลเกี่ยวกับ SIEMENS NX  2023   
  [ ระบบออนไลน์ ] แหล่งที่มำ 
 https://en.wikipedia.org/wiki/Siemens_NX 
 ( วันสืบค้นเมื่อ 7 กันยำยน 2567 ) 
ทฤษฏีกำรควบคุมเครื่อง CNC  
 [ ระบบออนไลน์ ] แหล่งที่มำ  
 https://en.wikipedia.org/wiki/Numerical_control 
 ( วันสืบค้นเมื่อ 22 ตุลำคม 2567 ) 
ทฤษฏีกำรกัด CNC 
  [ ระบบออนไลน์ ] แหล่งที่มำ  
  https://en.wikipedia.org/wiki/Numerical_control 
 ( วันสืบค้นเมื่อ 30 พฤศจิกำยน 2567 ) 
ทฤษฏีกำรเคลื่อนที่ของเครื่องมือ 
  [ ระบบออนไลน์ ] แหล่งที่มำ  
  https://en.wikipedia.org/wiki/Numerical_control 
  ( วันสืบค้นเมื่อ 12 ธันวำคม 2567 ) 
ทฤษฏีกำรเลือกเครื่องมือ 
  [ ระบบออนไลน์ ] แหล่งที่มำ 
  https://en.wikipedia.org/wiki/Numerical_control 
  ( วันสืบค้นเมื่อ 27 ธันวำคม 2567 ) 
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ภำคผนวก  

 

 

 

 

 

 



 
 
 

 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ก 
คูม่ือกำรใช้งำนเบื้องต้น 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 

 

คู่มือกำรใช้งำนเบื้องตน้ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ขั้นตอนที่ 1  เปิด NEW และกดเลือก Model   

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ขั้นตอนที่ 2 เลือก sketch 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 

 

1

1 

 
2 

 

3 

3 

1 

1 



 
 
 

 

 
 

ขั้นตอนที่ 3 เลือก sketch ที่ต้องกำร 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 

 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

ขั้นตอนที่ 4 เลือก Rectangle และก ำหนดขนำด และกด Finish เพ่ือ Extrude 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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ขั้นตอนที่ 5 Extrude และก ำหนดขนำดตำมต้องกำร 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ขั้นตอนที่ 6 กำรก ำหนดศูนย์ชิ้นงำนขึ้นมำด้ำนบนชิ้นงำน 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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ขั้นตอนที่ 7 กำรตั้ง Bounding Block 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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ขั้นตอนที่ 8 กำร Set Tool 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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ขั้นตอนที่ 9 กำรเลือกพ้ืนที่กำรตัดเฉือน 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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ขั้นตอนที่ 10 กำรสร้ำงเส้นทำงกำรตัดเฉือน 
( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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ขั้นตอนที่ 11 กำรสร้ำง G-Code 

( แหล่งที่มำ: สุริยะพันธ์ ดวงกุล และคณะ , พ.ศ. 2567 ) 
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ภำคผนวก ข 
แบบเสนอขออนุมัติโครงงำน 

 



 
 
 

 

แบบน ำเสนอโครงงำน 

 

รห ัสว ิชำ 30102-20 540  ช ื่อว ิชำ โครงงำน ภำคเรียนที ่ 2   ปีกำรศ ึกษำ 2567 
ประเภทว ิชำอุตสำหกรรม กลุ่มอำชีพอุตสำหกรรมกำรผลิต สำขำว ิชำเทคนิคกำรผลิต 

ระดบัช ั้น ปวส. ปีที่ 1 กลุ่ม 2 
 

1. ช ื่อโครงกำร  ชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( SIEMENS NX  2023  ) 

2. ผู้ร ับผดิชอบโครงกำร 
2.1 นำยสุริยะพันธ์ ดวงกุล     รหัสนักศึกษำ  67301020028 
2.2 นำยสุวิรัตน์ เพ็งเพชร  รหัสนักศึกษำ  67301020029 

3. ท ี่ปรึกษำโครงกำร 
   3.1 นำยเอกรัตน์ ชำวนำ   ครูที่ปรึกษำโครงกำร 

   3.2 นำยอนุชำ    พำงำม   ครูที่ปรึกษำโครงกำรร่วม 

4. ครูผู้สอน 

   4.1 นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง 

5. ระยะเวลำกำรด ำเนินงำน 
             ส ัปดำห์ที ่1-15 ( 21 ตุลำคม 2567 – 30 มกรำคม 6852  ) 

6. หลักกำรและเหตุผล 
       SIEMENS NX  2023  เป็นโปรแกรมเขียนแบบวิศวกรรม เนื้อหำของหลักสูตรจะเริ่มตั้งแต่กำรปู
พ้ืนฐำนทำงวิศวกรรม ตลอดจนกำรใช้งำน UG NX ในส่วนของกลุ่มค ำสั่งต่ำงๆ ที่จ ำเป็นในกำรใช้
งำนในกำรสร้ำงและ แก้ไข Solid model กำรใช้งำนเบื้องต้นในส่วนของ Part, Assembly และ 
Drafting ซึ่งเป็นส่วนส ำคัญในกำรเริ่มต้นกำรใช้งำน ตำมหลักกำรเขียนงำน 3มิติ จนถึงระดับกำร
น ำไปใช้งำนจริง 
   ด้วยเหตุผลนี้จึงได้น ำ SIEMENS NX  2023  มำใช้ในกำรเรียนกำรสอนเพ่ือออกแบบจ ำลองใน
กำรผลิตชิ้นงำน 
   โดยมีกำรสร้ำงชุดจ ำลองแล้วเสร็จ แผนกวิชำช่ำงกลโรงงำนจึงได้น ำเอำไปใช้เพ่ือเป็นแบบกำร
เรียนกำรสอนของนักเรียนนักศึกษำ 



 
 
 

 

7. ว ัตถุประสงค์โครงกำร 

           7.1 เพ่ือสร้ำงแบบจ ำลอง 2D และ 3D      
           7.2 เพื่อสร้ำง G-Code ควบคุมกำรท ำงำนเครื่องจักร CNC 

8. ขอบเขตของโครงกำร 

 8.1 ใช้ SIEMENS NX  2023  ในกำรสร้ำงแบบจ ำลองชิ้นงำน 

8.2 ใช้โปรแกรมในกำรสร้ำง G-Code ในกำรผลิตชิ้นงำน 
8.3ใช้โปรแกรมเพ่ือผลิตชิ้นงำนขนำด 100x100xมิลลิเมตร 

9. ผลท ี่คำดว่ำจะได้ร ับ 

           9.1 ได้แบบจ ำลองชิ้นงำน 3D  

           9.2 สำมำรถใช้โปรแกรม SIEMENS NX  2023  ในกำรสร้ำง G-Code และควบคุมเครื่อง CNC 
           9.3 สำมำรถน ำไปใช้ในกำรเรียนกำรสอนได้  

10. ว ิธ ีด ำเนินโครงกำร 
 

 
 

ล ำดับที่ 

 
 

ก ิจกรรม 

ตุลำคม 
2567 

พฤศจิกำยน 
2567 

ธ ันวำคม 
2567 

มกรำคม 
2568 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1. ขออนุมัติโครงกำร                 

2. ศึกษำค้นคว้ำข้อมูล/
ออกแบบชิ้นงำน 

                

3. จัดหำว ัสดุ  อุปกรณ์                 

4. ลงม ือปฏ ิบัติงำน                 

5. ทดลองใช้/เก ็บข้อม ูล                 

6. น ำเสนอ/รำยงำนผล                 

 

11. งบประมำณ 

       ค่ำใช้จ่ำยในกำรด ำเนินงำน  2 , 000 บำท 

12. สถำนท ี่ด ำเนินงำน 
      แผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน วทิยำลัยกำรอำชีพสังขะ 



 
 
 

 

 
 

ลงช ื่อ...........................................ผู้เสนอโครงกำร    ลงช ื่อ...........................................ผู้เสนอโครงกำร                                 
       ( นำยสุริยะพันธ์ ดวงกุล )                                ( นำยสุวิรัตน์ เพ็งเพชร) 
          นักศ ึกษำระดับ ปวส.                                     นักศ ึกษำระดับ ปวส. 
 
 
 
 

ลงช ื่อ...........................................ผู้เห็นชอบโครงกำร ลงช ื่อ...........................................ผู้เห็นชอบโครงกำร 
  ( นำยเอกรัตน์ ชำวนำ )                                     ( นำยอนชุำ พำงำม ) 

          ครูทีป่รกึษำโครงกำร                                     ครูทีป่รกึษำโครงกำรร ่วม 
 
 
 
 

ลงช ื่อ...........................................ผู้เห็นชอบโครงกำร ลงช ื่อ...........................................ผู้เห็นชอบโครงกำร 
      ( นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง )                              ( นำยววิัฒน์ ฉำยแก้ว ) 
               ครผูู้สอน                                        หัวหน้ำแผนกวิชำช่ำงกล
โรงงำน 
 
 
 
 

ลงช ื่อ........................................ผู้เห็นชอบโครงกำร   ลงช ื่อ........................................ผู้เห็นชอบโครงกำร  
    ( นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง )                                  ( นำยปรีดี สมอ ) 
หวัหน้ำงำนพ ัฒนำหล ักส ูตรกำรเรียน กำรสอน              รองผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยวิชำกำร 
 
 
 
 
 
 

                          ลงชื่อ..........................................ผ ู้อนุมัตโิครงกำร 
                                        ( นำงแสงดำว  ศรีจันทร์เวียง ) 

                                    ผู้อ ำนวยกำรวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 



 
 
 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ค 
รูปภำพกำรด ำเนินงำน 

 

 
  



 
 
 

 

         

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 
 

 

 

 

 

 

ภำคผนวก ง 
ประวัติผู้จัดท ำ 

  



 
 
 

 

ประวัติผู้จัดท ำโครงงำน 

 
 

ชื่อโครงงำน : ชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( SIEMENS NX 2023 ) 

ชื่อ-นำมสกุล  : นำยสุริยะพันธ์ ดวงกุล      

รหัสนักศึกษำ : 67301020028 

สำขำวิชำ : เทคนิคกำรผลิต 

วันเดือนปีเกิด : 13 มีนำคม 2548 

ที่อยู่ที่สำมำรถติดต่อได้ : 15 หมู่ที่ 2 ต.ดม อ.สังขะ จ.สุรินทร์ 

เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 081-993-3120 

ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับชั้นประกำศนียบัตรวิชำชีพจำกวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

  



 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

ชื่อโครงงำน : ชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( SIEMENS NX 2023 ) 

ชื่อ-นำมสกุล :  นำยสุวิรัตน์ เพ็งเพชร   

รหัสประจ ำตัวนักศึกษำ : 29673010200  
สำขำวิชำ : เทคนิคกำรผลิต 

วันเดือนปีเกิด :  2547 

ที่อยู่สำมำรถติดต่อได้ : 8 หมู่ที่ 1 ต.ขอนแตก อ.สังขะ จ.สุรินทร์ 32150 

เบอร์โทรศัพท์มือถือ : 063-646-8896 

ประวัติกำรศึกษำ : จบกำรศึกษำระดับชั้นประกำศนียบัตรวิชำชีพจำกวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

  



 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 


