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บทคัดย่อ 

วิชำโครงงำน รหัสวิชำ 30102 -2054 เป็นวิชำที่ที่จัดให้กำรเรียนกำรสอน หลักสูตร  
ประกำศนียบัตรวิชำชีพขั้นสูง (ปวส.) พุทธศักรำช 2567 ประเภทวิชำอุตสำหกรรม กลุ่มอำชีพ
อุตสำหกรรมกำรผลิต สำขำวิชำเทคนิคกำรผลิต แผนกช่ำงกลโรงงำน วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ ผู้เรียน
ได้จัดท ำโครงงงำนเล่มนี้เพ่ือใช้ประกอบกำรน ำเสนอโครงกำรเพ่ือให้เป็นไปวัตถุประสงค์ของหลักสูตร 
โดยมุ่งเน้นทักษะในภำคปฏิบัติ ในกำรบูรณำกำรคุณธรรมจริยธรรมและควำมรู้ที่ได้จำกกำรศึกษำมำ
ใช้ในกำรด ำเนินกำรท ำโครงงำน โดยวิชำโครงงำนมุ่งเน้นสมรรถนะของผู้ เรียนให้มีควำมรู้ ควำมเข้ำใจ 
มีมำตฐำนด้ำนวิชำชีพ คุณธรรมจริยธรรม สำมำรถบูรณำกำรควำมรู้ที่ได้ไปใช้ในกำรประกอบอำชีพ 
ด ำรงชีวิตเป็นบุคคลที่มีคุณภำพ มีวินัย ช่วยพัฒนำสังคมและประเทศชำติ 
          โครงกำรชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( AUTODESK INVENTOR 2024 ) 
นั้นเป็นเนื้อหำเก่ียวกับกำรศึกษำโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( AUTODESK INVENTOR 
2024 )  โดยได้ศึกษำเก่ียวกับกำรออกแบบและผลิตชิ้นส่วนด้วยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ 

จำกกำรศึกษำพบว่ำกำรใช้ AUTODESK INVENTOR 2024 มีทั้งข้อดีและข้อจ ำกัดที่ ต้อง
ระวัง ซ่ึงปัญหำต่ำงๆ ที่พบมักเก่ียวข้องกับกำรต้ังค่ำ , กำรท ำงำนร่วมกัน, กำรบูรณำกำรข้อมูล, และ
กำรประมวลผลที่ซับซ้อน แต่ด้วยกำรฝึกฝน, กำรปรับปรุงเครื่องมือ , และกำรใช้ฟีเจอร์เสริม ต่ำงๆ 
สำมำรถแก้ไขปัญหำเหล่ำนี้ได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
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กิตติกรรมประกำศ 

โครงกำรชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( AUTODESK INVENTOR 2024 )  
ในครั้งนี้ประสบควำมส ำเร็จได้ด้วยควำมช่วยเหลือและกำรสนับสนุนจำกบุคคลหลำยฝ่ำย ข้ำพเจ้ำ 
ขอขอบคุณ นำงแสงดำว ศรีจันทร์เวียง ผู้อ ำนวยกำรและคณะผู้บริหำรวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
นำยปรีดี สมอ รองผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยวิชำกำร ตลอดจนให้ค ำแนะน ำปรึกษำในกำรจัดท ำโครงกำ รใน
ครั้งนี้ให้ส ำเร็จลุล่วงไปด้วยดี 
         ขอขอบคุณครูผู้สอนวิชำโครงกำร นำยเบญจภัทร วงค์โคกสูง ครูที่ปรึกษำโครงกำร  
นำยวิวัฒน์ ฉำยแก้ว หัวหน้ำแผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน นำยวิวัฒน์ ฉำยแก้ว และคณะครูแผนกวิชำช่ำง
กลโรงงำน ที่ให้ค ำแนะน ำใช้เครื่องมือประจ ำแผนก และจัดท ำเอกสำรโครงกำรดังกล่ำวให้ส ำเร็จลุ ล่วง
ตำมวัตถุประสงค์ 
          สุดท้ำยนี้คณะผู้จัดท ำขอขอบพระคุณ ทุกท่ำนที่คอยอ ำนวยควำมสะดวกในกำรใช้อุปกร ณ์
ต่ำงๆ ทำงคณะผู้จัดท ำหวังว่ำโครงกำรนี้จะเป็นประโยชน์กับบุคคลต่ำงๆ หรือท่ำนที่สนใจ หำกเกิด
ข้อบกพร่องของกำรท ำโครงกำรนี้ ทำงคณะผู้จัดท ำก็ขออภัยมำ ณ ที่นี้ 
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ค ำน ำ 

  กำรจัดท ำ โครงกำรชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( AUTODESK 
INVENTOR 2024 ) เป็นส่วนหนึ่งของรำยวิชำโครงงำน รหัสวิชำ 30102-2054 จัดท ำขึ้นโดยนักศึกษำ
ระดับประกำศนียบัตรวิชำชีพชั้นสูง ชั้นปีที่ 1 แผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน ตำมหลักสูตรประกำศนียบัตร
วิชำชีพชั้นสูง (ปวส.) พุทธศักรำช 2567 ของส ำนักงำนคณะกรรมกำรกำรอำชีวศึกษำ 

          เนื้อหำประกอบไปด้วย 5 บท ได้แก่ บทน ำ หลักกำรและทฤษฎีที่เก่ียวข้อง วิธีด ำเนินกำร 
ผลกำรด ำเนินงำน  สรุปผลและข้อเสนอแนะ  กำรจัดท ำกำรจัดท ำโครงกำรชุดจ ำลองโปรแกรม
คอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต ( AUTODESK INVENTOR 2024 ) ได้ด ำเนินกำรตำมขั้นตอนกำรจัดท ำ
โครงกำรและกำรทดสอบ 

          คณะผู้จัดท ำหวังเป็นอย่ำงยิ่งว่ำโครงกำรดังกล่ำวจะเป็นประโยชน์ต่อผู้ เรียน ครูผู้สอนและผู้ที่
สนใจทั่วไป หำกมีข้อเสนอแนะประกำรใด คณะผู้จัดท ำยินดีน้อมรับด้วยควำมขอบคุณอย่ำงยิ่ง 
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สำรบัญ 

เรื่อง                   หน้ำ 
บทคัดย่อ           ก 
กิตติกรรมประกำศ          ข 
ค ำน ำ            ค 
สำรบัญ 
สำรบัญ (ต่อ) 
สำรบัญรูปภำพ 
สำรบัญตำรำง 
บทท่ี 1 บทน ำ           1 
   1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ        1 
   1.2 วัตถุประสงค์ของโครงกำร         1 
   1.3 ขอบเขตโครงกำร          1 
   1.4 แนวทำงกำรด ำเนินงำน         1 
   1.5 ผลท่ีคำดว่ำจะได้รับ         1 
   1.6 วิธีด ำเนินโครงกำร          2 
   1.7 งบประมำณ          2 
   1.8 สถำนที่ด ำเนินงำน          2 
บทท่ี 2 ทฤษฎีท่ีเก่ียวข้อง                   3 
   2.1 โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024        3 
   2.2 ประวัติควำมเป็นมำของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024     3 
   2.3 โครงสร้ำงและส่วนประกอบของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024    4 
   2.4 คุณสมบัติของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024     6 
   2.5 วัสดุของชิ้นงำน อลูมิเนียม ( Aluminum )       7 
บทท่ี 3 วิธีกำรด ำเนินงำน          8 
   3.1 ขออนุมัติโครงกำร          8 
   3.2 ศึกษำค้นคว้ำข้อมูลเก่ียวกับ AUTODESK INVENTOR 2024     8 
   3.3 ควำมต้องกำรของระบบ         9 
   3.4 ติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024      9 
   3.5 ออกแบบชิ้นงำนด้วยโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024    13 
   3.6 กำร CAM ชิ้นงำน ของ AUTODESK INVENTOR 2024     15 
   3.7 ผลิตชิ้นงำนที่ออกแบบด้วยโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024   17 
 



  จ 

สำรบัญ (ต่อ) 
เรื่อง                   หน้ำ 
บทท่ี 4 ผลกำรด ำเนินงำน         21 
   4.1 กำรศึกษำและวิเครำะห์โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024   21 
   4.2 กำรออกแบบและสร้ำงชิ้นงำน       21 
บทท่ี 5 สรุปผลและข้อเสนอแนะ                 22 
   5.1 สรุปผลกำรศึกษำโปรแกรม AUTPDESK INVENTOR 2024    22 
   5.2 ปัญหำและแนวทำงกำรแก้ไข       22 
   5.3 สรุป          24 
   5.4 ข้อเสนอแนะ         24 
บรรณำนุกรม  
ภำคผนวก  
ภำคผนวก ก แบบเสนอขออนุมัติโครงกำรพัฒนำทักษะวิชำชีพ   
ภำคผนวก ข คู่มือกำรใช้โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024  
ภำคผนวก ค ภำพกำรด ำเนินโครงกำร 
ภำคผนวก ง ประวัติผู้จัดท ำ 
 
  



  ฉ 

สำรบัญรูปภำพ 
เรื่อง                  หน้ำ
รูปภำพที่ 2.1 Part ส่วนประกอบหรือชิ้นส่วน       4 
รูปภำพที่ 2.2 Assembly กำรประกอบชิ้นส่วนต่ำงๆ       4 
รูปภำพที่ 2.3 ใช้ส ำหรับสร้ำงแบบงำน 2D        5 
รูปภำพที่ 2.4 INVENTOR CAM         5 
รูปภำพที่ 2.5 อลูมิเนียม ( Aluminum )        7 
รูปภำพที่ 3.1 ท ำแบบเสนอโครงกำรด้วยโปรแกรม Microsoft word     8 

รูปภำพที่ 3.2 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024    9 
รูปภำพที่ 3.3 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024    9 
รูปภำพที่ 3.4 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024    10 
รูปภำพที่ 3.5 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024    10 
รูปภำพที่ 3.5 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024   11 
รูปภำพที่ 3.6 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024   11 
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บทท่ี 1 

บทน ำ 

1.1 ควำมเป็นมำและควำมส ำคัญ 

AUTODESK INVENTOR 2024 คือ กลุ่ม Software ที่ใช้ท ำงำนด้ำนกำรออกแบบ 3 มิติ , 
วิศวกรรม และ Digital Entertainment เป็นหลัก มีกำรใช้งำนกันมำอย่ำงยำวนำน เชื่อกันว่ำชื่อ
โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 โดยหนึ่งใน Program ที่เป็นที่ คุ้นเคยกันมำกที่สุดคือ 
AUTODESK INVENTOR 2024 นั่นเอง AUTODESK นั้นมีควำมส ำคัญอย่ำงมำกต่ออุตสำหกรรมกำร
ออกแบบในงำนด้ำนต่ำงๆ ไม่ว่ำจะเป็น สถำปัตยกรรม, วิศวกรรม และอีกมำกมำย 

AUTODESK INVENTOR 2024 คือโปรแกรมที่ใช้ส ำหรับกำรออกแบบงำน Mechanic ในรูปแบบ 
3 มิติ ช่วยให้ผู้ใช้งำนสำมำรถออกแบบงำนโครงสร้ำงสำมมิติระดับสูง, งำนเอกสำร และ กำรจ ำลอง
เครื่องมือต่ำงๆ โดยสำมำรถออกได้ทั้ง รูปทรงเรขำคณิตทั่วไป ไปจนถึงรูปทรงอิสระ (Freeform) 
ควบคู่ไปกับเครื่องมือประเมินและจ ำลองต่ำงๆ AUTODESK INVENTOR 2024 ถูกใช้งำนอย่ำง
แพร่หลำยในวงกำรวิศวกรรมเครื่องกล 

ผู้จัดท ำโครงงำนจึงได้ท ำกำรศึกษำ เก่ีย วกับ โปรแกรม  Autodesk inventor ขึ้นมำโดย มี
วัตถุประสงค์เพ่ือศึกษำ และ น ำมำเป็นแบบกำรเรียนกำรสอนของนักเรียนนักศึกษำ  
1.2 ว ัตถุประสงค์ของโครงกำร 

1.2.1 เพ่ือสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติของผลิตภัณฑ์ หรือชิ้นส่วนที่มีควำมซับซ้อนของ โปรแกรม
1.2.2 เพ่ือจ ำลองกำรท ำงำนของเครื่องกัด CNC ก่อนกำรผลิตจริง                
1.2.3 เพ่ือใช้ในกำรทดลองและกำรประกอบที่ใช้ในกระบวนกำรผลิตจริง 

1.3 ขอบเขตของโครงกำร 
1.3.1 ใช้ AUTODESK INVINTOR 2024 ในกำรสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติ 
1.3.2 ใช้โปรแกรมในกำรจัดท ำภำพวำดแบบ 2 มิติ (Drawing) ส ำหรับกำรผลิต 
1.3.3 ใช้โปรแกรมเพ่ือผลิตชิ้นงำน ขนำด 95x95x20 มิลลิเมตร 

1.4 แนวทำงกำรด ำเนินงำน 
1.4.1 ศึกษำกำรท ำงำนของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
1.4.2 ศึกษำเก่ียวกับกำรผลิตชิ้นงำนของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
1.4.3 ใช้โปรแกรมผลิตชิ้นงำน ขนำด 95x95x20 มิลลิเมตร 

1.5 ผลท ี่คำดว่ำจะได้ร ับ 
1.5.1 ได้แบบจ ำลอง 3 มิติ ที่สมบูรณ์และแม่นย ำของผลิตภัณฑ์หรือชิ้นส่วนที่ออกแบบ 
1.5.2 ผูจ้ัดท ำโครงงำนมีทักษะในกำรใช้ AUTODESK INVENTOR 2024 เพ่ือกำรออกแบบ 
เชิงวิศวกรรม 
1.5.3 สำมำรถน ำควำมรู้ไปใช้เขียนแบบได้อย่ำงถูก ต้องและรู้จักแ ก้ปัญหำ เ พ่ือ ให้ มี
ประสิทธิภำพ 
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   1.6 ว ิธ ีด ำเนินโครงกำร 
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ตำรำงที่ 1.1 วิธีด ำเนินโครงกำร 

1.7 งบประมำณ 
        1.7.1 งบประมำณค่ำใช้จ่ำย 2,000 บำท 

1.8 สถำนท ี่ด ำเนินงำน 
      1.8.1 แผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 
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บทท่ี 2 

ทฤษฎีท่ีเก่ียวข้อง 

ในกำรท ำโครงงำน AUTODESK INVENTOR 2024 โดยคณะผู้จัดท ำได้ท ำกำรศึกษำทฤษฎี 
ทีส่ ำคัญและเก่ียวข้องเก่ียวข้องน ำมำเสนอ ดังนี้ 

2.1 โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
2.2 ประวัติควำมเป็นมำของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
2.3 โครงสร้ำงและส่วนประกอบของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
2.4 คุณสมบัติของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
2.5 วัสดุของชิ้นงำน อลูมิเนียม6061 ( Aluminum6061 ) 

2.1 โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
AUTODESK INVENTOR 2024 เป็นกำรจ ำลองต้นแบบดิจิตอล ด้วยโปรแกรมส ำหรับ งำน

ออกแบบวิศวกรรมเครื่องกล ออโต้เดสก์ อินเวนเตอร์ ซอฟต์แวร์ออกแบบสำมมิติ ที่น ำเสนอเครื่องมือ
ส ำหรับกำรออกแบบงำนวิศวกรรมสำมมิติ กำรจ ำลองแบบผลิตภัณฑ์ กำรสร้ำงสรรค์เครื่องมือ และ
กำรสื่อสำรกำรออกแบบที่มีประสิทธิภำพอย่ำงครบถ้วน 
2.2 ประวัติควำมเป็นมำของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
 INVENTOR ถือเป็นซอฟต์แวร์สร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติที่ส ำคัญของ AUTODESK โดยเปิดตัว
ครั้งแรกเม่ือวันที่ 20 กันยำยน 1999 ก่อนที่ INVENTOR จะเปิดตัว AUTODESK ก็ได้น ำเสนอ
เครื่องมือพำรำมิเตอร์ 3 มิติที่เรียกว่ำ Designer อย่ำงไรก็ตำม เนื่องจำก SOLIDWORKS ครองตลำด
ซอฟต์แวร์ CAD 3 มิติในขณะนั้น AUTODESK จึงมองหำวิธีที่จะ "เพ่ิมขีดควำมสำมำรถ ในที่สุด
แพลตฟอร์ม 3 มิติก็พัฒนำเป็น INVENTOR หลังจำกเข้ำมำแทนที่เครื่องมือออกแบบ Mechanical 
Desktop ระดับกลำงหลังจำก Designer ซ่ึงมีชื่อรหัสว่ำ Mustang ซ่ึงเป็นรุ่นแรกของ INVENTOR 
และต่อมำก็เติบโตจนกลำยเป็นหนึ่งในโซลูชันกำรสร้ำงแบบจ ำลองชั้นน ำ  AUTODESK INVINTOR 
2024 คือโซลูชัน CAD 3D ระดับมืออำชีพส ำหรับกำรออกแบบเชิงกล 3 มิติ วิศวกร และผู้เชี่ยวชำญ
ด้ำนกำรผลิตอ่ืนๆ โดยมอบประสิทธิภำพผลิตภัณฑ์ที่ดีขึ้นผ่ำนควำมสำมำรถกำรสร้ำงแบบจ ำลองและ
กำรจ ำลอง 3 มิติอันทรงพลัง ผู้ใช้ INVENTOR สำมำรถสร้ำงกำรก ำหนดค่ำกำรออกแบบที่ก ำหนดเอง
ได้อย่ำงรวดเร็วและท ำให้กำรท ำงำนประจ ำวันเป็นแบบอัตโนมัติ นอกจำกนี้ ควำมสำมำรถในกำร
ท ำงำนร่วมกันที่ Inventor มอบให้กับผู้ใช้ที่มีบัญชี AUTODESK อยู่แล้วยังถือเป็นผู้น ำในอุตสำหกรรม
อีกด้วย ผู้ใช้สำมำรถเชื่อมต่อกำรออกแบบของตนกับข้อ มูลลู กค้ำให ม่และปั จจุบัน ท ำให้มี
สภำพแวดล้อมคลำวด์ที่ปลอดภัยและท ำงำนร่วมกันได้ 
 
 

 

https://en.wikipedia.org/wiki/Autodesk_Inventor
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2.3 โครงสร้ำงและส่วนประกอบของโปรแกรม AUTODSK INVENTOR 2024 
2.3.1 โ คร งสร้ ำ งและส่ วนประกอบของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

ส่วนประกอบของหน้ำต่ำงโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 ในแต่ละส่วนมีควำมหมำยและ 
หน้ำที่ของแต่ละส่วนแตกต่ำงกัน โดยจะมีกำรใช้หน้ำต่ำงของโปรแกรมแบบ Ribbon Bar ซ่ึงมี 
รูปแบบกำรท ำงำนคล้ำยๆ กับแบบ Windows Application เม่ือเรำคลิกค ำสั่งเลือกบนเมนูหลัก 
โปรแกรมก็จะแสดงค ำสั่งย่อยพร้อมรูปไอคอนด้วย (Icon) ให้เรำคลิกเลือกค ำสั่งนั้นต่อไป  

2.3.2 Part 

จุดเริ่มต้นของกำรเขียนและออกแบบก็คือกำรสร้ำงชิ้นงำนเบื้องต้นที่เรียกว่ำ Part ซ่ึง Part 
จะเป็นส่วนประกอบ พ้ืนฐำนที่จะถูกมำประกอบรวมกันกลำยเป็นชิ้นงำนที่มีขนำดใหญ่ มีควำม
ซับซ้อน และถูกน ำไปใช้สร้ำงผลิตภัณฑ์มำกขึ้น 

    

  รูปภำพที่ 2.1 Part ส่วนประกอบหรือชิ้นส่วน 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
 

 2.3.3 Assembly 

 ชิ้นส่วนที่เรียกว่ำ Part จะถูกน ำมำประกอบรวมกัน ขั้นตอนนั้นจะเรียกว่ำ Assembly ซ่ึง
กำรประกอบจะลุล่วงได้ Part แต่ละ Part จะต้องมีควำมสัมพันธ์กัน 

 

             รูปภำพที่ 2.2 Assembly กำรประกอบชิ้นส่วนต่ำงๆ 

   (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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 2.3.4 Drawing 

 กำรสร้ำง Drawing (แบบงำน 2D) เป็นกระบวนกำรที่ใช้เพ่ือสร้ำงเอกสำรแบบวิศวกรรมจำก
โมเดล 3D ซ่ึงสำมำรถใช้เพ่ือกำรผลิตหรือน ำเสนอได้ 

                    

  รูปภำพที ่2.3 ใช้ส ำหรับสร้ำงแบบงำน 2D 

      (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 2.3.5 CAM 

 ซอฟต์แวร์กำรผลิตโดยใช้คอมพิวเตอร์ช่วย (CAM) ช่วยให้ผู้คนสร้ำงโปรแกรมส ำหรับ
เครื่องจักร CNC ต่ำงๆ เพ่ือรองรับกระบวนกำรผลิต  

                                      

     รูปภำพที่ 2.4 INVENTOR CAM 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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2.4 คุณสมบัติของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

คุณสมบัติบำงส่วนที่ AUTODESK INVENTOR 2024 น ำเสนอให้กับมืออำชีพด้ำนกำ รผลิต
และกำรออกแบบ 

2.4.1 กำรสร้ำงแบบจ ำลองพำรำมิเตอร์ 
INVENTOR ช่วยให้สำมำรถด ำเนินกำรเปลี่ยนแปลงซ้ ำๆ ได้อย่ำงอัตโนมัติด้วยอินเทอร์ เฟซ

ผู้ใช้ที่ใช้งำนง่ำย ด้วยเหตุนี้ ผู้ใช้จึงสำมำรถใช้เวลำไปกับกำรออกแบบได้มำกขึ้น 
2.4.2 กำรท ำงำนร่วมกันแบบแบ่งปันมุมมอง 
ผู้ใช้สำมำรถท ำงำนร่วมกับผู้ มีส่วนได้ส่วนเสียหลักในผลิตภัณฑ์เก่ียวกับควำมคืบหน้ำในกำร

ออกแบบและกำรท ำซ้ ำ ด้วยตัวเลือกมุมมองแบบแชร์ ข้อดีของมุมมองแบบแชร์ก็คือช่วยให้สำ มำรถ
ท ำงำนร่วมกันได้บนอุปกรณ์ใดก็ได้ 

2.4.3 กำรก ำหนดค่ำกำรออกแบบ 
ผู้ใช้สำมำรถสร้ำงรูปแบบใหม่ของกำรออกแบบได้อย่ำงรวดเร็ว ด้วยรูปแบบเหล่ำนี้ ผู้ใช้

สำมำรถเพ่ิมควำมเร็วของกระบวนกำรสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติได้ 
2.4.4 กำรสร้ำงแบบจ ำลองกำรประกอบ 
กำรใช้ไฟล์ชิ้นส่วนช่วยให้สำมำรถสร้ำงชิ้นส่วนแต่ละชิ้นและไฟล์ประกอบที่น ำเสนอผ่ำน 

INVENTOR ได้ ผู้ใช้สำมำรถสร้ำงสภำพแวดล้อมส ำหรับกำรประกอบชิ้นส่วนและตรวจสอบควำ มพอดี 
ฟังก์ชัน และควำมคลำดเคลื่อนได้ 

2.4.5 กำรออกแบบเฟรมอัตโนมัติ 
กำรออกแบบกรอบโครงสร้ำงด้วยโปรไฟล์กรอบมำตรฐำนและกำรตกแต่งมุมท ำให้เป็นงำนที่

น่ำเบื่อ กำรออกแบบกรอบเป็นตัวเลือกที่สมบูรณ์แบบส ำหรับระบบอัตโนมัติ Inventor ช่วยให้กำร
ออกแบบกรอบเป็นเรื่องง่ำยด้วยค ำสั่งในกำรแทรกชิ้นส่วนกรอบ ตกแต่งส่วนปลำย และวิเครำ ะห์
ประสิทธิภำพของกรอบอย่ำงรวดเร็ว 

2.4.6 ศูนย์ข้อมูล 
ด้วยกำรติดต้ัง AUTODESK INVENTOR ผู้ใช้จะสำมำรถเข้ำถึงไลบรำรี Content Center ได้ 

ซ่ึงไลบรำรีเหล่ำนี้ประกอบด้วยส่วนประกอบมำตรฐำนส ำหรับกำรออกแบบ 3 มิติมำกกว่ำ 750,000 
ชิ้น นอกจำกนี้ ผู้ใช้สำมำรถขยำยไลบรำรีเหล่ำนี้ได้โดยกำรสร้ำงไลบรำรีของผู้ใช้ที่ มีส่วนประกอบที่
ก ำหนดเอง 

2.4.7 กำรสร้ำงสรรค์ภำพวำดอย่ำงรวดเร็ว 
ผู้ใช้สำมำรถสร้ำงภำพวำด 2 มิติที่แม่นย ำพร้อมข้อ มูลครบถ้ วนส ำ หรับกำรผลิ ต ใน 

INVENTOR ได้อย่ำงรวดเร็ว สิ่งที่ดีที่สุดก็คือ ภำพวำดนั้นเชื่อมโยงกันอย่ำงสมบูรณ์ ซ่ึงหมำยควำมว่ำ
เม่ือมีกำรอัปเดตโมเดล 3 มิติ ภำพวำดก็จะได้รับกำรอัปเดตด้วยเช่นกัน 
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2.5 วัสดุของชิ้นงำน อลูมิเนียม6061 ( Aluminum6061 ) 
 อลูมิเนียม 6061 เป็นโลหะผสมอลูมิเนียมที่ได้รับควำมนิยมมำก เนื่องจำกมีคุณสมบัติเชิงกล
ที่ดี ทนทำนต่อกำรกัดกร่อน และสำมำรถเชื่อมได้ดี ใช้กันอย่ำงแพร่หลำยในอุตสำหกรรมกำรบิน ยำน
ยนต์ ก่อสร้ำง และทำงทะเล 
 2.5.1 คุณสมบัติส ำคัญของอลูมิเนียม 6061 
   2.5.1.1 องค์ประกอบ: ประกอบด้วยอลูมิเนียมเป็นหลัก ผสมกับแมกนีเซียม (0.8–1.2%) 
และซิลิกอน (0.4–0.8%)ควำมแข็งแรง: มีควำมแข็งแรงปำนกลำงถึงสูง และมีควำมเหนียวท่ีดี 
ควำมทนทำนต่อกำรกัดกร่อน: ทนต่อกำรกัดกร่อนได้ดีเยี่ยม โดยเฉพำะในสภำพแวดล้อมทำงทะเล
และอุตสำหกรรม 
   2.5.1.2 กำรขึ้นรูป: ท ำได้ในระดับปำนกลำง ดีที่สุดเม่ืออยู่ในสภำวะอบอ่อน (O) 
   2.5.1.3 กำรอบชุบด้วยควำมร้อน: สำมำรถผ่ำนกระบวนกำรอบชุบเพ่ือเพ่ิมควำมแข็งแรงได้ 

                   

    รูปภำพที่ 2.5 อลูมิเนียม ( Aluminum ) 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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บทท่ี 3  
วิธีกำรด ำเนินงำน 

กำรจัดท ำโครงกำรชุดจ ำลอง โปรแกรมคอมพิว เตอร์ช่ วยในกำรผลิ ต  ( AUTODESK 
INVENTOR 2024 ) วัตถุประสงค์เพ่ือช่วยในกำรผลิตชิ้นส่วนและจ ำลองกำรท ำงำน เป็นกำรท ำ
โครงงำนเชิงกำรศึกษำค้นคว้ำผู้จัดท ำได้ด ำเนินกำรดังนี้ 

3.1 ขออนุมัติโครงกำร 
3.2 ศึกษำค้นคว้ำข้อมูลเก่ียวกับ AUTODESK INVENTOR 2024 
3.3 ควำมต้องกำรของระบบ 
3.4 ติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
3.5 ออกแบบชิ้นงำนด้วยโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
3.6 กำร CAM ชิ้นงำน ของ AUTODESK INVENTOR 2024 
3.7 ผลิตชิ้นงำนที่ออกแบบด้วยโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

3.1ขออนุมัติโครงกำร 
 ท ำแบบเสนอโครงกำรด้วยโปรแกรม Microsoft word 

 
         รูปภำพที่ 3.1 ท ำแบบเสนอโครงกำรด้วยโปรแกรม Microsoft word 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.2 ศึกษำค้นคว้ำข้อมูลเก่ียวกับ AUTODESK INVENTOR 2024 
AUTODESK INVENTOR 2024 เป็นซอฟต์แวร์ออกแบบ 3D CAD ที่พัฒนำโดย AUTODESK 

ซ่ึงมุ่งเน้นกำรใช้งำนในงำนออกแบบผลิตภัณฑ์และเครื่องจักรกล โดยเฉพำะส ำหรับวิศวกรรมเครื่องกล
และอุตสำหกรรมกำรผลิต ซอฟต์แวร์นี้ได้รับกำรพัฒนำเพ่ือตอบสนองควำมต้องกำรด้ำนกำรออกแบบ 
กำรสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติ และกำรจ ำลองกำรท ำงำนที่แม่นย ำขึ้นในทุกขั้นตอนของกำรออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ 
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3.3 ควำมต้องกำรของระบบ 
 3.3.1ระบบปฏิบัติกำร: Microsoft® Windows® 10, 11 

 CPU: แนะน ำ:3.0 GHz หรือสูงกว่ำ, 4 คอร์ขึ้นไป / ขั้นต่ ำ:2.5 GHz หรือสูงกว่ำ 
  3.3.2 หน่วยควำมจ ำ: แนะน ำ: 20 GB RAM หรือมำกกว่ำ / ขั้นต่ ำ: 8 GB RAM ส ำหรับ 
  แอสเซมบลีน้อยกว่ำ 500 ส่วน 

 3.3.3 กรำฟิก: แนะน ำ: GPU 4 GB พร้อมแบนด์วิดท์ 106 GB/S และรองรับ DirectX 11 / 
 ขั้นต่ ำ: GPU 1 GB พร้อมแบนด์วิดท์ 29 GB/S และรองรับ DirectX 11 
 3.3.4 จอแสดงผล:แนะน ำ:3840 x 2160 (4K); กำรปรับขนำดที่ต้องกำร: 100%, 125%, 
 150% หรือ 200% / ขั้นต่ ำ:1280 x 1024 
 3.3.5 NET:.NET Framework เวอร์ชัน 4.7 หรือใหม่กว่ำ Windows Updates เปิดใช้งำน
 ส ำหรับกำรติดต้ัง 

3.4 ติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
3.4.1 ท ำกำรดำวน์โหลดโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 จำกเว็บไซต์อินเทอร์เน็ต 

                                               
     รูปภำพที่ 3.2 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 3.4.2 เข้ำไฟล์ที่ดำวน์โหลด จำกนั้นกดติดต้ังโปรแกรม แล้วกดยินยอม ดังรูป                         

    

    รูปภำพที่ 3.3 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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3.4.3 จำกนั้นกด Install  

                       

    รูปภำพที่ 3.4 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.4.4 รอติดต้ังจนเสร็จ  

     

   

   

    รูปภำพที่ 3.5 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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    รูปภำพที่ 3.5 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.4.5 ท ำกำรรีสตำร์ทคอมพิวเตอร์ (Restart) 

                           
    รูปภำพที่ 3.6 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.4.6 จำกนั้นกดที่ไฟล์ AUTODESK INVENTOR 2024 จำกนั้นหำไฟล์ ชื่อ AdskNLM 
จำกนั้นกด Run as administrator 
 

                  

รูปภำพที่ 3.7 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
 (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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3.4.7 รอด ำเนินกำรจนเสร็จ กด OK ตำมรูปภำพ 

                       

   รูปภำพที่ 3.8 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 

3.4.8 ท ำกำรติดต้ัง INVENTOR CAM รอด ำเนินกำรจนเสร็จ 

   

                                       

รูปภำพที่ 3.9 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม INVENTOR CAM 2024 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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3.4.9 จำกนั้นกดเข้ำแอป AUTODESK INVENTOR 2024 พร้อมใช้งำน 

          
   รูปภำพที่ 3.10 ภำพกำรติดต้ังโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.5 ออกแบบชิ้นงำนด้วยโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
กำรออกแบบชิ้นงำนด้วยโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 เป็นขั้นตอนที่สำมำรถท ำ

ได้โดยใช้เครื่องมือหลำกหลำยที่โปรแกรมนี้ มี เพ่ือให้ได้ผลลัพธ์ท่ีแม่นย ำและสำมำรถน ำไปผลิตหรื อใช้
งำนต่อได้  

3.5.1 เปิดโปรแกรม Autodesk Inventor เลือก New > Standard.ipt เพ่ือเริ่มสร้ำงชิ้นงำน
ใหม่ (Part file) 

                          
   รูปภำพที่ 3.11 กำรเลือก Part เพ่ือสร้ำงชิ้นงำน 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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 3.5.2 เลือก Plane เลือกระนำบ (Plane) ที่จะใช้ส ำหรับเริ่มต้นกำรสเก็ตช์ เช่น X-Y, Y-Z 
หรือ X-Z 

                         
                    รูปภำพที่ 3.12 เลือก Plane หน้ำที่จะสเก็ตช์ 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 
3.5.3 สเก็ตช์รูปทรง 2D 

3.5.3.1 ใช้ค ำสั่ง Line, Circle, Rectangle ฯลฯ ในกำรวำดรูปทรง 
3.5.3.2 ใช้ค ำสั่ง Dimension ก ำหนดขนำดที่ต้องกำร 

 

                                     

                                  รูปภำพที่ 3.13 ค ำสั่งกำรสเก็ตซ์ 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 

3.5.4 . สร้ำงชิ้นงำน 3D จำกสเก็ตช์ ใช้ค ำสั่ง Extrude ดึงสเก็ตช์ขึ้นเป็นทรง 3D 

                     
รูปภำพที่ 3.14 กำร Extrude ชิ้นงำนขึ้นเป็นทรง 3D 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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3.5.5 ออกแบบชิ้นงำนตำมที่ต้องกำร 

                    
      รูปภำพที่ 3.15 กำรออกแบบชิ้นงำน 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 
3.6 กำร CAM ชิ้นงำน ของ AUTODESK INVENTOR 2024 

3.6.1 ท ำกำรเซ็ทอัพ (Setup) ชิ้นงำน และต้ังค่ำ Stock ชิ้นงำน 

               
      รูปภำพที่ 3.16 กำรเซ็ทอัพชิ้นงำน 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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3.6.2 เลือกค ำสั่ง 2D Pocket และต้ังค่ำ Tool เครื่องมือตัดเฉือน และเปิดน้ ำหล่อเย็น 

                                                                      

รูปภำพที่ 3.17 กำรเลือกค ำสั่งกำรตัดเฉือนชิ้นงำนและต้ังค่ำเครื่องมือตัด 

 (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 
 

3.6.3 เลือกหน้ำชิ้นงำนที่ต้องกำรสร้ำงเส้นทำงตัดเฉือน 

                              
รูปภำพที่ 3.18 กำรเลือกหน้ำกำรตัดเฉือนชิ้นงำน 
 (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.6.4 บันทึกและออก G Code เป็นไฟล์ .NC 

                                   
    รูปภำพที่ 3.19 ไฟล์ G Code .NC 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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3.7 ผลิตชิ้นงำนท่ีออกแบบด้วยโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
 3.7.1 ท ำกำรจับชิ้นงำนด้วยปำกกำจับชิ้นงำน 
 

  
รูปภำพที่ 3.20 จับชิ้นงำนด้วยปำกกำจับชิ้นงำน 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 3.7.2 เคำะชิ้นงำนให้แน่น 

            

รูปภำพที่ 3.21 เคำะชิ้นงำนให้แน่น 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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 3.7.3 หำจุดก่ึงกลำงชิ้นงำน  

           

รูปภำพที่ 3.22 หำจุดก่ึงกลำงชิ้นงำน 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 3.7.4 ก ำหนดระยะของดอกกัดกับชิ้นงำนในแต่ละดอก 

                    

รูปภำพที่ 3.23 ก ำหนดระยะของดอกกัดกับชิ้นงำนในแต่ละดอก 
    (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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 3.7.5 น ำเข้ำ G-code และจ ำลองกำรเส้นทำงกำรเดิน 

                     

รูปภำพที่ 3.24 น ำเข้ำ G-code และจ ำลองเส้นทำงกำรเดิน 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 3.7.6 กดปุ่มเพ่ือเริ่มเดินเครื่องท ำกำรกัดชิ้นงำน 

          

  รูปภำพที่ 3.25 กดปุ่มเพ่ือเริ่มเดินเครื่อง ท ำกำรกัดชิ้นงำน 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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 3.7.7 เฝ้ำดูกำรกัดชิ้นงำนและปรับค่ำหำกจ ำเป็น 

           

รูปภำพที่ 3.26 เฝ้ำดูกำรกัดชิ้นงำนและปรับค่ำหำกจ ำเป็น 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 3.7.8 ชิ้นงำนที่เสร็จเรียบร้อย 

        

รูปภำพที่ 3.27 ชิ้นงำนที่เสร็จเรียบร้อย 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 
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บทท่ี 4 
ผลกำรด ำเนินงำน 

 กำรจัดท ำโครงกำรชุดจ ำลอง โปรแกรมคอมพิว เตอร์ช่ วยในกำรผลิ ต ( AUTODESK 
INVENTOR 2024 ) โดยกำรศึกษำในครั้งนี้ มีวัตถุประสงค์เพ่ือศึกษำเก่ียวกับโปรแกรม AUTODESK 
INVENTOR 2024 ในกำรน ำมำเขียนแบบและผลิตชิ้นงำน รำยละเอียด มีดังนี้ 

4.1 กำรศึกษำและวิเครำะห์โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
4.2 กำรออกแบบและสร้ำงชิ้นงำน 
4.3 สรุปผลกำรด ำเนินงำน 
4.1 กำรศึกษำและวิเครำะห์โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
ขั้นตอนแรกในกำรด ำเนินโครงกำรคือกำร ศึกษำ ฟัง ก์ชันและคุณสมบั ติของโปรแ กรม 

AUTODESK INVENTOR 2024 ซ่ึงเป็นเครื่องมือที่ใช้ในกำรออกแบบ 3 มิติและกำรสร้ำงแบบจ ำลอง
ชิ้นงำนที่สำมำรถใช้ในกำรจ ำลองกำรผลิตและทดสอบกำรท ำงำนของชิ้นงำนก่อนกำรผลิตจริง 

4.2 กำรออกแบบและสร้ำงชิ้นงำน 
หลังจำกใช้โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 เพ่ือสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติของชิ้นงำน

และทดสอบกำรท ำงำนของ AUTODESK INVENTOR 2024 ในสถำนกำรณ์ต่ำงๆ เช่น กำรจ ำลองกำร
ประกอบชิ้นส่วน กำรทดสอบกำรเคลื่อนไหว และกำรทดสอบทำงกลศำสตร์ 

4.3 สรุปผลกำรด ำเนินงำน 
AUTODESK INVENTOR 2024 ช่วยให้กำรออกแบบมีควำมละเอียดและควำมแม่นย ำสูง ทั้งใน

ด้ำนกำรสร้ำงโมเดล 3D, กำรจ ำลองกำรท ำงำน, และกำรวิเครำะห์ทำงวิศวกรรม 
INVENTOR CAM ช่วยในกำรเพ่ิมประสิทธิภำพในกำรผลิต โดยสำมำรถสร้ำงเส้นทำงเครื่องมือที่

เหมำะสมและลดข้อผิดพลำดในกำรผลิตจริง 
หัวข้อ รำยละเอียด 

วัสดุที่ใช้ อะลูมิเนียม 6061 
เครื่อง CNC C-tek KM-80D 
ประเภทกำรกัด 3D 
ขนำดชิ้นงำน กว้ำง 95 มม. x ยำว 95 มม. x สูง 20 มม. 
เครื่องมือตัด (Tooling) ดอกกัดที่ใช้ Flat End Mill 10 มม. 
เครื่องมือลบคม (Tooling) ดอก Spot Drill 6 มม. 
ควำมเร็วรอบ (RPM) 4000 
อัตรำป้อน (Feed Rate) 1000 
ควำมลึกตัดต่อครั้ง (Depth of Cut) 1 
ระยะเวลำกำรกัด (Machining Time) 1:04:10 
คุณภำพพ้ืนผิว (Surface Finish) กำรประเมินด้วยสำยตำ(มีรอยกัด) 
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บทท่ี 5 
สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

ผู้จัดท ำได้ศึกษำเก่ียวกับหลักกำรท ำงำนของโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 เพ่ือ
น ำมำเขียนแบบและผลิตชิ้นงำน สรุปผลกำรศึกษำ มีดังนี้ 

5.1 สรุปผลกำรศึกษำโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
5.2 ปัญหำและแนวทำงกำรแก้ไข 
5.3 สรุป 
5.4 ข้อเสนอแนะ 

5.1 สรุปผลกำรศึกษำโปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 
 ผลกำรศึกษำของ Autodesk Inventor พบว่ำเป็นเครื่องมือที่ มีประสิทธิภำพสูงส ำหรั บกำร
ออกแบบและสร้ำงแบบจ ำลอง 3D ในงำนวิศวกรรมและกำรผลิต ซอฟต์แวร์นี้มีคุณสมบัติกำรจ ำลอง
ทำงกลที่ช่วยทดสอบแรงและกำรเคลื่อนไหวในสภำพแวดล้อมเสมือนจริง กำรท ำงำนร่วมกับทีมและ
กำรผลิตผ่ำนเครื่องพิมพ์ 3D ก็ได้รับกำรสนับสนุนอย่ำงดี นอกจำกนี้ยังช่วยลดเวลำและต้นทุนในกำร
พัฒนำและปรับปรุงผลิตภัณฑ์โดยใช้ เครื่องมือที่ทันสมัยในกำรจัดกำรข้อมูลผลิตภัณฑ์ (PDM) และ
สำมำรถท ำงำนร่วมกับซอฟต์แวร์อ่ืนๆ ได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
5.2 ปัญหำและแนวทำงกำรแก้ไข 

ในกำรจัดท ำโครงงำนพบปัญหำและอุปสรรค กำรใช้ AUTODESK INVENTOR 2024 ในกำร
ออกแบบและพัฒนำผลิตภัณฑ์มีข้อดีหลำยประกำร แต่ก็มีปัญหำหรือข้อจ ำกัดบำงประกำรที่ผู้ใช้อำจ
พบเจอในกระบวนกำรท ำงำน ต่อไปนี้คือปัญหำที่พบได้บ่อยและแนวทำงกำรแก้ไข ซ่ึงสรุปได้ดังนี้ 

5.2.1ปัญหำกำรใช้งำนท่ีซับซ้อน (Complex User Interface) 
ปัญหำ: 

Autodesk Inventor มีฟีเจอร์มำกมำยและเครื่องมือที่หลำกหลำย ซ่ึงอำจท ำให้ผู้ใช้ใหม่หรือผู้ที่
ไม่มีประสบกำรณ์รู้สึกสับสนกับอินเทอร์เฟซ (UI) ที่ค่อนข้ำงซับซ้อน 

กำรหำฟีเจอร์ที่ต้องกำรอำจใช้เวลำนำน 
แนวทำงกำรแก้ไข: 

เรียนรู้และฝึกฝนกำรใช้งำนผ่ำน กำรฝึกอบรมออนไลน์ หรือ คู่มือกำรใช้งำน เพ่ือให้คุ้นเคย กับ
เครื่องมือหลักๆ 

ปรับแต่งกำรต้ังค่ำของ User Interface (UI) ให้เหมำะสมกับกำรใช้งำน และใช้  Toolbar ที่
จ ำเป็นส ำหรับงำนเฉพำะ 

ใช้ฟังก์ชัน  Autodesk Inventor Help หรือ Community Forum เพ่ือถำมค ำถ ำ มแ ล ะหำ
ค ำตอบจำกผู้ใช้คนอ่ืนๆ 
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5.2.2 ปัญหำประสิทธิภำพ (Performance Issues) 
ปัญหำ: 

ในกรณีที่ท ำงำนกับโมเดลที่มีขนำดใหญ่หรือซับซ้อนมำกๆ Autodesk Inventor อำจท ำงำน
ช้ำ หรือเกิดกำรหน่วง (lag) 

ปัญหำนี้อำจเกิดจำกกำรใช้ RAM และ CPU ที่ไม่เพียงพอส ำหรับกำรประมวลผล 
แนวทำงกำรแก้ไข: 

ตรวจสอบให้แน่ใจว่ำเครื่องคอมพิวเตอร์ที่ใช้มี สเปคที่ตรงตำมข้อก ำหนดขั้นต่ ำ หรือดีกว่ำ 
ใช้ฟีเจอร์ Model Simplification เพ่ือลดขนำดของโมเดลโดยกำรตัดหรือซ่อนส่วนที่ไม่จ ำเป็น 

แบ่งโมเดลออกเป็นหลำยส่วน เพ่ือให้กำรประมวลผลสำมำรถท ำได้เร็วขึ้น 
อัปเกรดฮำร์ดแวร์ เช่น กำรเพ่ิม RAM หรือใช้กำร์ดกรำฟิกที่มีประสิทธิภำพสูง 
5.2.3 ปัญหำกำรร่วมงำน (Collaboration Issues) 

ปัญหำ: 
เม่ือท ำงำนในทีมหรือร่วมกับผู้ใช้งำนคนอ่ืนๆ อำจเกิดปัญหำในกำรแชร์ไฟล์หรือจัดกำร

เวอร์ชันต่ำงๆ ของโมเดล 
ข้อมูลที่มีกำรปรับเปลี่ยนอำจท ำให้เกิดข้อผิดพลำดหรือข้อมูลสูญหำยระหว่ำงกำรท ำงำนร่วมกัน 

แนวทำงกำรแก้ไข: 
ใช้ระบบ PDM (Product Data Management) เช่น Autodesk Vault เพ่ือจัดกำรไฟล์และ

ติดตำมเวอร์ชันของโมเดล 
ต้ังค่ำกำรเข้ำถึงข้อมูลที่ชัดเจนและใช้ Cloud Collaboration เพ่ือง่ำยต่อกำรแบ่งปัน ไฟล์

และท ำงำนร่วมกันจำกที่ต่ำงๆ 
ใช้ฟีเจอร์ References ในกำรจัดกำรข้อมูลโมเดลระหว่ำงไฟล์ต่ำงๆ เพ่ือให้กำรท ำงำน

ร่วมกันเป็นไปอย่ำงมีประสิทธิภำพ 
5.2.4. ปัญหำกำรบูรณำกำรกับซอฟต์แวร์ อ่ืน (Integration Issues) 

ปัญหำ: 
ผู้ใช้บำงรำยอำจพบปัญหำกำรบูรณำกำร Autodesk Inventor กับซอฟต์แวร์ อ่ืนๆ ที่ใช้ใน

กระบวนกำรออกแบบ เช่น AutoCAD, Revit หรือซอฟต์แวร์ของผู้ผลิตเครื่องจักร 
ข้อมูลที่ส่งผ่ำนระหว่ำงโปรแกรมอำจมีข้อผิดพลำดหรือไม่สำมำรถน ำเข้ำได้ถูกต้อง 

แนวทำงกำรแก้ไข: 
ตรวจสอบและใช้ฟีเจอร์  Data Exchange ที่รองรับกำรน ำเข้ำและส่งออกไฟล์ในรูปแบบ

ต่ำงๆ เช่น STEP, IGES, DWG, หรือ STL 
ใช้ Autodesk Navisworks หรือเครื่องมืออ่ืนๆ ที่ช่วยในกำรตรวจสอบและซิงค์ข้อมูลจำก

หลำยๆ แหล่ง 
อัปเดตเวอร์ชันของซอฟต์แวร์ให้ตรงกัน เพ่ือให้กำรบูรณำกำรเป็นไปอย่ำงรำบรื่น 
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5.2.5 ปัญหำกำรจัดกำรไฟล์ใหญ่ (Large File Management Issues) 
ปัญหำ: 

กำรท ำงำนกับไฟล์ที่มีขนำดใหญ่เกินไปอำจท ำให้ระบบท ำงำนช้ำหรือเกิดปัญหำในกำรบันทึกและ
โหลดข้อมูล 
แนวทำงกำรแก้ไข: 

ใช้ฟังก์ชัน iPart หรือ iAssembly เพ่ือแยกโมเดลที่มีควำมซับซ้อนออกเป็นส่วนย่อยๆ และ
จัดกำรไฟล์ให้มีขนำดเล็กลง 

ใช้ External References (Xrefs) เพ่ือลดขนำดของไฟล์หลัก 
จัดกำรไฟล์โดยใช้  Cloud Storage เช่น Autodesk Drive หรือ Vault เพ่ือจัดเก็บและ

จัดกำรไฟล์ให้มีประสิทธิภำพ 
5.2.6 ปัญหำกำรจ ำลองและกำรวิเครำะห์ (Simulation and Analysis Issues) 

ปัญหำ: 
กำรใช้ฟีเจอร์ Simulation อำจพบปัญหำควำมไม่แม่นย ำหรือข้อผิดพลำดในกำรค ำนวณผลกำร

ทดสอบ 
แนวทำงกำรแก้ไข: 

ตรวจสอบกำรต้ังค่ำพ้ืนฐำนก่อนเริ่มกำรจ ำลอง เช่น กำรต้ังค่ำของวัสดุ, ข้อจ ำกัดต่ำงๆ และ
แรงที่ใช้ในกำรจ ำลอง 

ตรวจสอบและปรับปรุง Mesh Quality เพ่ือให้กำรค ำนวณสำมำรถท ำได้แม่นย ำยิ่งขึ้น 
เรียนรู้กำรใช้เครื่องมือ Stress Analysis หรือ Motion Simulation ให้ดีเพ่ือหลีกเลี่ ย ง

ข้อผิดพลำดในกำรวิเครำะห์ 
5.3 สรุป 

กำรใช้ AUTODESK INVENTOR 2024 มีทั้งข้อดีและข้อจ ำกัดที่ ต้องระวัง ซ่ึงปัญหำต่ำงๆ ที่
พบมักเก่ียวข้องกับกำรต้ังค่ำ, กำรท ำงำนร่วมกัน, กำรบูรณำกำรข้อมูล, และกำรประมวลผลที่ซับซ้อน 
แต่ด้วยกำรฝึกฝน, กำรปรับปรุงเครื่องมือ, และกำรใช้ฟีเจอร์เสริมต่ำงๆ สำมำรถแก้ไขปัญหำเหล่ำนี้ได้
อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
5.4 ข้อเสนอแนะ 

5.4.1. กำรเรียนรู้จำกแหล่งข้อมูลออนไลน์ : ใช้คอร์สออนไลน์หรือวิดีโอสอนกำรใช้งำน 
AUTODESK INVENTOR 2024 เพ่ือเพ่ิมพูนควำมรู้และทักษะ 

5.4.2. กำรเข้ำร่วมชุมชน : เข้ำร่วมฟอรัมผู้ใช้หรือกลุ่มใน โซเชีย ลมี เดีย เพ่ือแบ่งปั น
ประสบกำรณ์และขอควำมช่วยเหลือจำกผู้ใช้คนอ่ืนๆ 

5.4.3.กำรส ำรองข้อมูล : จัดท ำระบบส ำรองข้อมูลไฟล์งำนของคุณอย่ำงสม่ ำเสมอ เพ่ือ
ป้องกันข้อมูลสูญหำยจำกปัญหำต่ำงๆ 

5.4.4.ต้ังค่ำสภำพแวดล้อมกำรท ำงำน : ปรับแต่งกำรต้ังค่ำของโปรแกรมให้เหมำะสมกับ
ควำมต้องกำรและสไตล์กำรท ำงำนของตัวเอง
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ภำคผนวก ก 
แบบเสนอขออนุมัติโครงกำรพัฒนำทักษะวิชำชีพ 

  



   

                                                                          
 

     แบบเสนอโครงกำร 
รห ัสว ิชำ 30102-2054  ช ื่อว ิชำ โครงงำน ภำคเรียนท่ี 2 ปีกำรศ ึกษำ 2567 

ประเภทว ิชำอุตสำหกรรม กลุ่มอำชีพอุตสำหกรรมกำรผลิต สำขำว ิชำเทคนิคกำรผลิต 
ระดับช ั้น ปวส. ปีท่ี 1 กลุ่ม 2 

 

1. ช ื่อโครงกำร ชุดจ ำลองโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยในกำรผลิต  
( AUTODESK INVENTOR 2024 ) 

2. ผู้ร ับผิดชอบโครงกำร 
   2.1 นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม        รหัสนักศ ึกษำ 67301020017 
   2.2 นำยภูริวัฒน์ ตะเคียนจันทร์      รหัสนักศ ึกษำ 67301020022 

3. ท ี่ปรึกษำโครงกำร 
   3.1 นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง      ครูทีป่รึกษำโครงกำร 
   3.2 นำยวิวัฒน์ ฉำยแก้ว               ครูทีป่รึกษำโครงกำรร ่วม 

4. ครูผู้สอน 
              4.1 นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง 

5. ระยะเวลำกำรด ำเนินงำน 
              ส ัปดำห์ที่ 1-15 ( 21 ตุลำคม 2567 – 31 มกรำคม 2568 ) 

6. หลักกำรและเหตุผล 
 AUTODESK INVENTOR 2024 เป็นกำรออกแบบและพัฒนำผลิตภัณฑ์หรือระบบเครื่ องกล
ในยุคปัจจุบัน จ ำเป็นต้องอำศัยเทคโนโลยีที่ช่วยลดข้อผิดพลำด ประหยัดเวลำ และเพ่ิมควำม
แม่นย ำ ซอฟต์แวร์ AUTODESK INVENTOR 2024 เป็นเครื่องมือส ำคัญที่ช่วยให้นักออกแบบ
และวิศวกรสำมำรถสร้ำงต้นแบบ 3 มิติที่เสมือนจริง ท ำกำรวิเครำะห์สมรรถนะ รวมถึงจ ำลอง
กำรท ำงำนของชิ้นส่วนต่ำงๆ ก่อนกำรผลิตจริง จึงลดควำมเสี่ยงที่อำจเกิดขึ้นในกระบวนกำรผลิต
และพัฒนำได้อย่ำงมีประสิทธิภำพ 
 ด้วยเหตุผลนี้จึงได้น ำ AUTODESK INVENTOR 2024 มำใช้ในกำรเรียนกำรสอนเพ่ือออก
แบบจ ำลองในกำรผลิตชิ้นงำน 
 โดยมีกำรสร้ำงชุดจ ำลองแล้วเสร็จ แผนกวิชำช่ำงกลโรงงำนจึงได้น ำเอำไปใช้เพ่ือเป็นแบบกำร
เรียนกำรสอน ของนักเรียนนักศึกษำ 
 



   

7. วัตถุประสงค์โครงกำร 
        7.1 เพ่ือสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติของผลิตภัณฑ์ หรือชิ้นส่วนที่มีควำมซับซ้อนของโปรแกรม 
        7.2 เพ่ือจ ำลองกำรท ำงำนของเครื่องกัด CNC ก่อนกำรผลิตจริง 
        7.3 เพ่ือใช้ในกำรทดลองและกำรประกอบที่ใช้ในกระบวนกำรผลิตจริง 
8. ขอบเขตของโครงกำร 

               8.1 ใช้ AUTODESK INVENTOR 2024 ในกำรสร้ำงแบบจ ำลอง 3 มิติ 
               8.2 ใช้โปรแกรมในกำรจัดท ำภำพวำดแบบ 2 มิติ (Drawing) ส ำหรับกำรผลิต 
               8.3 ใช้โปรแกรมเพ่ือผลิตชิ้นงำนขนำด 95x95x20 มิลลิเมตร 
       9. ผลท ี่คำดว่ำจะได้ร ับ  

        9.1 ได้แบบจ ำลอง 3 มิติ ที่สมบูรณ์และแม่นย ำของผลิตภัณฑ์หรือชิ้นส่วนที่ออกแบบ 
        9.2 ผู้จัดท ำโครงงำนมีทักษะในกำรใช้ AUTODESK INVENTOR 2024 เพ่ือกำรออกแบบ
เชิงวิศวกรรม  
        9.3 สำมำรถน ำควำมรู้ไปใช้เขียนแบบได้อย่ำงถูกต้อง และรู้จักแก้ปัญหำเพ่ือให้มี
ประสิทธิภำพ 
10. ว ิธ ีด ำเนินโครงกำร 

 

 
 

ล ำดับที่ 

 
 

ก ิจกรรม 

ตุลำคม 
2567 

พฤศจิกำยน 
2567 

ธ ันวำคม 
2567 

มกรำคม 
2568 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 

1. ขออนุมัติโครงกำร                 

2. ศึกษำค้นคว้ำข้อมูล/
ออกแบบชิ้นงำน 

                

3. จัดหำว ัสดุ  อุปกรณ์                 

4. ลงม ือปฏ ิบัติงำน                 

5. ทดลองใช้/เก ็บข ้อม ูล                 

6. น ำเสนอ/รำยงำนผล                 

 
 

11. งบประมำณ 
       ค่ำใช้จ่ำยในกำรด ำเนินงำน 2,000 บำท 

12. สถำนท ี่ด ำเนินงำน 
      ณ แผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน วิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 



   

ลงช ื่อ..................................ผู้เสนอโครงกำร      ลงช ื่อ.........................................ผู้เสนอโครงกำร                                 
  ( นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม )                      ( นำยภูริวัฒน์ ตะเคียนจันทร์ ) 

     นักศ ึกษำระดับ ปวส.                                   นักศ ึกษำระดับ ปวส. 
 
 
 

 

ลงช ื่อ................................ผู้ เห็นชอบโครงกำร       ลงช ื่อ.......................................ผู้เห็นชอบโครงกำร  
    ( นำยเบญจภัทร วงค์โคกสูง )                            ( นำยวิวัฒน์ ฉำยแก้ว ) 
       ครูทีป่รึกษำโครงกำร                                    ครูที่ปรึกษำโครงกำรร ่วม 
 

 
 
 

ลงช ื่อ.................................ผู้เห็นชอบโครงกำร       ลงช ื่อ.......................................ผู้เห็นชอบโครงกำร  
    ( นำยเบญจภัทร วงค์โคกสูง )                             ( นำยวิวัฒน์ ฉำยแก้ว ) 

             ครูผู้สอน                                   หวัหน้ำแผนกวิชำช่ำงกลโรงงำน 
 
 
 
 
 

ลงช ื่อ.................................ผู้เห็นชอบโครงกำร         ลงช ื่อ...................................ผู้เห็นชอบโครงกำร  
     ( นำยเบญจภัทร  วงค์โคกสูง )                                  ( นำยปรีดี สมอ ) 
 หวัหน้ำงำนพ ัฒนำหล ักส ูตรกำรเรียน กำรสอน              รองผู้อ ำนวยกำรฝ่ำยวิชำกำร 
 
 

 

                             ลงชื่อ..........................................ผ ู้อนุมัติโครงกำร 
                                    ( นำงแสงดำว  ศรีจันทร์เวียง ) 
                                 ผู้อ ำนวยกำรวิทยำลัยกำรอำชีพสังขะ 

 
 

 

 

 
 
 



   

 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำคผนวก ข 
คู่มือกำรใช้โปรแกรม AUTODESK INVENTOR 2024 



   

1. โครงสร้ำงและส่วนประกอบของโปรแกรม     
ส่ วนประกอบของหน้ ำต่ ำ ง โปรแกรม Autodesk Inventor ในแ ต่ละส่ วน มี

ควำมหมำยและ หน้ำที่ของแต่ละส่วนแตกต่ำงกัน โดยจะมีกำรใช้หน้ำต่ำงของโปรแกรมแบบ 
Ribbon Bar ซ่ึงมี รูปแบบกำรท ำงำนคล้ำยๆ กับแบบ Windows Application เม่ือเรำคลิก
ค ำสั่งเลือกบนเมนูหลัก โปรแกรมก็จะแสดงค ำสั่งย่อยพร้อมรูปไอคอนด้วย ( Icon) ให้เรำคลิก
เลือกค ำสั่งนั้นต่อไป 

             

รูปที่ 1.1  โครงสร้ำงและส่วนประกอบของโปรแกรม 
 (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

1.1 Standard Toolbar (แถบเครื่องมือมำตรฐำน) เป็นกลุ่มค ำสั่งต่ำงๆที่ใช้ส ำหรับกำร จัดกำรไฟล์
มำตรฐำนและกำรท ำงำนเก่ียวกับกำรสร้ำงไฟล์ เปิดไฟล์ บันทึกไฟล์ ของโมเดล ชิ้นงำน   

1.2 Title Bar (แถบแฟ้มโมเดลกำรท ำงำน) เป็นแถบที่แสดงชื่อโปรแกรม เวอร์ชั่น และชื่อ ไฟล์โมเดล
ที่ก ำลังท ำงำนอยู่ในปัจจุบัน   

1.3  Ribbon Bar (แถบค ำสั่งแบบลิบบอน) เป็นลักษณะหน้ำต่ำงค ำสั่งที่แบบใหม่ ของ โปรแกรม 
Autodesk ที่มีใช้มีกำรแบ่งกลุ่มโหมดค ำสั่ง โดยที่แต่โหมดจะมีค ำสั่งและไอคอน รูปร่ำงต่ำงๆ เพ่ือให้
สะดวกต่อกำรใช้ค ำสั่งและจดจ ำ 

1.4. Viewing Tool (เครื่องมือแสดงมุมมอง) เป็นเครื่องมือส ำหรับปรับมุมมอง เริ่มต้นในกำร สร้ำง
ภำพ ทั้ง 2 มิติ และ 3 มิติ และกำรดูพ้ืนที่ส่วนต่ำงๆ ของกำรออกแบบเพ่ือช่วยให้เห็นกำร มองภำพ
วัตถุในส่วนต่ำงๆ ได้อย่ำงชัดเจน    



   

1.5 View Cule (เครื่องมือปรับแต่งมุมมอง) เป็นเครื่องมือที่ช่วยให้เรำสำมำรถเลือกมุมมอง ภำพแบบ 
3 มิติ เช่น ชิ้นส่วนและภำพประกอบชิ้นส่วน เรำสำมำรถคลิกเลือกมุมมองจำก พ้ืนผิว ขอบข้ำง และ
ตำมมุมชิ้นงำน โดยชิ้นงำนจะหมุนตำมทิศทำงที่เรำเลือก   

1.6 Status Bar (แถบสภำวะงำน) เป็นหน้ำต่ำงกำรท ำงำนที่เป็นสื่อสำรระหว่ำงโปรแกรมกับ ผู้ใช้งำน 
ในขณะปฏิบัติงำน โดยท ำกำรแสดงแจ้งขั้นตอนกำรท ำงำน หรือ ผลลัพธ์ของแต่ละ ค ำสั่ง   

1.7 Browser Bar (แถบแสดงรำยละเอียด) เป็นกำรแสดงรำยละเอียดทั้งหมดในกำรออกแบบ โดยจะ
ท ำกำรเรียงล ำดับขั้นตอนรำยกำรสร้ำงวัตถุ ซ่ึงสำมำรถเลือกสลับโหมดต่ำงๆ เช่น กำรส เก็ตภำพ 
(Sketch) กำรสร้ำงโมเดล (Model)  กำรสร้ำงชิ้นส่วนประกอบ (Assembly)  กำรสร้ำง แบบสั่งงำน 
(Drawing) กำรสร้ำงขบวนกำรผลิต (Manufacturing)    

1.8 Graphic Windows (หน้ำต่ำงกรำฟิก) เป็นพ้ืนที่ส ำหรับแสดงผลกำรออกแบบสร้ำงวัตถุ กำร 
สเก็ตช์ภำพ โมเดลชิ้นส่วน กำรประกอบชิ้นส่วน กำรสร้ำงแบบสั่งงำน  กำรสร้ำง ขบวนกำรผลิต 

2. แถบเมนูค ำสั่งแบบ Ribon Bar แต่ละโหมดค ำสั่ง  กำรใช้โปรแกรม Autodesk Inventor 2025 
จะมีกำรก ำหนดแถบเมนูค ำสั่งที่ใช้ติดต่อกับ ผู้ใช้งำน (Use Interface).ในลักษณะแถบค ำสั่งแบบ 
Ribbon Bar ซ่ึงเป็นเวอร์ชั่นใหม่ที่ถูก ออกแบบให้ใช้งำนได้สะดวก และมีกำรจัดหมวดหมู่ค ำสั่ง 
ต ำแหน่งที่อยู่ค ำสั่ง เปลี่ยนจำกเวอร์ชั่นเดิมไม่มำกนัก แต่นักศึกษำก็ต้องท ำควำมเข้ำใจ และจดจ ำแถบ
เมนูค ำสั่งแบบ Ribbon Bar โดยที่จะมีกำรจัดกลุ่มแถบค ำสั่งที่ใช้ในกำรสร้ำง เป็นโหมดต่ำงๆ ดังนี้ 

2.1 แถบเมนูควบคุมกำรสเก็ตภำพ 2 มิติ. (2D Sketch Ribbon Bar )   กำรสร้ำงชิ้นงำนโมเดล หรือ
แบบงำน จะเริ่มต้นด้วยค ำสั่งส ำหรับกำรสร้ำงภำพสเก็ต 2 มิติซ่ึง นักศึกษำสำมำรถกำรใช้ 2D Sketch 
Ribbon Bar (แถบควบคุมกำรสเก็ตภำพ 2 มิติ) ประกอบด้วย กำรโหมดค ำสั่ง Draw ใช้ส ำหรับสร้ำง
ภำพ 2 มิติ โหมดค ำสั่ง Constrain ใช้ส ำหรับ ก ำหนดขนำดและก ำหนด Constraints  โหมดค ำสั่ง 
Patten ใช้ส ำหรับสร้ำงวัตถุที่ ซ้ ำๆกัน โหมด ค ำสั่ง Modify ใช้ส ำหรับเคลื่อนย้ำยวัตถุหรือปรั บปรุง
แก้ไขวัตถุ และ โหมดค ำสั่ง Finish Sketch ใช้ส ำรับช่วยให้ออกจำกโหมดกำรสเก็ตภำพได้รวดเร็ว 

 

รูปที่ 2.2 แถบควบคุมกำรสเก็ตภำพ 2 มิติ 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 



   

2.2 แถบเมนูควบคุมกำรสร้ำงโมเดลชิ้นส่วน (Part Modeling Ribbon Bar)   กำรสร้ำงโมเดลชิ้นงำน 
3 มิติ กำรแก้ไขวัตถุ หรือสร้ำง Feature จะใช้โหมดค ำ สั่ง Part Modeling Ribbon Bar ซ่ึง
ประกอบด้วย โหมดค ำสั่ง Sketch 2D – 3D โหมดค ำสั่ง Create โหมด ค ำสั่ง Modify โหมดค ำสั่ง 
Work Features โหมดค ำสั่ง Pattern โหมดค ำสั่ง Surface โหมดค ำสั่ง Plastic Part ฯลฯ 

     
รูปที่ 2.3 แถบควบคุมกำรสร้ำงโมเดลชิ้นส่วน 
 (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

2.3 แถบเมนูควบคุมกำรประกอบชิ้นส่วน (Assembly Ribbon Bar )   กำรสร้ำงโมเดลของกำร
ประกอบชิ้นส่วน เป็นกำรน ำชิ้นส่วน(Part) ต่ำงๆและ ส่วนประกอบย่อยต่ำงๆ (Sub Assembly) มำ
ประกอบกัน โดยที่นักศึกษำสำมำรถจะท ำกำรสร้ำง หรือแก้ไขวัตถุโมเดล ที่น ำประกอบนั้นได้เช่นกัน 
จำกนั้นก็ต้องเริ่มก ำหนดต ำแหน่งชิ้นส่วนและ สร้ำงควำมสัมพันธ์ระหว่ำงโมเดลชิ้นส่วน ซ่ึง
ประกอบด้วยโหมดค ำสั่ง Component โหมดค ำสั่ง Position โหมดค ำสั่ง Mange 

 
รูปที่ 2.4 แถบควบคุมกำรประกอบชิ้นส่วน   
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

2.4 แถบเมนูควบคุมแบบสั่งงำน (Place View Ribbon Bar)   กำรออกแบบแบบสั่งงำน (Drawing) 
เป็นกำรสร้ำงแบบสั่งงำนของชิ้นส่วนโมเดล หรือ ชิ้นส่วนของกำรประกอบ ทั้งแสดงในลักษณะ 2 มิติ 
3 มิติ โดยที่จะมีกำรอ้ำงอิงจำกไฟล์ของ ชิ้นส่วน (Part File) หรือ ไฟล์กำรประกอบ (Assembly File) 
ซ่ึงถ้ำมีกำรปรับปรุงแก้ไขของไฟล์ นั้น จะมีผลท ำให้ไฟล์ของแบบสั่งงำน มีกำรปรับปรุงแก้ไขตำ ม
เช่นกัน ( Update File) โดยที่ นักศึกษำก ำหนดแบบสั่งงำน สร้ำงมุมมอง แสดงรำยละเอียดต่ำงๆ ซ่ึง
ประกอบด้วยโหมดค ำสั่ง Sheet โหมดค ำสั่ง Create โหมดค ำสั่ง Modify 

        
      รูปที่ 2.5 แถบควบคุมแบบสั่งงำน    

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 



   

2.5 แถบเมนูควบคุมกำรก ำหนดขนำด (Annotate Ribbon Bar)   กำรก ำหนดขนำดให้กับแบบและ
ก ำหนดรำยละเอียดให้กับแบบสั่งงำน นักศึกษำจะต้อง ท ำควำมเข้ำใจกับแบบงำนให้สัมพันธ์กับกำร
ขบวนกำรผลิต (Manufacturing) หรือกำร ตรวจสอบชิ้นส่วนและกำรประกอบโมเดลชิ้นส่วน  

( Inspection) จำกนั้นจึงก ำหนดขนำดและ รำยละเอียด สัญลักษณ์ ค ำอธิบำยต่ำงๆลงในแบบสั่งงำน 
ซ่ึงประกอบด้วยโหมดค ำสั่ง Dimension  โหมดค ำสั่งFeature Note โหมดค ำสั่ง Text โหมดค ำสั่ง 
Symbols 

         
      รูปที่ 2.6 แถบควบคุมกำรก ำหนดขนำด 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

2.6. แถบเมนูควบคุมกระบวนกำรผลิต ( Inventor CAM Ribbon Bar)   กำรใช้คอมพิวเตอร์ช่วยกำร
ผลิต (Computer Aided Manufacturing )  ในส่วนของ โปรแกรม Autodesk Inventor จะมีแถบ
ควบคุมกระบวนกำรผลิต Invertor CAM  เป็นกำรใช้ โปรแกรมสร้ำงทำงเดินตัด (Tool Path) โดย
จะต้องท ำกำรก ำหนดเง่ือนไขกำรตัด (Cutting Condition) เช่น เครื่องมือตัด ควำมเร็วตัด อัตรำกำร
ป้อนตัด ฯลฯ นักศึกษำจะต้องท ำควำมเข้ำใจ เก่ียวกับกำรวำงแผนกรรมวิธีกำรผลิต กำรจัดล ำดับกำร
ผลิต ที่ เก่ียวกับกำรสร้ำงทำงเดินตัด ด้วย เครื่องจักร เครื่องกลึง CNC และเครื่องกัด CNC  ซ่ึง
โปรแกรม Inventor CAM  ประกอบด้วยโหมดค ำสั่ง Lanch โหมดค ำสั่ง Edit โหมดค ำสั่ง Tool 
Library โหมดค ำสั่ง Option โหมดค ำสั่ง CAM Views โหมดค ำสั่ง Exit 

      
รูปที่ 2.7 แถบควบคุมกระบวนกำรผลิต   
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 2.7 กำรเมนูปรับแต่งมุมมองภำพ (View Manipulation)   นักศึกษำสำมำรถดูรูปทรง 3 มิติ ได้ทุก
มุมมองด้วยกำรใช้เครื่องมือ View Cube ซ่ึง ประกอบ ด้วยกำรเลือกมองภำพได้ทั้ง 6 ด้ำน เช่น Font 
,Back , Left ,Right ,Top ,Bottom และ เลือกมุมมองจำกขอบ (Edge) ของ Views Cube ได้อีก 12 
ขอบ และ เลือกมุมมองจำกมุม (Conner) ของ  Views Cube ได้อีก 8 มุม รวมทั้งสำมำรถท ำ กำร
หมุนภำพของโมเดลชิ้นงำนจำก กำรคลิกเลือกที่ Views Cube ได้อย่ำงอิสระหรือ หมุนตำมระนำบ
แกน ซ่ึงเป็นประโยชน์มำกในกำรก ำหนด มุมมองสร้ำงภำพสเก็ต 2 มิติ 



   

     

    รูปที่ 2.8 กำรปรับแต่งมุมมองภำพ  
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

2.8 แถบเมนูเครื่องมือแสดงมุมมอง (View Tool)   แถบเครื่องมือที่เก่ียวข้องกับกำรแสดงผลและ
ควบคุมกำรแสดงผล ส ำหรับช่วยในกำร สร้ำงโมเดลชิ้นงำน ซ่ึงถือว่ำเป็นทักษะที่ส ำคัญก ำหนดมุมมอง
กำรสร้ำงและแก้ไข ทั้ง 2 มิติ 3 มิติ เพ่ือช่วยในพิจำรณำโมเดลชิ้นงำน ได้อย่ำงรวดเร็วและลดเวลำใน
กำรสร้ำง นักศึกษำจึงต้อง พยำยำมท ำควำมเข้ำใจและฝึกให้เกิดควำมช ำนำญ ซ่ึงประกอบด้วยโหมด
ค ำสั่งต่อไปนี้ 

2.8.1 Steering Weels เป็นเครื่องมือส ำหรับกำรควบคุมมุมมองกำรสร้ำง ส ำหรับงำน โมเดล
ชิ้นส่วนต่ำงๆ โดยสำมำรถเลือกใช้สลับไปมำของโหมดมุมมองได้ในแต่ละประเภทเช่น Zoom 
,Pan ,Orbit ,Rewind     
2.8.2 Pan เป็นเครื่องมือส ำหรับใช้เคลื่อนย้ำยหรือเลื่อนมุมมองภำพโมเดลชิ้นส่วน     
2.8.3 Dynamic Zoom เป็นเครื่องมือส ำหรับย่อหรือขยำยภำพโมเดลชิ้นส่วน ได้อย่ำง อิสระ
เปรียบกำรท ำงำนคล้ำยๆกับกำรใช้ขยำยส่วนได้ตำมควำมต้องกำร     
2.8.4 Free Orbit เป็นเครื่องมือส ำหรับช่วยกำรหมุนโมเดลชิ้นส่วน สำมำรถควบคุมกำร หมุน
ตำมแนวแกน ควบคุมจุดศูนย์กลำงกำรหมุน หรือเลือกต ำแหน่งกำรหมุนได้อย่ำงอิสระ     
2.8.5 Loot At or View Face เป็นเครื่องมือส ำหรับช่วยปรับมุมมองภำพและทิศทำง ให้ได้ 
ระนำบกำรสเก็ตภำพ พร้อมจัดให้อยู่บริเวณก่ึงกลำงที่หน้ำจอแสดงผล     
2.8.6 Zoom All เป็นเครื่องมือส ำหรับย่อภำพวัตถุโมเดลชิ้นส่วนต่ำงๆทั้งหมด ให้มำ แสดงอยู่ที่
บริเวณจอแสดงผล     
2.8.7 Zoom Windows เป็นเครื่องมือส ำหรับย่อขยำยภำพวัตถุโมเดลชิ้นส่วน หรือบริเวณ กรอบ
พ้ืนที่ ที่ต้องกำรจะย่อขยำยส่วนนั้นๆ     
2.8.8 Shade Display เป็นเครื่องมือส ำหรับเปลี่ยนกำรแสดงผลของวัตถุโมเดลชิ้นส่วน ให้
แสดงผลสลับไปมำ เช่น วัตถุทึบแสง (Shade) วัตถุทึบแสงแต่แสดงเส้นขอบ (Hidden Edge) 
วัตถุแบบโครงถัก (Wire frame) 

 
 



   

                    
รูปที่ 2.9 เครื่องมือแสดงมุมมอง 
(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

2.9 แถบเมนูกำรจัดกำรไฟล์ (File Management Bar)   โหมดกำรจัดกำรแฟ้มข้อมูล เช่น กำร
สร้ำงใหม่ กำรเปิด  กำรบันทึก กำรเปลี่ยนชื่อ กำร ลบ กำรแปลงน ำสกุล กำรพิมพ์ข้อมูลทำง
เครื่องพิมพ์      

2.9.1 New ส ำหรับกำรสร้ำงไฟล์โมเดลชิ้นงำนใหม่ นักศึกษำสำมำรถเลือกสร้ำงได้ ตำมแต่
ละชนิดของไฟล์งำน โดยมีฟอร์มรูปแบบ (Template) ต่ำงๆให้เลือก     

2.9.2 Open ส ำหรับกำรเปิดไฟล์โมเดลชิ้นงำนเก่ำ ที่ได้ท ำกำรสร้ำงแล้วบันทึกไว้แล้ว รวม 
ทั้งสำมำรถเปิดไฟล์หรือกำรน ำไฟล์อ่ืนๆ (Import File) เข้ำมำใช้ในโปรแกรม     

2.9.3 Save ส ำหรับใช้บันทึกไฟล์ที่เปิดก ำลังใช้งำนอยู่และสำมำรถบันทึกทุกไฟล์ (Save All)  
ที่ถูกเรียกเปิดใช้งำนในช่วงเวลำนั้น      

2.9.4 Save As ส ำหรับใช้บันทึกไฟล์พร้อมกับท ำกำรเปลี่ยนชื่อไฟล์ รวมทั้งสำมำรถท ำ กำร
เปลี่ยนนำมสกุลต่ำงๆได้ (Export File) ด้วยค ำสั่ง Save Copy As      

2.9.5 Export ส ำหรับใช้บันทึกไฟล์แปลงไฟล์โมเดลชิ้นงำน น ำออกไปใช้ในแต่ละชนิด เช่น 
ไฟล์รูปภำพ (BMP , JPEG, TIFF)  ไฟล์ Adobe Acrobat (PDF) ไฟล์แบบงำนอ่ืนๆ (CAD Format) 

2.9.6 Mange ส ำหรับช่วยจัดกำรไฟล์โครงกำรให้เป็นหมวดหมู่และสะดวกง่ำยต่อกำร อ้ำงอิง
ท ำงำนร่วมกันไฟล์อ่ืน โดยจะต้องก ำหนดที่อยู่ของไฟล์และเลือกใช้ค ำสั่ง Project ก่อนมี กำรเริ่มสร้ำง
ออกแบบโมเดลชิ้นงำน     

2.9.7 Print ส ำหรับท ำกำรพิมพ์ภำพโมเดลชิ้นส่วน ออกทำงเครื่องพิมพ์ ซ่ึงจะต้องมีกำร ต้ัง
ค่ำเครื่องพิมพ์ (Print Setup) และตรวจสอบภำพก่อนพิมพ์ (Print Preview) ก่อนเริ่มกำรพิมพ์ ทุก
ครั้ง     

2.98 Close ส ำหรับจัดกำรปิดไฟล์ที่ใช้ก ำลังท ำงำน และปิดไฟล์งำนต่ำงๆที่เปิดใช้งำน ค้ำง
อยู่ (Close All) ให้สำมำรถปิดได้ในค ำสั่งเดียว  
 



   

3. กำร CAM ชิ้นงำน 
 กำร CAM (Computer-Aided Manufacturing) ใน Autodesk Inventor คือกระบวนกำร
ที่ใช้ซอฟต์แวร์เพ่ือช่วยในกำรผลิตชิ้นงำนจำกโมเดล 3D ที่ออกแบบไว้ โดยมีกำรควบคุมเครื่องจักรใน
กำรผลิต (เช่น เครื่อง CNC) ผ่ำนกำรใช้ข้อมูลที่ได้จำกกำรออกแบบใน Autodesk Inventor. 
เพ่ือใช้งำน CAM ใน Autodesk Inventor สำมำรถท ำตำมขั้นตอนหลัก ๆ ดังนี้ 
3.1 เตรียมโมเดล 3D ใน Autodesk Inventor: 

3.1.1 เปิดไฟล์โมเดลที่คุณต้องกำรผลิตใน Autodesk Inventor. 
3.1.2 ตรวจสอบโมเดลให้เรียบร้อยก่อนกำรส่งออกไปยังขั้นตอน CAM. 

                        
รูปภำพที่ 1 เตรียมโมเดล 3D 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.2 เปิดใช้งำน Inventor CAM 
3.2.1 ไปที่แท็บ "CAM" ที่อยู่บน ribbon ของ Autodesk Inventor 
3.2.2 หำกคุณยังไม่เคยติดต้ัง Inventor CAM ในระบบ จะต้องติดต้ัง Inventor CAM ซ่ึง
สำมำรถท ำได้จำก Autodesk App Store หรือดำวน์โหลดจำกเว็บไซต์ของ Autodesk. 

 

                                  
รูปภำพที่ 2 Inventor CAM 

(ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 
 
 
 



   

3.3 ต้ังค่ำเครื่องมือและวัสดุ: 
3.3.1 เลือกเครื่องมือที่ใช้ในกำรตัด (เช่น ดอกกัด, ดอกสว่ำน) และวัสดุที่จะใช้ในกำรผลิต (เช่น 
อลูมิเนียม, เหล็ก). 
3.3.2 ต้ังค่ำควำมเร็ว, ระยะตัด, และพำรำมิเตอร์อ่ืน ๆ ที่เก่ียวข้องกับกระบวนกำรผลิต.  

 
        รูปภำพที่ 3 ต้ังค่ำเครื่องมือและวัสดุ  
  (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567)  

3.4 สร้ำงเส้นทำงกำรตัด (Toolpaths): 
 3.4.1 สร้ำงเส้นทำงกำรตัด (Toolpaths) ที่เครื่องจักร CNC จะใช้ในกำรตัดหรือเจำะชิ้นงำน 
โดยกำรเลือกค ำสั่งต่ำง ๆ เช่น 2D Milling, 3D Milling, Turning ขึ้นอยู่กับชนิดของงำนที่ต้องกำร. 

 3.4.2 ตรวจสอบเส้นทำงกำรตัดให้เหมำะสม และปรับแต่งตำมควำมต้องกำร. 

                     
รูปภำพที่ 4 สร้ำงเส้นทำงกำรตัด (Toolpaths) 

          (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

 
 
 
 

2. ตั้งค่า Tool 

  1 

3. ตั้งค่าความเร็วรอบ 



   

3.5 กำรจ ำลองกำรตัด (Simulation): 
 3.5.1หลังจำกต้ังค่ำเส้นทำงกำรตัดเสร็จแล้ว คุณสำมำรถท ำกำรจ ำลองกำรตัด (Simulation) 
เพ่ือตรวจสอบว่ำกำรตัดเป็นไปตำมที่ต้องกำรหรือไม่. 
 3.5.2ตรวจสอบกำรชนของเครื่องมือและควำมถูกต้องของกำรตัด. 

                  
รูปภำพที่ 5 กำรจ ำลองกำรตัด (Simulation) 

    (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.6 กำรสร้ำง G-code 
 3.6.1 เม่ือกำรต้ังค่ำและกำรจ ำลองเสร็จสมบูรณ์แล้ว สำมำรถสร้ำงไฟล์ G-code ซ่ึงเป็นไฟล์
ที่เครื่อง CNC ใช้ในกำรควบคุมกำรตัด. 
 3.6.2 ส่งออก G-code และน ำไปใช้ในเครื่อง CNC เพ่ือท ำกำรผลิตจริง. 

                     
 รูปภำพที่ 6 กำรสร้ำง G-code 
  (ที่มำ : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม และคณะ,2567) 

3.7 กำรผลิต 
 3.7.1 น ำ G-code ที่ได้ไปโหลดในเครื่อง CNC และเริ่มกระบวนกำรผลิต. 

กำรใช้ CAM ใน Autodesk Inventor ช่วยให้กระบวนกำรผลิตมีประสิทธิภำพมำกขึ้น และ
สำมำรถผลิตชิ้นงำนได้อย่ำงแม่นย ำตำมกำรออกแบบ. 



   

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภำคผนวก ค 
ภำพกำรด ำเนินโครงกำร 



   

 
 

                  



   

 
 

               



   

  



   

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

ภำคผนวก ง 
ประวัติผู้จัดท ำ 

 

  



   

ประวัติผู้จัดท ำ 

ประวัติผู้จัดท ำคนที่ 1 

1. ชื่อ – นำมสกุล : นำยพร้อมพงศ์ พัติพรหม 
Name – Surname : Promphong Pattiprom 

2. เลขหมำยบัตรประจ ำตัวประชำชน : 1328900044678 
3. ระดับกำรศึกษำ ปวส. ชั้นปีที่ 1 

ประเภทวิชำอุตสำหกรรม กลุ่มอำชีพอุตสำหกรรมกำรผลิต สำขำวิชำเทคนิคกำรผลิต 
ระยะเวลำที่ใช้ท ำโครงงำน 21 ตุลำคม 2567 – มกรำม 2568 

4. ที่อยู่ที่ติดต่อได้สะดวกพร้อมหมำยเลขโทรศัพท์ โทรสำร และไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์(Email) 
ที่อยู่ เลขที่ 477 หมู่ 13 ต ำบลสังขะ อ ำเภอสังขะ จังหวัดสุรินทร์ 32150                 
เบอร์โทรำศัพท์/มือถือ 0621079433 E-mail : phatiphrhmphrxmphngs@gmail.com                 

 

 

 

 

ประวัติผู้จัดท ำคนที่ 2 

1. ชื่อ – นำมสกุล : นำยภูริวัฒน์ ตะเคียนจันทร์ 
Name – Surname : Puriwat Ta-kienjun 

2. เลขหมำยบัตรประจ ำตัวประชำชน : 1329901360060 
3. ระดับกำรศึกษำ ปวส. ชั้นปีที่ 1 

ประเภทวิชำอุตสำหกรรม กลุ่มอำชีพอุตสำหกรรมกำรผลิต สำขำวิชำเทคนิคกำรผลิต 
ระยะเวลำที่ใช้ท ำโครงงำน 21 ตุลำคม 2567 – มกรำม 2568 

4. ที่อยู่ที่ติดต่อได้สะดวกพร้อมหมำยเลขโทรศัพท์ โทรสำร และไปรษณีย์อิเล็กทรอนิกส์(Email) 
ที่อยู่ เลขที่ 17/3 หมู่ 6 ต ำบลบ้ำนชบ อ ำเภอสังขะ จังหวัดสุรินทร์ 32150                   
เบอร์โทรศัพท์/มือถือ : 0809185827 E-mail : Phuriwat080948@gmail.com 

 

 


